
สรุปผลการทดลองและข้‘อเสน'อแนะ

5.1 สรุปผลการทดลอง

จากการวิจัยในหัวข้อเร่ือง “การนำกลับมาซ่ึงนํ้ามันหล่อลื่นพ้ืนฐานจากแวกช์ดิสทิลเลต
โดยกระบวนการสเวตติง" สำหรับแวกซ์ดิสทิลเลต เกรด 60N 150N 500N และ 150BS ได้แบ่งแยก 
ตัวแปรท่ีมีอิทธิพลต่อการแยกน้ํามันออกจากแวกซ์ดิสทิลเลตคือ ช่วงอุณหภูมิของการสเวต เวลาท่ี 
ใซ้สเวต และอัตราการให้ความร้อน (Heating rate) ได้ผลสรุปตังนี้คือ

แวกซ์ดิสทิลเลตเกรด 60 N

- ช่วงอุณหภูมิที่เหมาะลมที่สุดสำหรับการสเวตคือ 30-48 องศาเซลเซียส สำหรับ 
การสเวตคร้ังท่ี 1 เป็นเวลา 12 ช่ัวโมง และช่วงอุณหภูมิ 36-48 องศาเซลเซียส 
สำหรับการสเวตครั้งท่ี 2 เป็นเวลา 12 ช่ัวโมง ได้ปริมาณนํ้ามันที่เหลือในแวกซ์
0.68 เปอร์เซ็นต์

บทที่ 5

สำหรับการสเวตแวกซ์ดิสทิลเลตเกรด 60N เพียงครั้งเดียวท่ีอุณหภูมิ 30-48 องศา 
เซลเซียส โดยใช้เวลา 15 และ 18ช่ัวโมง จะได้ปริมาณนํ้ามันที่เหลือในแวกซ์ดิสทิลเลต 
1.45 เปอร์เซ็นต์ แสดงว่าในการสเวตเพียงคร้ังเดียวแม้จะใช้เวลาในการสเวตให้นานฃึ้นก็ 
จะไม่ทำให้ปริมาณนี้ามันท่ีเหลือในแวกซ์ลดน้อยลงกว่าเดิมเลย

แวกช์ดิสทิลเลดเกรด 150N

- ช่วงอุณหภูมิท่ีเหมาะสมท่ีสุดสำหรับการสเวตคือ 34-53 องศาเซลเซียส สำหรับ 
การสเวตคร้ังท่ี 1 เป็นเวลา 12 ช่ัวโมง และช่วงอุณหภูมิ 40-53 องศาเซลเซียส 
สำหรับการสเวตครั้งท่ี 2 เป็นเวลา 12 ช่ัวโมง ได้ปริมาณนํ้ามันที่เหลือในแวกซ์ 
0.60 เปอร์เซ็นต์

สำหรับการสเวตครั้งเดียวท่ีอุณหภูมิ 34-53 องศาเซลเซียส โดยใช้เวลา 15 และ 
19 ช่ัวโมง จะได้ปริมาณนํ้ามันที่เหลือในแวกซ์ดิสทิลเลตเท่ากับ 1.15 เปอร์เซ็นต์ แสดงว่า
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ในการสเวต',.พียงครั้งเดียวแม้จะใช้เวลาในการสเวตให้นานขึ้นจะไม่ทำให้,บ่ริมาณน้ํามัน'ท่ี 
เหลือ’ในแ'วกซ์ลดลงกว่าเดิมเลย

ดังนันการท่ีจะทำให้ปริมาณนํ้ามันที่เหลืออยู่ในแวกซ์ลดลงได้จะต้องทำการ 
ลเวตถึงลองครังในแต้ละข้ึนงาน ท้ังนี้เพื่อต้องการให้อนุภาคของน้ํามันที่แทรกอยู่ในส่วน 
ของไมใครคริลตัลไลน์แวกช์ที่ไม่สามารถแยกออกจากอนุภาคของแวกซไ.ด้ด้วยวิธีการสเวต 
ในครังแรก สามารถแยกออกมาได้โดยทำการหลอมแวกช้ท่ีเหลือจากการสเวตครั้งแรกใหม่ 
แล้วปล่อยให้เย็นลง เพ่ือให้อนุภาคของน้ํามันที,อยู่ในไมใครคริสตัลใลน์แวกซ์ตอนแรกนั้น 
เกิดการจัดเรียงตัวใหม่มาปนอยู่ในส่วนของพาราพีนแวกซ์ จากนั้นจึงทำการสเวตครั้งที่
ลอง จะพบว่าปริมาณนํ้ามันที่เหลือในแวกซ์จะลดลงในข้ันตอนน้ี เนื่องจากปริมาณนามัน 
ที่เหลืออยู่ในไมโครคริสตัลไลน์ครั้งแรกได้จัดเรียงตัวใหม่มาอยู่ในพาราพีนแวกช์แล้ว จึงทำ 
การสเวตนำมันออกมาได้เพ่ิมข้ึนในการสเวตครั้งท่ีสอง

สำหรับแวกซ์ดิสทิลเลตเกรด 60N และ150N เมื่อพิจารณาจากลักษณะและ 
รูปร่างของผลึกที่ส่องด้วยกล้องจุลทรรศน์ที่มีกำลังขยาย 200 เท่าพบว่า ผลึกมีลักษณะ 
เป็นรูปเข็มและมีขนาดใหญ่ซึ่งจะมีอนุภาคของนํ้ามันแทรกตัวอยู่ระหว่างผลึก กระบวน
การสเวตลามารถแยกนํ้ามันออกจากผลึกของแวกซํใด้

พ ิจารณาที่อ ัตราการให้ความรัฮน (Heating rate) พบว่าอัตราการให้ความ 
ร้อนต่ําๆ จะทำให้ได้ผลผลิตร้อยละของแวกซ์ในขั้นตอนสุดท้ายสูงกว่าอัตราการให้ความ 
ร้อนสูง  ๆ แต่ทั้งน้ีอัตราการให้ความร้อนจะถูกจำกัดด้วยตัวแปรท่ีหน่ึง คือ ช่วงอุณหภูมิท่ี 
ใช้สเวต และตัวแปรท่ีสอง คือ เวลาท่ีใช้สเวต

สำหรับแวกช์ดิสฑิลเลตเกรด 500N และ 150BS ไม่สามารถแยกนํ้ามันออกได้ 
ด้วยวิธีน้ี เนื่องจากผลึกของแวกซ์ทั้งสองเกรดนี้เมื่อส่องด้วยกล้องจุลทรรศน์ที่มีกำลังขยาย 
200 เท่า จะพบว่าขนาดของผลึกมีขนาดเล็กกว่าอนุภาคของนํ้ามัน ทำให้น้ํามันไม่ 

ลามารถผ่านช่องระหว่างผลึกออกมาได้ เมื่อพิจารณาโดยละเอียดแล้วสามารถบอกได้ว่า 
องค์ประกอบส่วนใหญ่ของแวกช์ดิลทิลเลตลองเกรดน้ีเป็นพวกไมใครคริลตัลไลน์แวกซ์
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5.2 ขั■ อเสน'อแนะ

1. ในการสเวตควรเตรียมช้ินงานแวกซิให้มีความหนาประมาณ 1-2 เซนตเมตร เพ่ือให้ 
เกิดการถ่ายเ”/]ความร้อน'จากตู้'อบเข้า!บ่ยังภาย1โนอนุภาค'ของแวกซได้'อย่างทิวถึง โดย 
อุณหภูมิท่ีผิวด้านข้างกับอุณหภูมิด้านในของแวกช์จะต้องไม่แตกต่างกันมากนักเพ่ือ 
ให้อุณหภูมิสม่ําเสมอท่ัวทงซ้ินงานแวกช์และเกิดการลเวตท่ีดี หากจำเป็นต้องเตรียม 
ชินงานให้มีความหนาเกินกว่าท่ีกล่าวมา ควรมีตัวกลางในการนำความร้อนเข้าไปภาย 
ในเน้ือแวกซ์

2. กระบวนการสเวตติงสามารถแยกน้ัามันออกจากแวกซดสทิดเลตได้เฉพาะโครงสร้าง 
ผลึกแบบพาราฟินแวกซไ,ท่าน้ัน สำหรับผลึกแบบไมโครครีลตัลไลน์จะไม่สามารถแยก 
นำมัน'ออก'จากแวก'ซํใด้ด้วย'วิธี,น้ี


	บทที่ 5 สรุปผลการทดลองและข้อเสนอแนะ
	5.1 สรุปผลการทดลอง
	5.2 ข้อเสนอแนะ


