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BV/hr
pH
mg
mg/l
mg/l.resin
EDTA
IOCS

คำจำ!าดความและอกษรย่อ 

bed volume
ปริมาตรช ั้นตัวกลางทรายหรือเรช ิน

หน่วยปริมาตรสารละลายท ี่ผ ่าน'ช ั้นต ัวกลางเท ียบเท ่าปริมาตรต ัๆกลาง

bed volume per hour
พีเอช

ม ิลล ิกร ัม

ม ิลล ิกร ัมต ่อล ิตร

ม ิลล ิกร ัมต ่อล ิตรเร ่ช ิน

Ethylenediaminetetracetici acid
Iron Oxide - Coated Sand
ทรายเคล ือบเหล ็กออกไซด์
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