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It was found that the aldol condensation of aldehyde can possibly be 
the cause of the fouling in a caustic tower. A systematic method of following 
the fouling formation using a colorimeter was applied. The effects of 
temperature, concentration of aldehyde, and concentration and type of 
antipolymerants on the aldol condensation were investigated. It was shown 
that aldol condensation rates increased with increasing temperature. The aldol 
condensation rate was proportional to the concentration of aldehyde present. 
Two antipolymerants used in this work were hydroxylamine hydrochloride and 
hydroxylamine sulfate. Both antipolymerants inhibited the aldol condensation, 
and their efficiency decreased with increasing temperature. The efficiency of 
the reduction was found to be proportional to the concentration of 
antipolymerant. Comparison of the two antipolymerants indicates that 
hydroxylamine sulfate is more preferable for reducing fouling. Sodium 
sulfate, which is present in the spent caustic treatment unit, was found to be a 
promoter for fouling even in small amounts.
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งานวิจัยน้ีเก่ียวข้องกับการศึกษาการลดการอุดตันไนหอคอสติกโดยขันตันไดทำการหา 
สาเหตุของการอุดตันพบว่ามาจากปฏิกิริยาอัลดัลคอนเด็นเซช่ัน การติดตามการเกิดปฏิกิริยาอัลดัล 
คอน(ด็นเซช่ันทำโดยใช้เคร่ืองวัดสี นอกจากนันได้ทำการศึกษาผลของอุณหภูมิ ความเข้มข้นของ 
อัลตัลดีไฮด์ ความเข้ม1ข้นของสารยับยังการเกิดโพลีเมอรึ!!ละชนิดของสารยับย้ังการเกิดโพลีเมอรึ 
ต่อปฏิกิริยาอัลตัลคอนเด็นเซช่ัน ผลการทดลองช้ีให้เห็นว่าอัตราการเกิดปฏิกิริยาอัลตัลคอนเด็นเซ 
ช่ันจะเพ่ิมข้ึนเม่ืออ ุณ ห ภ ูม สูิงขึนและอัตราการเกิดปฏิกิริยาจะขึนกับความเข้มข้นของอัลดีไฮด้ สาร 
ยับยังการเกิดโพลีเมอรึท่ีใช้การศึกษาได้แก่ ไฮตรอกชีเอมีนไฮโดรครอไรดและไฮตรอกชีเอมีนซัล 
(ฟต การทดลองแสดงให้เห็นว่าสารยับย้ังการเกิดโพลีเมอรึทังสองตัวสามารถยังย้ังการเกิดปฏิกิริยา 
อัลตัลคอนเด็นเซช่ันได้และประสิทธิภาพจะลดลงเม่ืออุณหภูมิเพ่ิมข้ึน ประสิทธิภาพของการลด
การอุดตันจะข้ึนกับความเข้มข้นของสารยับย้ังการเกิดโพลี!มอรึและจากการเปรียบเทียบประสิทธิ 
ภาพของสารยับย้ังการเกิดโพลีเมอรึท้ังสองตัวพบว่าไฮดรอกชีเอมีนซัลเฟตมีประสิทธิภาพท่ีดีกว่า 
นอกจากนันยังพบว่าโซเดียมซัลเฟตช่ึงมีอยู่ในระบบบำบัดคอสติกเป็นตัวเร่งให้เกิดการอุดตันใน 
อุปกรณ์ท่ีใช้ในระบบบำบัดคอสติก
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