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วัตถุคิบท1ช่ในการผลิตอาหารสัตว์
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คารางแ«คงวัตถุคิบท่ีใช่ไนการผลิตอาหารสัคว'

ลำคับที่ ข้อภาษาอังกฤษ ข้อภาษาไทย ข้อย่อ

1 เปรอกหอย«ายป่น
2 ACID OIL แอๆ [ค ออยลํ AO

3 ALFA STARCH อั«ฟา«ตาร์งโ ALFA.STCH

4 BLACKBEAN MEAL.EXPELLER กากถ่ัวคำ BOM.E

5 BLACKBEAN MEAL,SOLVENT เก«คถ่ัวคำ BOM,ร

6 BLOOD MEAL เรีอคป่น
7 BONE MEAL กระคุกป่น BM

8 BRASILIAN SOYBEAN MEAL, เก«คถั่วเห«องบรา?ท SOM,B P

PELLETED อัคเมค
9 BRAZILIAN SOYBEAN MEAL,SOLVENT เก«คถั่วเห«องบรา?ล SOM,B

10 BREWER'S DRIED GRAINS กากเบียร์ BDG

11 BREWER'S DRIED YEAST

12 BROKEN GLUTINOUS RICE ปรายข้าวเหนียว BGR

13 BROKEN RICE ปลายข้าวจ้าว BR

14 CASEIN

15 CASSAVA MEAL มันเ«น CASM

16 CASSAVA MEAL,PELLET มันอัคเมัค CASM.P

17 CHICKEN HEAD MEAL หัวไก่ป่น CHM

18 COCONUT MEAL.EXPELLER กากมะพร้าว COM,E

19 COCONUT MEAL.SOLVENT เก«คมะพร้าว COM,ร

20 COCONUT OIL นำมันมะพร้าว CO-OIL

21 CORN GLUTEN MEAL คอนก«เคน CGM

22 COTTONSEED MEAL กากฟ้าย CSM

23 COTTONSEED MEAL,PELLET กากฟ้ายอัคเมค CSM,P



ตารางแสคงวัตถุติบท่ีใช่ไนการผลิตอาหารสัตว์ (ต่อ)
86

ลำคับที่ ข้อภ'าษาอังกฤษ ข้อภาษาไทย ข้อย่อ

24 CRUDE PALM OIL นามันปาล์ม CPO

25 CRUDE RICE BRAN OIL นามันรำ RBO

26 CRUDE SOYBEAN OIL นามันถ่ัว!.หลีอง CSO

27 CUTTLEFISH MEAL ปสาหมึกป่น CUT-FM

28 DICALCIUM PHOSPHATE,IMPORT ตีข้พีนอก DCP.I

29 DISTILLERS GRAINS ส่าเ,หล้า

30 DRIED SKIM MILK นมผงขาคมันเนย,หางนม DSM

31 DRIED WHEY เวย์ WHEY

32 EXTRUDED BROKEN RICE ปลายข้าวน่ึง EXT,BR

33 EXTRUDED CORN ข้าวโพคน่ึง EXT.CORN

34 EXTRUDED CORN+BROKEN RICE ปลายข้าวผสมข้าวโพคน่ึง EXT.CORN/BR

35 EXTRUDED MEATS BONE MEAL เน้ึอกระตกป่นน่ึง EXT.M&B

36 EXTRUDED SOYBEANS ถ่ัวน่ึง EXT.SB

37 FISH HEAD MEAL หัวปลาป่น FHM

38 FISH LIVER MEAL ไส้ปลาป่น FLM

39 FISH MEAL ปลาป่น FM

40 FISH OIL นามันปลา FO

41 FRESH FISH ปลาสต FISH

42 GRIT หินเกลิต GRrr

43 IND. SOYBEAN MEAL,SOLVENT เกลิตถ่ัวเหลีองอินเคีย SOM.I

44 IPIL IPIL MEAL กระถินป่น IPIL

45 JAP. SOYBEAN MEAL,SOLVENT เกลิตถ่ัวเหลีองญ่ีนุ่น SOM,J

46 KAPOK MEAL กากนุ่น KOM

47 LARD นามันห^ LARD



ตารางuctคงวัคอุคีบท่ี,โฟ้Lนการผลิคอาหารคัตว์ (ต่อ)
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ลำคับท่ี ขีอภ'าษาอังกฤษ ขีอภาษาไทย ขีอย่อ

49 MEAT AND BONE MEAL เน้ือกระคุกป่น MBM

50 MILO,(SORGHUM),RED ข้าวฟ่างแคง MR

51 MILO,(SORGHUM),WHITE ข้าวฟ่างขาว MW

52 MILO,(SORGHUM),YELLOW ข้างฟ่างเหลีอง MY

53 MOLASSES กากน้ืาตาล
54 MONOCALCIUM PHOSPHATE โมโนแคลเขียมฟอสเฟต MCP

55 MUNGBEAN MEAL กากถั่วเขียว MUNG

56 OYSTER SHELL เปลีอกหอยนางรมป่น OS

57 PADDY ข้าวเปลีอก
58 PALM KERNEL MEAL กากเมลีคปาลํม PKM

59 PALM MEAL กากปาลํม PM

60 PEANUT MEAL.EXPELLER กากถ่ัวลิสง POM.E

61 PEANUT MEAL,SOLVENT เกลีคถ่ัวลิสง POM,ร

62 PLASTIC CLAY พลาสติกเคลย์ PL.CLAY

63 POULTRY BY PRODUCT

64 RAPESEED MEAL กากอ-}น RSM

65 RICE BRAN,COARSE รำหยาบ RBC

66 RICE BRAN,FRESH รำขาว,รำสค RBF

67 RICE BRAN,PELLET รำขาวอัคเมค RBF.P

68 RICE BRAN,SOLVENT รำอัค RBS

69 RICE BRAN,SOLVENT,PELLET รำอัคอัคเมํค RBS,P

70 RICE FLOUR แป้งข้าวจ้าว RF

71 RICE HULLS แกลบ RH

72 RUBBER SEED MEAL กากเมลีคยาง RUBM

73 SALT เกลีอ



ตารางแ«คงวัตธุคิบท่ีใช่ในการผลีตอาหารสัตว์ (ต่อ)
88

ลำคับที่ ช่อภาษาอังกฤษ ช่อภาษาไทย ช่อย่อ

74 SEMOLINA FLOUR

75 SESAME SEED MEAL กากงา SSM

76 SHRIMP MEAL กุ้งป่น SM

77 SHRIMP SHELL MEAL ฟ«อกกุ้งป่น SHRM

78 SOYBEAN ถ่ัวเหลืองเมึค SB

79 SOYBEAN MEAL.EXPELLER กากถ่ัวเหลือง SOM,E

80 SOYBEAN MEAL,SOLVENT เก«คถ่ัวเหลือง SOM,ร

81 SUNFLOWER SEED MEAL กากเมลืคทานตะวัน S FM

82 TALLOW 1 ร'
83 TAPIOCA OR CASSAVA STARCH,

COARSE แปังมันหยาบ
84 TAPIOCA OR CASSAVA STARCH,

FINE แป๋งมันละเอียด
85 THAI BONE MEAL กระคุป่น อ.«.ก . TBM

86 THAI PHOSPHATE คีช่พีไทยแลนด์ TP

87 TRICALCIUM PHOSPHATE ไตรแกลเช่ยมฟอ«เฟ « TCP

88 UNPOLISHED BROKEN RICE ปลายข้าวกล้อง UBR

89 UREA

90 WHEAT BRAN รำข้าวราลี WB

91 WHEAT FLOUR แป้งข้าว«าลี WF

92 WHEAT GRAIN ข้าว«าลี WG

93 WHEAT MIDDLINGS

94 YELLOW CORN ข้าวโพค YC
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ผลิ?เภัณ•ท].นปัจจุบันของโรงงาน



ตารางแสคงผลิตภัณ,กํในปัจจุบันของโรงงาน
90

1 .หมวคอาหารไก่ (อาหารสำเรีจๅ1ปชนิคผง)
■ สำหรับ บรรจุ

ไฮโปรไวท นอนไวโปร์ ๆ}.พี.
(กก.)

324 424 824 ไก่ไข่ 30

2. หนวคอาหารไก่ (สำเร็จ-รู[ปชนิคเม็ค)
สำหรับ บรรจุ

ไอโปรไวท์ นอนไวโปร' ๆ}.พี.
(กก.)

510 610 910 ไก่เลิก-เนี้อพิเศษ 30
511 611 911 ไก่เลิก-เน้ึอเลิก 30
513 613 913 ไก่เลิก-เน้ีอสุคท้าย 30
521 621 921 ไก่รุ่นไข่(จาก 0-6 อาทิตย์) 30
522 622 922 ไก่รุ่นไข่(จาก 7-12 อาทิตย์) 30
523 623 923 ไก่ใหญ่ไข่(จาก 13-22 อาทิตย์) 30
524 624 924 ไก่ไข่ (23 อาทิตย์ข้ึนไป) 30
526 625 925 ไก่ไข่ 30

3. หนวคอาหารห^ (หัวอาหาร)
สำหรับ บรรจุ

ไอโกร อ้อก'โทไแล ๆ}.พี.
(กก.)

151 251 751 หบุรวม 30
152 252 752 หรุแลิก 30
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ฅารางแ«คงผลิคภัณฑ์ในปัจจุบันของโรงงาน (ต่อ)

3 . หมวดอาหารห^ (หัวอาหา-!)
สำหรับ บรรจุ

ไอโก-! อ์อกโทนัล ๆ}.พี.
(กก.)

153 253 753 หVรุ่น 30
155 255 755 หชุแน้ือ 30
156 256 756 ห^พันf ระยะอุ้มท้อง 30

4. หมวดอาหารห^ชุน (สำเรํจ-2ปชนิคเมิด)
สำหรับ บรรจุ

ไอโกร อํอกโทนิล ? .พ ี.
(กก.)

551 651 951 ห^อ่อน 30
552 652 952 ห^รก 30
553 653 953 หVรุ่นชุน 30
554 654 954 หบุ่ใหญ่ 30
555 655 955 หบุเน้ือ 30

4. หมวดอาหารห^พันธุ้ (สำเร๊จ-Jปชนิด1มิค)
สำหรับ บรรจุ

ไอโกร อ้อก'โทนิล ๆ}.พี.
(กก.)

566 666 966 ห^พันธุ 30
567 667 967 แม่หยูระยะให้นม 30
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พารางแ«คงผลิฅภัณฑ์ในป็ใๅบันของโรงงาน(ต่อ)

6 .หมวคอาหาร«งฟาร์ม

324ND

324NDZ06

324NDZ09

324NDZ16

325ND

325NDZ06

325NDZ09

326ND

335ND

521 N

522N

551 NS

551X05

552NS

552X09

567NS

567X17

531 N

532N

534ND
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เวลาในการลำเลียงอาหารลํฅว์แต่ละ,îbง



99
เวลาที่l i f tนการลำเลียงอาหารสัตวในแค่ละช่'วง

ข่[วงล์าเลียง เวลา(วินาที)

จากเครื่องผสมถึงถังรอป็มเมิค 15 31.26

จากเครื่องผสมถึงถังรอป็มเมิค 16 28.88

จากเครื่องผสมถึงถังรอป็มเมิค 1 42.58

จากเครื่องผสมถึงถังรอป็มเมิค 2 41.19

จากเครื่องผสมถึงถังรอป็มเมิค 3 45.17

จากเคร่ืองผสมถึงถังรอใโมเมค 4 44.16

จากเครื่องผสมถึงถังรอบรรจุ 17 44.32

จากเครื่องผสมถึงถังรอบรรจุ 21 44.32

จากเครื่องป็มเมิค 1 ถึงถังรอบรรจุ 17 48.94

จากเครื่องป็มเมิค 1 ถึงถังรอบรรจุ 21 47.62

จากเครื่องป็มเมิค 1 ถึงถังรอบรรจุ 25 46.36

จากเครื่อง1โมเมิค 1 ถึงถังรอบรรจุ 18 45.05

จากเครื่องป็มเมิค 1 ถึงถังรอบรรจุ 22 42.53

จากเครื่องป็มเมิค 1 ถึงถังรอบรรจุ 26 41.22

จากเครื่องป็มเมิค 1 ถึงถังรอบรรจุ 19 40.01

จากเครื่องป็มเมิค 1 ถึงถังรอบรรจุ 23 38.7

จากเครื่องป็มเมิค 1 ถึงถังรอบรรจุ 27 37.49

จากเครื่องป็มเมิค 1 ถึงถังรอบรรจุ 20 36.18

จากเครื่องป็มเมิค 1 ถึงถังรอบรรจุ 24 34.94

จากเครื่องป็มเมิค 2 ถึงถังรอบรรจุ 17 55.75

จากเครื่องป็มเมิค 2 ถึงถังรอบรรจุ 21 54.26

จากเครื่องป็มเมิค 2 ถึงถังรอบรรจุ 25 52.88



เวลาท๋ึ!,ฟ้.นการลำเลียงอาหารสัตว์ในแค่ละใb ง (ต่อ)

ช่[วงลำเลียง เวลา(วินาที)

จากเครื่องป็มเมิค 2 ถึงถังรอบรรจุ 18 51.51

จากเครื่องป็มเมค 2 ถึงถังรอบรรจุ 22 49.45

จากเคร่ืองป็มเมีค 2 ถึงถังรอบรรจุ 26 47.39

จากเครื่องป็มเมํค 2 ถึงถังรอบรรจุ 19 45.78

จากเคร่ืองป็มเมค 2 ถึงถังรอบรรจุ 23 43.72

จากเครื่องป็มเม็ค 2 ถึงถังรอบรรจุ 27 41.66

จากเครื่องป็มเมํค 2 ถึงถังรอบรรจุ 20 40.17

จากเครื่องป็มเมค 1 ถึงถังรอบรรจุ 24 38.57



ภาคผนวก ฯ

ฎเกณฑ์ท่ีไค้จากประสบการณ์ของผุไ?ยวชาญในการผลิตอาหารสัคว์



กฎเกณฑ์ท่ีไค้จากประสบการณ์ของผู้'เอ่ืยวชาญในโรงงานอาหารลัตว์

1. พยายามไม่หยุคเครื่องป็มเมีค ในกรณีที'กำลังผสมอาหารผงอยู่เมื่อถังรอป็’มเมีคมีปริมาณ 

ลคลงให้เคร่ืองผสมอาหารกลับมาผสมอาหารชนิคเมคอีก เพราะจะทำใหไม่ค้องหยุคเครื่องป็มเมีคเพี่อรอ 

อาหาร

1 0 2

2. การลังอาหารเพี่อส่งมายังเครื่องผสมอาหาร จะพยายามลังอาหารเบอร์แรกในโปรแกรม 

การผลิคไปเร่ือย ๆ และจะผลิคอาหารเบอร์เคียวกันให้หมคเป็น lot (หลีกเลี่ยงการเปลี่ยนไปผสมอาหาร 

เบอร์อ่ืน)

3. กรณีเป็น batch แรกของการผสมและเป็นอาหารชนิคเมค ให้เลือกลงถังรอป็'มเมีคที่ว่าง 

ถ้าเป็น batch ต่อ ๆ ไป ให้ลงในถังที่มีอาหารเบอร์นั้น ๆ อยู่จนเต็มถัง แล้วจึงเลือกไปลงถังอ่ืน

4. การเลือกผสมอาหารผงหรือหัวอาหารจะทำเมื่อถังรอป็มเมีคไม่ว่าง ถังรอบรรจุที่มีสำหรับ 

ใส่อาหารผงมี 2 ถัง คีอถังหมายเลข 17 และ 21

การเลือกลงถังมี 2 กรณีค้วยกัน

1. กรณีท่ีผลิฅอาหารผงหรือหัวอาหาร เพ่ีอบรรจุลงธุงให้เลือกลงถังรอบรรจุ 17 ก่อน

2. กรณีท่ีผลิตอาหารผงหรือหัวอาหาร เพ่ีอลงรถไชโลให้เลือกลงถังรอบรรจุ 21 ก่อน

5. การส่งอาหารท่ีผสมแล้วไปยังถังรอป็มเมีค พยายามเลือกเคร่ืองป็ม่เมีคเคร่ือง 1 ก่อนส่งผล 

ให้เลือกถัง 15 และถัง 16 ก่อนเลือกลงถัง 1 2  3 และ 4 ระหว่างถัง 15 และถัง 16 เลือกลงถัง 16 

ก่อน สำหรับเครื่องป็มเมีค!เคร่ือง 2 เลือกลงถังตามล่าคับคังน้ี 1 4  3 และ 2

6. เมื่อกำลังทำการผลิตอาหารผงหรือหัวอาหารจะพยายามทำจนหมค lot แล้วจึงสลับกลับ 

มาทำอาหารเมีค

7. การเลือกอาหารจากถังรอป็,มเมีค เพี่อลงเครื่องป็มเมีค1ในการป็มอาvm  batch แรกเลือก 

อาหารจากถังที'มีอาหารน้อยที่สุคก่อนหลัง จากนั้นทำการป็ม batch ต่อ ๆ ไปจนหมคถังแล้วจึงไปเซ'ค 

อาหารเบอร์เคียวกันในถังอื่น



1 0 3

8. การผสมอาหารเพ่ีอส่งไปยังเคร่ืองป็มเมีดจะพยายามส่งอาหารชนิคเคียวกันไปยังเคร่ืองเคียว 

ต่อเน่ืองกัน จะไค้ไม่ค้องเสียเวลาเปลี่ยนตะแกรงกลับไปมาท่ีเครื่องป็มเมีด

9. การเลีอกถังรอบรรจุ จากจำนวนถังรอบรรจุทั้งหมค 11 ถัง คือถังหมายเลข 17 21 25 

18 22 26 19 23 27 20 และ 24 เลีอกคังน้ี

ก) เลือกลงถัง 18 และ 22 ก่อน (เน่ืองจากถังรอบรรจุ 2 ถังนี้สามารถลงหัวบรรจุไค้ 3 

หัว จึงทำไห้ถ่ายอาหารออกไค้เร็ว จึงทำให้ถังว่างเร็ว) ระหว่างถัง 18 และ 22 ถ้าค้องใช้ถังเคียวถีอว่า 

มีprority เท่ากัน เลือกลงถังไหนก่อนก็ไค้แต่ถ้าค้องใช้ท้ัง 2 ถัง (เน่ืองจากอาหารมีมาก)

ข) ถ้ามาจากเครื่องป็มเมีด t t 1 เลือกลงถัง 22 เค็มก่อน แลวลงถัง 18 

ค) ถ้ามาจากเครื่องป็,มเมีค น 2 เลือกลงถัง 18 เค็มก่อน แล้วลงถัง 22 ท้ังนี้เนื่อง 

จากระบบการติดทั้งถังคอนเริ่มเปีคโรงงาน

ง) เลือกลงถัง 19 และ 23 ถัดมา ถ้าถัง 18 และ 22 ไม่สามารถลงอาหารไค้อีก โดยท่ี 

ถัง 19 และ 23 มี prioity เท่ากัน ถ้าต้องใช้ถังเคียวเลือกลงถังไหนก่อนก็ไค้ (แต่จากการคีกษาลักษณะ 

การวางถังน่าจะเลือกลงถัง 23 ก่อน แล้วจึงเลือกลงถัง 19) ถ้าค้องใช้ถังท้ัง 2 ถัง ทั้งอาหารที่มาจาก 

เคร่ืองป็มเมีดเคร่ือง 1 และเครื่องป็มเมีดเครื่อง 2 จะเลือกลงถัง 23 ก่อน แล้วจึงไปลงถัง 19

จ) กรณีท่ีไม่สามารถลงอาหารชนิดเมีคในถัง 18 22 19 และ 23 ไค้ และเป็นอาหารที่ 

ค้องบรรจุถุง ถังท่ีจะเลือกต่อไปมีถัง 17 21 25 และ 26

ฉ) โดยถัง 17 และ 21 มีความส่ากัญเท่ากัน (เลือกลงถัง 21 ก่อน เพราะถัง 21

สามารถถ่ายอาหารออกไค้เร็วกว่า)

ช ิ) ถัง 25 และ 26 มีความสำกัญเท่ากัน (เลือกลงถัง 26 ก่อนตามลักษณะการวางถัง)

10. จากลักษณะการเรียงถังบรรจุ เป็นกังนี้

ก) 17 21 25 18 22 26 19 23 27 20 24 ถ้าค้องใช้ถังรอบรรจุท้ังแต่ 2

ถังข้ึน'โป ทั้งอาหารที่มาจากเครื่องป มีเมีดเครื่อง 1 และเคร่ืองป็มเมีดเคร่ือง 2 อาหารจะลงถังที่อยู่ทาง 

ขวาก่อนจนเค็ม แล้วจึงเลื่อนไปลงถังที่อยู่ทางซ้ายมือ (จากลักษณะการวางถัง เพี่องค้น และการติดทั้ง 

screw conveyor)

ข) ถ้าใซ้ถัง 23 และถัง 25 เลือกลงถัง 23 ก่อน 

ค) ใช้ถัง 25 และถัง 21 เลือกลงถัง 25 ก่อน



11. จากการสืกษาถึงความสามารถในการบรรจุของหัวบรรจุทั้ง 3 หัว พยายามหลีกเล่ียงการ 

ใช้'หัวบรรจุหัว 2 ลงอาหารฤงขนาค 50 kg. ดังน้ันจึงส่งผลให้ อาหารที'ค้องบรรจุลุงขนาค 50 kg. 

หลีกเล่ียงการใช้'ถัง 18 และ 22



ภาคผนวก ฉ

เวลาท^นการผลิคอาหารลํโคว์ท่ีแฅ่ละเกร่ีองจักร



กลุ่มอาหาร Mixer Pellet #1 Pellet #2 Packing #2 
(30 kg)

Packing #2 
(50 kg)

Packing #3 
(30 kg)

Packing #3 
(50 kg)

Packing #4 
(30 kg)

Packing #4 
(50 kg)

1 4:33.18 00:00.00 00:00.00 11:29.28 21:25.74 08:16.08 08:07.14 09:15.78 06:21.48

2 4:33.18 00:00.00 00:00.00 11:29.28 21:25.74 08:16.08 08:07.14 09:15.78 06:21.48

3 4:33.18 06:48.06 06:41.04 11:29.28 21:25.74 08:16.08 08:07.14 09:15.78 06:21.48

4 4:33.18 07:47.34 06:41.04 11:29.28 21:25.74 08:16.08 08:07.14 09:15.78 06:21.48

5 4:52.44 08:59.52 08:59.52 14:21.54 26:47.16 10:20.01 10:08.94 11:34.74 07:56.82

6 5:01.08 09:31.02 08:38.76 17:13.86 26:47.16 12:24.12 12:10.74 13:53.64 09:32.22

7 5:51.42 10:24.66 09:54.96 17:13.86 26:47.16 12:24.12 12:10.74 13:53.64 09:32.22

8 5:51.42 10:00.00 11:31.74 17:13.86 26:47.16 12:24.12 12:10.74 13:53.64 09:32.22

หน่วย ะ นาที

คารางแลคง Processing tim e แยกคามกลุ่มอาหาร เกรี่อฬกร และขนาคบรรจุ

106



ภาคผนวก ช

ผลทีไค้จากการทคสอบทางสถิติค้วยโปรแกรม SAS



1 0 8
S A S  0 9 :4 2  Friday, J an u ary  1 0 ,1 9 8 6  1

Analysis of Variance Procedure 

Class Level Information

Class Levels Values

CODE 26 151 152 153 155 324 324ND 324NDZ06 324NDZ09 325ND 325NDZ06

325NDZ09 325NDZ16 326ND 326NDZ09 335ND 521 521N 522 522N 

523 524 525 566 567 567NS 567X17 

GROUP 4 C1 M1 P2 P6

TYPE 3 CMP

Number of observations in data set = 271

Dependent Variable : TIME

Source DF Sum of Squares Mean Square F Value Pr> F

Model 30 1458.0817750 48.6027258 2.30 0.0003
Error 240 5072.1062811 21.1337762

Corrected Total 270 6530.1880561

R-Square c .v . Root MSE TIME Mean

0.223283 17.442259 4.5971487 26.35638376

Dependent Variable : TIME

Source DF Anova s s Mean Square F Value Pr > F
CODE 25 405.69514 56.22781 2.66 0.0001

GROUP 3 29.56435 9.85478 0.47 0.7061
TYPE 2 2.82228 11.41114 0.54 0.5835

Duncan's Multiple Range Test for variable : TIME

NOTE : This test controls the type I comparisonwise error rate, not the experimentwise 
error rate

Alpha =0.05 df =240 MSE =21.13378 

WARNING : Cell sizes are not equal. 

Harmonic Mean of cell sizes = 51.39788



109

Number of Means 2 3 4

Critical Range 1.8014758 1.8943623 1.9541319

Means with the same letter are not significantly different -■

Duncan Grouping Mean N GROUP
A 26.702 12 M1

A

A 26.406 47 P6
A

A 26.163 28 C1
A

A 5.933 84 P2

Duncan's Multiple Range Test for variable : TIME

NOTE : This test controls the type I comparisonwise error rate, not the experimentwise 

error rate

Alpha= 0.05 df= 240 MSE= 21.13378 

WARNING: Cell sizes are not equal. 

Harmonic Mean of cell sizes= 57.38722

Number of Means 2 3

Critical Range 1.7048786 1.7927844

Means with the same letter are not significantly different.

Duncan Grouping Mean N TYPE
A 26.702 112 M
A

A 26.163 28 c

A

A 26.103 31 p



1 1 0

Analysis of Variance Procedure 

Class Level Information

Class Levels Values

CODE 6 552 552NS 552X09 553 554 555

GROUP 1 P5

Number of observations in data set = 158

S A S  0 9 :4 2  Friday, Jan uary 1 0 ,1 9 8 6  1 4

Dependent Variable : TIME

Source DF Sum of Squares Mean Square F Value Pr> F

Model 5 103.84547114 20.76909423 1.88 0.1010

Error 152 1679.50965861 11.04940565

Corrected Total 157 1783.35512975

R-Square c .v . Root MSE TIME Mean

0.058230 10.801985 3.3240646 0.77272152

Dependent Variable : TIME

Source DF Anova s s Mean Square F Value น.ACL

CODE 5 103.84547 20.76909 1.88 0.1010

GROUP 0 0.00000

Duncan's Multiple Range Test for variable: TIME

NOTE : This test controls the type I comparisonwise error rate, not the experimentwise error 

rate

Alpha= 0.05 df= 152 MSE= 11.04941 

WARNING: Cell sizes are not equal.

Harmonic Mean of cell sizes= 21.42824

Number of Means 2 3 4 5 6

Critical Range 2.0173847 2.1214037 2.1883368 2.2386201 2.2809364

Means with the same letter are not significantly different



1 1 1

Duncan Grouping Mean N

A 31.966 33

A

ธ A 31.175 27

B A

B A 30.769 9

B A

B A 30.561 1

B A

B A 30.544 31

B

B 29.419 27

CODE

553

554 

552X09

555 

552

552NS



1 1 2

S A S  0 9 :4 2  Friday, Jan u ary  1 0 ,1 9 8 6  19

Analysis of Variance Procedure 

Class Level Information

Class Levels Values

CODE 13 510 511 511 EX 513 531N 

534NDZ09 534NDZ16 551

532N 534ND 534NDZ06 

551 NS 551X05

GROUP 3 P1 P3 P4

TYPE 1 p

Number of observations in data set = 192

Dependent Variable: TIME

Source DF Sum of Squares Mean Square F Value Pr>F

Model 14 3081.9592416 220.1399458 23.33 0.0001

Error 177 1669.8809500 9.4343556

Corrected Total 191 4751.8401917

R-Square c .v . Root MSE TIME Mean

0.648582 9.1928433 3.0715396 33.41229167



1 1 3

Dependent Variable: TIME

Source DF Sum of Squares Mean Square F Value Pr> F

CODE 12 1815.20799 151.26733 16.03 0.0001

GROUP 2 1266.75125 633.37563 67.14 0.0001

TYPE 0 0.00000

'Duncan's Multiple Range Test for variable: TIME

NOTE : This test controls the type I comparisonwise error rate,not the experimentwise error 

rate

Alpha= 0.05 df= 177 MSE= 9.434356 

WARNING: Cell sizes are not equal.

Harmonic Mean of cell sizes= 51.79856

Number of Means 2 3

Critical Range 1.198974 1.2607947

Means with the same letter are not significantly different.

Duncan Grouping Mean N GROUP
A 5.876 100 P1

B 30.777 60 P3
B

B 30.656 32 P4



1 1 4

Analysis of Variance Procedure 

Class Level Information

S A S  0 9 :4 2  Friday, Jan uary 1 0 ,1 9 8 6  2 7

Class Levels

CODE 11

GROUP 4

MACHINE 2

Values

521 521N 522 522N 523 524 525 566 567 567NS 

567X17

P21 P22 P61 P62 

1 2

Number of observations in data set = 139

Dependent Variable : TIME

Source DF Sum of Squares Mean Square F Value Pr> F

Model 14 395.20290844 28.22877917 4.42 0.0001
Error 124 792.25215631 6.38913029

Corrected Total 138 1187.45506475

R-Square c.v. Root MSE TIME Mean
0.332815 14.670614 2.5276729 17.22949640

Dependent Variable : TIME

Source DF Anova ss Mean Square F Value Pr> F
CODE 10 155.149436 15.514944 2.43 0.0112

GROUP 3 163.267657 54.422552 8.52 0.0001
MACHINE 1 76.785815 76.785815 12.02 0.0007

Duncan's Multiple Range Test for variable : TIME

NOTE : This test controls the type I comparisonwise error rate,not the experimentwise error 

rate

A lp h a =  0 .0 5  df= 1 2 4  M SE = 6 .3 8 9 1 3
W A R N IN G : C ell s iz e s  are not equ al.

H arm on ic  M ean  of ce ll s iz e s =  2 4 .9 1 3 3 8

Number of Means 2 3 4



1 1 5
Critical Range 1.4227121 1.496069 1.5432719

Means with the same letter are not significantly different.

Duncan Grouping Mean N GROUP

A 18.062 61 P22

A

A 17.621 31 P21

A

A 17.302 12 P62

B 15.407 35 P61

Duncan’s Multiple Range Test for variable : TIME

NOTE : This test controls the type I comparisonwise error rate,not the experimentwise error 

rate

Alpha= 0.05 df= 124 MSE= 6.38913 

WARNING: Cell sizes are not equal. 

Harmonic Mean of cell sizes= 69.20863

Number of Means 2 

Critical Range 0.8535977

Means with the same letter are not significantly different.

Duncan Grouping Mean N MACHINE

A 17.926 74 2

B 16.436 65 1



1 1 6

S A S  0 9 :4 2  Friday, Jan uary 1 0 ,1 9 8 6  3 7

Analysis of Variance Procedure 

Class Level Information

Class Levels Values

CODE 6 552 552NS 552X09 553 554 555

GROUP 2 P51 P52

MACHINE 2 1 2

Number of observations in data set = 228

Dependent Variable : TIME

Source DF Sum of Squares Mean Square F Value Pr> F

Model 7 187.90034311 26.84290616 0.41 0.8973

Error 220 14501.8494236 65.91749738

CorrectedTotal 227 14689.7497667

R-Square c.v. Root MSE TIME Mean

0.012791 48.669952 8.1189591 16.68166667

Dependent Variable : TIME

Source DF Anova ss Mean Square F Value Pr> F

CODE 5 102.683001 20.536600 0.31 0.9057

GROUP 1 42.608671 42.608671 0.65 0.4223

MACHINE 1 42.608671 42.608671 0.65 0.4223

Duncan's Multiple Range Test for variable: TIME

NOTE : This test controls the type I comparisonwise error rate,not the experimentwise error 

rate

A lp h a=  0 .0 5  df= 2 2 0  M SE = 6 5 .9 1 7 5
W A RN IN G : Cell s iz e s  are not eq u a l.

H arm on ic M ean  of ce ll s iz e s =  3 0 .2 6 8 6 8



1 1 7

Number of Means 2 3 4 5 6

Critical Range 4.1458744 4.3596413 4.4971937 4.6005295 4.6874926

Means with the same letter are not significantly different. .

Duncan Grouping Mean N CODE

A 17.594 45 555

A

A 17.310 43 552

A

A 16.452 35 552NS

A

A 16.400 59 553
A

A 15.812 33 554

A

A 15.548 13 552X09

Duncan's Multiple Range Test for variable : TIME

NOTE : This test controls the type I comparisonwise error rate,not the experimentwise error 

rate

Alpha= 0.05 df= 220 MSE= 65.9175 

WARNING: Cell sizes are not equal.

Harmonic Mean of cell sizes= 102.6316

Number of Means 2 

Critical Range 2.2515021

Means with the same letter are not significantly different.

Duncan Grouping Mean N MACHINE

A 17.281 78 2
A

A 16.370 150 1



1 1 8

S A S  0 9 :4 2  Friday, Jan uary 1 0 ,1 9 8 6  4 4

Analysis of Variance Procedure 

Class Level Information

Class Levels

CODE 13

GROUP 5

MACHINE 2

Values

510 511 511 EX 513 531N 532N 534ND 534NDZ06 534NDZ09 

534NDZ16 551 551NS 551X05 

P11 P12 P31 P32 P42 

1 2
Number of observations เท data set = 240

Dependent Variable : TIME

Source DF Sum of Squares Mean Square F Value Pr> F

Model 17 1727.3187868 101.6069875 62.71 0.0001
Error 222 359.6911428 1.6202304

Corrected Total 239 2087.0099296

R-Square c .v . Root MSE TIME Mean

0.827652 6.7979681 1.2728827 18.72445833

Dependent Variable: TIME

Source DF Anova ss Mean Square F Value Pr> F

CODE 12 906.559025 75.546585 46.63 0.0001

GROUP 4 785.281408 196.320352 121.17 0.0001
MACHINE 1 35.478354 35.478354 21.90 0.0001

Duncan's Multiple Range Test for variable : TIME

N O T E  : T h is t e s t  co n tr o ls  th e  ty p e  I co m p a r iso n w ise  error ra te ,n o t th e  e x p e r im e n tw ise  error
rate

A lp h a =  0 .0 5  df= 2 2 2  M SE = 1 .6 2 0 2 3
W A RN IN G : Cell s iz e s  are not eq u a l.

H arm on ic  M ean  of ce ll s iz e s =  4 1 .3 7 8 2 1



1 1 9

Number of Means 2 3 4 5

Critical Range .55592351 .58458767 .60303218 .61688856

Means with the same letter are not significantly different.

Duncan Grouping Mean N GROUP

A 20.819 81 P12

B 18.908 58 P11

c 18.153 27 P32

D 17.290 39 P31

E 15.613 35 P42

Duncan's Multiple Range Test for variable : TIME

NOTE : This test controls the type I comparisonwise error rate,not the experimentwise error 

rate

Alpha = 0.05 df= 222 MSE= 1.62023 

WARNING: Cell sizes are not equal. 

Harmonic Mean of cell sizes= 115.5917

Number of Means 2 

Critical Range 33261178

Means with the same letter are not significantly different.

Duncan Grouping Mean N MACHINE
A 19.041 143 2
B 18.258 97 1



1 2 0

Analysis of Variance Procedure 

Class Level Information

S A S  0 9 :4 2  Friday, Jan uary 1 0 ,1 9 8 6  5 4

Class Levels Values

CODE 11 510 511511 EX 524 525 551 552 553 555 566 567

BATCH 3 20t 25t 30t

Number of observations in data set = 215

Dependent Variable : TIME

Source DF

Model 12

Error 202

Corrected Total 214

Sum of Squares Mean Square F Value Pr> F

65.59112281 5.46592690 1.59 0.0970

694.95390975 3.44036589

760.54503256

R-Square

0.086242

c.v. Root MSE

17.756609 1.8548223

TIME Mean 

10.44581395

Dependent Variable : TIME

Source DF Anova ss Mean Square F Value

CODE 10 52.645259 5.264526 1.53

BATCH 2 12.945863 6.472932 1.88

Pr> F 

0.1306 

0.1550

Duncan's Multiple Range Test for variable : TIME

NOTE : This test controls the type I comparisonwise error rate,not the experimentwise error 

rate

Alpha= 0.05 df= 202 MSE= 3.440366 

WARNING: Cell sizes are not equal. 

Harmonic Mean of cell sizes= 67.22401



1 2 1

Number of Means 2 3

Critical Range .63555423 .66832426

Means with the same letter are not significantly different.

Duncan Grouping Mean N BATCH

A

A

0.857 51 20t

A

A

10.404 95 30t

A 10.200 69 25t
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Analysis of Variance Procedure 

Class Level Information

S A S  0 9 :4 2  Friday, J an u ary  1 0 ,1 9 8 6  6 2

Class Levels Values

CODE 17 510 511 511 EX 513 521 522 523 524 525 551 552 553 554

555 566 567 567X17

BATCH 3 20t 25t 30t

Number of observations in data set = 182

Dependent Variable : TIME

Source DF Sum of Squares Mean Square F Value Pr> F

Model 18 1214.3836446 67.4657580 0.82 0.6770
Error 163 13440.3868394 82.4563610

Corrected Total 181 14654.7704841

R-Square

0.082866

c.v.
62.564966

Root MSE 

9.0805485

TIME Mean 

14.51379121

Dependent Variable : TIME

Source DF Anova ss Mean Square F Value Pr> F
CODE 16 963.596425 60.224777 9.73 0.7601
BATCH 2 250.787220 125.393610 1.52 0.2216

Duncan's Multiple Range Test for variable : TIME

N O T E  : T h is  t e s t  co n tr o ls  th e  ty p e  I c o m p a r iso n w ise  error ra te ,n ot th e  e x p e r im e n tw ise  error
rate

A!pha= 0.05 df= 163 MSE= 82.45636 

WARNING: Cell sizes are not equal. 

Harmonic Mean of cell sizes= 58.05482

Number of Means 2 3



1 2 3
Critical Range 3.3481541 3.5207895

Means with the same letter are not significantly different.

Duncan Grouping Mean N BATCH

A 16.204 59 30t

A

A 13.837 46 20t

A

A 13.623 77 25t



1 2 4

Analysis of Variance Procedure 

Class Level Information

Class Levels Values

CODE 14 510 511 511 EX 513 522 524 525 551 552 553 554 555 566

567

BATCH 3 20t 25t 30t

Number of observations in data set = 128

S A S  0 9 :4 2  Friday, Jan uary 1 0 ,1 9 8 6  71

Dependent Variable : TIME

Source DF Sum of Squares Mean Square F Value Pr> F

Model 15 51.91858502 3.46123900 0.97 0.4917

Error 112 399.81279545 3.56975710

Corrected Total 127 451.73138047

R-Square c.v. Root MSE TIME Mean

0.114932 14.584616 1.8893801 12.95460938

Dependent Variable : TIME

Source DF Anova ss Mean Square F Value Pr> F

CODE 13 50.097933 3.853687 1.08 0.3839
BATCH 2 1.820652 0.910326 0.26 0.7754

Duncan's Multiple Range Test for variable : TIME

N O T E  : T h is t e s t  co n tr o ls  th e  ty p e  I c o m p a r iso n w ise  error ra te ,n o t th e  e x p e r im e n tw ise  error
rate

Alpha= 0.05 df= 112 MSE= 3.569757 

WARNING: Cell sizes are not equal. 

Harmonic Mean of cell sizes= 36.20429



Number of Means 2 3

Critical Range .88216905 .92765486

Means with the same letter are not significantly different. .

1 2 5

Duncan Grouping Mean N BATCH

A 13.186 23 20t
A

A 12.971 43 30t
A

A 12.858 62 25t
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Analysis of Variance Procedure 

Class Level Information

Class Levels Values

CODE 6 151 152 153 155 324 324ND

Number of observations in data set = 16

Dependent Variable : TIME

S A S  0 9 :4 2  Friday, J an u ary  1 0 ,1 9 8 6  1 0 3

Source DF Sum of Squares Mean Square F Value Pr>F

Model 5 64.19981875 12.83996375 2.07 0.1535

Error 10 62.06977500 6.20697750

Corrected Total 15 126.26959375

R-Square c.v. Root MSE TIME Mean

0.508435 20.378350 2.4913806 12.22562500

Dependent Variable : TIME

Source DF Anova ss Mean Square F Value Pr>F

CODE 5 64.1998188 12.8399638 2.07 0.1535

Duncan's Multiple Range Test for variable : TIME

NOTE : This test controls the type I comparisonwise error rate,not the experimentwise error

rate



Alpha= 0.05 df=10 MSE= 6.206977 

WARNING: Cell sizes are not equal. 

Harmonic Mean of cell sizes= 2.4

1 2 7

Number of Means 2 3 4 5 6

Critical Range 5.0583575 5.2899626 5.4384989 5.5139206 5.5668631

Means with the same letter are not significantly different.

Duncan Grouping

A

A

A

A

ธ A

B A

B A

B A

B A

B

B

Mean

14.203

13.825

12.320

11.980

11.685

7.610

N CODE

4 324

2 324ND

2 153

4 151

2 155

2 152
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Analysis of Variance Procedure 

Class Level Information

Class Levels Values

CODE 8 324ND 325ND 335ND 521N 531N 552NS 566 567NS

BATCH 3 20t 25t 30t

Number of observations in data set = 35

S A S  0 9 :4 2  Friday, J an u ary  1 0 ,1 9 8 6  8 0

Dependent Variable : TIME

Source DF Sum of Squares Mean Square F Value Pr>F

Model 9 97.52255565 10.83583952 1.61 0.1650

Error 25 167.76983292 6.71079332

Corrected Total 34 265.29238857

R-Square c.v. Root MSE TIME Mean

0.367604 13.725751 2.5905199 18.87342857

Dependent Variable : TIME

Source DF Anova ss Mean Square F Value Pr>F

CODE 7 93.927175 13.418168 2.00 0.0956

BATCH 2 3.595380 1.797690 0.27 0.7672

Duncan's Multiple Range Test for variable : TIME

NOTE : This test controls the type I comparisonwise error rate,not the experimentwise error 

rate

Alpha= 0.05 df= 25 MSE= 6.710793 

WARNING: Cell sizes are not equal.

Harmonic Mean of cell sizes= 1.637343

Number of Means 2 3 4 5

Critical Range 5.8912467 6.1899513 6.3955544 6.521753



1 2 9

Number of Means 6 7 8

Critical Range 6.623534 6.7038876 6.7675929

Means with the same letter are not significantly different.

Duncan Grouping Mean N CODE

A 20.114 19 324ND

A

A 18.750 1 325ND

A

A 18.600 1 566
A

A 18.450 1 531 N
A

A 18.202 6 552NS
A

A 18.150 1 521N
A

A 16.967 3 567NS
A

A 14.780 3 335ND

Duncan’S Multiple Range Test for variable : TIME

NOTE : This test controls the type I comparisonwise error rate,not the experimentwise error 

rate

Alpha= 0.05 df= 25 MSE= 6.710793 

WARNING: Cell sizes are not equal. 

Harmonic Mean of cell sizes= 2.49505

Number of Means 2 3

Critical Range 4.7724067 5.0143827

Means with the same letter are not significantly different.



Duncan Grouping Mean N BATCH
A 19.033 28 20t
A

A 18.450 1 30t
A

A 18.202 6 25t
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; f Ï lË_ f ÊËdTmDL_ ( 1 0 / 0 4 / 1 9 9 น  
$c=<0 )
M= (1 8 0 )
พ=(150)s=(1 0 0 0 )
N=(4000 ) 
0=(FEED.0LY) 
#SEED=(1 3 5 7 ) ; g e t  o v e r l a y f i l e  name FEED.OLY

T ' ' " ■ " ' “
@A=(0 ) @C0UNTPK2=(0 ) @KK2=(1 0 ) @PK2=(6 0 )®z=(0 ) ®COUNTPK3=(0) ®KK3=(13) @PK3=( 6 0 )®v=(0 ) @COUNTPK4=(0) @KK4=(7 ) @PK4=(6 0 )
@L=(0 ) ®C0UNTER=(1 ) @KKS=(14) @PKS=(6 0 )
®K=(0 ) ®COUNTM=(0) @P0SS=(1 ) @STEP0=(0 )
@B=(0) ®C0UNTP=(0 ) @POSS1=(0) @STEP1=(0 )
@N=( 0 ) @C0UNTS=( 0 ) @P0SS2=(0 } @MASHNUM=(0 )@p=(0 ) @PKK2=(0) ®POSS3=(7) 8PELLNUM=(0 )@w=(0 ) ®PKK3=(0) @MF=(0 ) @MASHF=(0)
@H=(1 ) @PKK4=(0 ) @PF=(0 ) ®PELLF=(0)ePMi=(D @PKKS=(0) @PET=(0) @SILOO=(0)
@PM2=(2 ) @CONC=(0) @TPACK=(0) @DNC0DE=(0 )
@0BJ2=(0 ) @DUMM=(0 ) @T0NE=(1 00) @N0BATCH=(0 )
@OBJ3=(0) @USEPEL=(0) @DURATI0N=(1) @PEET=(0 )
@PRBAG=(0 ) @PR=(0 ) @TMIX=(0) @0K=(0 )@cs=(l) @CPK4=(1 ) @CPK2=(1 ) @CPK3=(1)
®P1=(0) @P2=(0 ) @CPROC=(0) @CPR=(1)
@MIX1=(0) @MIXC1=(0) @PELTEST=(0) @PMM=(0)
@PMM1=(0) @MM1=(0) ®CPM1=(1) @C0UNTPM1=(0)
@PMM2=(0) @MM2=(0) ®CPM2=(1) ©COUNTPM2=(0 )
@PM1B=(0 ) ®PM1C=(0) @P1MM=(0) @PM1BIN=(0)
@PM2B=(0) ®PM2C=(0) @P2MM=(0) @PM2BIN=(0)
@PLC1=(0 ) - @PLB1=(0) @PLC21=(0) @PLB21=(0 )
@PK2N1=(0 ) ®PK3N1=(0) @PK4N1=(0) @PKSN1=(0)
@PK2B1=(0) @PK3B1=(0) @PK4B1=(0 ) @PKSB1=(0 )
@PK2BIN=(0) @PK3BIN=(0) @PK4BIN=(0 ) ©PKSBIN=(0 )
@SIL0=(0 ) @PC0DE=(0 ) ©COUNTS1=(0) @COUNTPK41=(0 )
@PSIL0=(0 ) @COUNTPK21=(0 ) ®COUNTPK31=(0)

V a r i a b l e  o f  time==========
%PM1=( 0 : 0 : 0 )  %PM2=(0:0:0)
%START=( 8 : 0 : 0 )

%INTERA=(0 :0 :10 )  
%C0NV=(0 :0 :0 )  
%BUFF=(0 : 0 : 1 )  
%DAY = (24 :0 :0 )  
%PRT=(0 :0 :0 )  
%PK4=(0 :0 :0 )  
%ST0P=(0 :0 :0 )  
%DAY1=(32 :0 :0 )  
%EMIX=(0 :0 :0 )  
%EPR2=(0 :0 :0 )  
%END=(0 :0 :0 )

%FINISH=( 3 2 : 0 : 0 )  
%LIMIT=( 0 : 0 : 0 )  
%PK3=( 0 : 0 : 0 )  
%PK2=(0 : 0 : 0 )  
%END1=( 0 : 0 : 0 )  
%TIME=(0 : 0 : 0 )  
%EPM1=(0 : 0 : 0 )  
%EPK3=(0 : 0 : 0 )  
%PR0C=( 0 : 0 : 0 )

; S t a r t  a t  8 :0 0  am.
«you T  P T I  -  I  ไ  7  • ก . ก !
%SHIFT2-( 24 ' :0 :0 )  
%CLOCK=(0: 0 : 0 )  
%PKS=(0:0:0) 
%SET=(0:0:0)
%ST0=( 0 : 0 : 0 )  
%EPM2=(0 : 0 : 0 )  
%EPK4={0 : 0 : 0 )



1 3 3

D i s p l a y  i n p u t  d a i l y  p l a n  & c u r r e n t  b a t c h  l e f t
* U 0 = ( X Y ( 2 0 , 6 )  ) 
* U 3 = ( X Y ( 4 7 , 6 )  ) 
* U 7 = ( X Y ( 2 0 , 9 ) ) 
* U 1 0 = ( X Y ( 4 7 , 9 ) )  
* U 1 4 = ( X Y ( 2 0 , 3 ) ) 
* บ 1 7 = ( X Y ( 4 7 , 3 ) )

*U1=(XY(29,6))  
* U 4 = ( X Y (5 6 ,6 j
ะ ™ < ^ ! )
*IT1 R— ( Y Y / 9 Q

*U 2=(XY(3 8 ,6 ) ) 
*U5=(XY( 6 5 , 6 ) )  
*U9=(XY(38,9)  ) 
*U12=(XY(65,9))  
*U16=(.XY(38,3) ) 
*U19=(XY(65,3))

*U6=(XY(7 4 , 6 ) )
* บ 1 3 = ( X Y ( 7 4 , 9 ) )  

* บ 2 0 = ( X Y ( 7 4 , 3 ) )

* D S P 0 = ( X Y ( 3 5 ~ 3 5 ) )
* D S P 2 = ( X Y ( 2 2 , 7 5
* D S P 3 = ( X Y ( 3 5 , 7 5 ) )
* D S P 4 = ( X Y ( 7 , 7 5 )
* D S P S = ( X Y ( 5  7 , 7  ร ุ ) )*DS1=(XY(29,50)
* D S 2 = ( X Y ( 5 0 , 5 0 ) )

f a i l  symbol  a t  machine 
; mixer  
, PK2 
;PK3 
; PK4 
•SILO 
; PM1 
PM2

*CONC=(XY(66~12))  
*PET=(XY(66,ช ) ) 
* S0=(X Y (20 ,1) ) 
*T0=( XY(2 0 , 2  ) ) 
*S1=(XY(20,4)  ) 
*T1=(XY( 2 0 , 5 ) )  
*SS1=(XY( 2 0 , 7 ) )  
*TT1=(XY( 2 0 , 8 )  ) 
*PTS=( XY(5 5 , 2 4 ) )

s p l a y  d a i l y  p l a n  o n to  
*PERCONC=(XY(42,14)) 
*PERPET=(XY(42, 15) )  
*PERSI=(XY(42,16 ) ) 
*NUMPAC=(XY(55,18)) 
*NUMPEL=(XY(55,17)j 
*PT=( XY( 5 5 , 2 3 ) )  
*PTM=(XY(55,22)) 
*PTP=(XY(55,21))

*FINISH=(XY(47jl5))
♦ F I N I S H I - ( X Y ( 2 , 1 4 ) )  
* F I N I S H 2 = ( X Y ( 2 , 1 3 ) )  
* P P M 2 = ( X Y ( 5 6 , 5 4 ) )  
* P P M 1 = ( X Y  2 6 , 5 4 ) )  
* P R O D = ( X Y ( 1 1 , 3 5 ) )  
* P P M = ( X Y ( 3 7 , 3 7 ) )  
* D I S P L A Y = ( X Y ( 4 7 , 1 9 ) )

;======= D i s p l a y  s t a t u s  w a i t  f o r  M ix e r ,  P e l l e t  #1 & #2 ====
* A L E R T 0 = ( X Y ( 3 4 , 5 2 )  ) *A LER T1=(XY( 6 4 , 5 2 ) )  * C O L U M N = (XY(9 , 0 ) )  
* A L E R T = ( X Y ( 4 5 , 3 5 ) )

* I N I T = ( X Y ( 1 ^ 3 1 ) ) 
* P E L L 1 = ( X Y ( 2 4 , 5 1 ) )  
* P A C K 2 = ( X Y ( 2 2 , 7 2 ) )  
* PACK4 = ( XY( 0 7 , 7 2 ) )

Machine L o c a t i o n  
* M I X E R = ( X Y ( 3 5 , 3 5 ) )  
* P E L L 2 = (XY( 5 4 , 5 1 ) ) 
*PACK3=( XY( 3 5 , 7 2 ) )  
*SIL O=(XY(57 ,72) )

Bin Array===============
e«PACK=( 3 , 0 )  
@@CODED=( 2 2 ,0 )  
e®PK2=(15 ,1 0 )

@@BIN=(16~3) 
@@PRT=(5 0 ,0 }  
@@PK4=( 1 5 , 1 0 )  
@@PKK2=(15,10) 
@@PKS=( 1 0 , 1 0 )  
@@PMC0DE=( 2 0 , 1 )  
@@BRK=( 7 , 2 )  
@@MIXC=( 2 5 , 8 )  
@@PM2B=( 1 5 ,1 0 )  
%%BREAK=( 6 , 1 )  
%%PROC=( 8 , 9 )  
%%PK=(15,3)

@@QUAN=( 2 0 , 4 )  
@@CODE=( 5 0 , 0 )  
@@PKK4=( 1 5 ,1 0 )  
@@PK3=( 1 5 ,1 0 )  
@@PKKS=( 1 0 ,1 0 )  
@@PKC0DE=( 1 5 , 3 )  
@@DNC0DE=( 2 0 , 0 )  
@@PM1B=( 1 5 ,1 0 )  
@@PM2C=( 1 5 ,1 0 )  
%%PRT=( 4 0 , 0 )  
%%ST0P=( 2 0 , 0 )

@@PKK3=( 1 5 ,1 0 )  
@@PM=( 2 0 ,1 )  
@@CELL=( 7 , 1 )  
@@MIX=( 2 5 ,8 )  
@@PM1C=( 1 5 ,1 0 )
%%PM=(2 0 ,1 )  
%%END-(2 0 , 0 )

J = ( 1 , I , 1 , 0 , 0 , 0 , 1 )  
J = ( 2 , - , 2 , 0 , 1 , 0 , 2 0 0 0 0 )

; J o b  f o r  I n i t i a l i z a t i o n  
; Route  PART



1 3 4

J = ( 6 , a , 6 , 0 , 0 , 0 , 1 )  
J= 7 . 0 , 7 , 0 , 0 , 0 , 1  
J = ( 8 , - , 8 , 0 , 0 , 0 , 1 )

Breakdown f o r  PK4 
Breakdown f o r  PK2 
Breakdown f o r  PK3

u = ( 1 , MIXER,*MIXER) ; Machine u t i l i z a t i o n  c o l l e c t i o n
U=(2,PELLET1,*PELL1) .. -
u = ( 3 , PELLET2, *PELL2)
บ=(4,PACK2,*PACK2)
บ=(5,PACK3,*PACK3 
บ=(6,PACK4,*PACK4)
U = (7 ,S IL 0 ,* S IL 0 )

r o u t i n e  f o r  moving i n  b i n s  ะ 
ST0RE1 => 10 t o n s  
ST0RE2 => 15 t o n s  
ST0RE3 => 2 2 . 5 - 2 6  t o n s  
STORE! => 36 t o n s

BL( ! STORED 
RM( + 0 , + 4 , 0 )  
MR(1 ,%BUFF) 
ML(1 ,%BUFF)

B L (! STORE2) 
RM(-1, + 4 , 0 )  
MR ( 2 ,/oBUFF ) 
ML( 2 , %BUFF) 

EL

; f o r  ๖1, ๖25, ๖26, b27
MD( 1 , %BUFF)
MD(1 ,%BUFF)

; f o r  ๖2, ๖3, b !
MD(1 ,%BUFF)
MD(1 , %BUFF)

BL( ! ST0RE3)
RM(+1,+  3 , 0 )  

. ML(3 , %BUFF) 
MD(1 ,%BUFF) 

EL

; f o r  ๖15, ๖16, ๖17, ๖21, ๖18, ๖22, ๖19,
MD(1 ,%BUFF ) MR(3 , %BUFF)
ML( 3 , %BUFF) MD(1 ,%BUFF)

BL( ! ST0RE4) 
RM(+ 3 ,+ 3 ,0  ) 
ML( 5 , aBUFF) 
MD(1 , %BUFF) 

EL

; f o r  b20,  b24
MD(1 , %BUFF) MR( 5 ,%BUFF) 
ML( 5 , %BUFF) MD(1 ,%BUFF)

b23

S e t  t h e  code  in c o m in g  p r o d u c t  t o  b in
D i f f e r e n t  code  c a n n o t  be p u t  i n t o  t h e  same b i n  a t  once

I F ( @@BIN(0 B J 8 5 , 0 ) , NE, 0 , : ENDSET) 
SV(@@BIN(OBJ@5,2),0BJ@4)

ะENDSET 
EL

P r o c e s s i n g  t i m e  a t  P a c k i n g  Head 42 #3 and #4 
i s  t e s t e d  t o  be S i g n i f i c a n t  d i f f e r e n t

BL( ! PR0CPK2)
IF(OBJ@2, EQ,3 0 , : PACK302)

PV( XY(1 5 , 7 6 ) , %%PR0C( 0BJ@6, 5 ) )  ; P r o c e s s i n g  t im e  f o r  50 kg.  pack
WT( %%PR0C( OBJ@6,5))



1 3 5

J P (ะENDPR0C2)
ะ PACK302

PV(XY(1 5 , 7 6 ) ,%%PR0C(0BJ@6, 4 ) )  ; P r o c e s s i n g  t i m e  f o r  30 kg .  pack 
WT(%%PROC( OB J@6, 4 ) )

ะ ENDPROC2
PV(XY(2017 8 ) ,OBJ@2)
SV(%EPK2,CLOCK)

EL
RT { t P R n r .P K  ว ไ

IF(OBJ@2, EQ,3 0 , : PACK303)
P V (X Y (29 ,76 ) , %%PROC(OBJ@6, 7 ) )  p r o c e s s i n g  t im e  f o r  50 kg.  pack  
WT(%%PROC(OBJ@6, 7 ) )
J P ( ะ ENDPROC3):PACK303
PV( XY( 2 9 , 7 6 ) ,%%PROC(OBJ@6,6)) p r o c e s s i n g  t i m e  f o r  30 kg .  pack  
WT( %%PROC(OBJ@6, 6 ) )

ะ ENDPROC3
PV(XY( 3 3 , 7 8 ) ,OBJ@2)
SV ( /oEPK3 , CLOCK )

EL
B L (!PROCPK4)

IF(OBJ@2, EQ,3 0 , : PACK304)
PV(XY(1 , 7 6 ) ,%%PROC(OBJ@6,9 )  ) P r o c e s s i n g  t im e  f o r  50 kg .  pack  
WT(%%PROC(OBJ@6, 9 ) )
J P ( : ENDPROC4)

ะ PACK304
PV(XY(1,76),%%PROC(OBJ@6,8) ) p r o c e s s i n g  t im e  f o r  30 kg.  pack 
WT(%%PROC(OBJ@6,8 ) )

. ะ ENDPROC4
PV( XY( 5 , 7 8 ) , OBJ@2)
SV(%EPK4,CLOCK)

EL
S u d - r o u t i n e  f o r  b i n  s w i t c h i n g

-  P e l l e t  M i l l  #1 => TTP0,TTP1
-  P e l l e t  M i l l  #2 => TTP2, TTP3, TTP4 , TTP5

BLOTTPO)
IF(@@BIN(1 , 0 ) , EQ,0 , : TOB15) 

SV(@PM1,1)
JP(  P T P 0 )

IF(@@BIN(0 , 0 ) , EQ,0 , : TOB16A) 
SV(@PM1,0)
J P ( ะETP0)

ะTOB16A 
SV(@PM1,1)

ะ ETP0

; f o r  b i n  #16
; i f  b i n  #16 empty t h e n  s w i t c h  t o  b i n  #15 
; c o n t i n u e

; i f  b o t h  empty t h e n  s e t  t o  b i n  #16

EL

IF(@@BIN(0,0) , EQ,0 , ะ TOB16) 
SV(@PM1,0)

; f o r  b i n  #15
; i f  b i n  #15 empty t h e n  s w i t c h  t o  b i n  #16 
; c o n t i n u e
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JP ( :E T P 1)  
T0B16 

SV(@PM1,1)
ะ ETP1 
EL
BL(!TTP2)

IF(@@BIN( 2 , 0 ) , EQ, 0 , : TOB04) 
SV(@PM2,2)
JP(:ETP2)

ะTOB04
I F(@@BIN( 5 , 0 ) , EQ, 0 , : TOB03) 

SV(@PM2,5)
JP(ะETP2)

ะTOB03
IF(@@BIN( 4 , 0 ) , EQ, 0 , : TOB02) 

SV(@PM2,4)
JP(:ETP2)

ะTOB02
IF(@@BIN( 3 , 0 ) , EQ,0 , : TOBOIA) 

SV(@PM2,3)
J P ( :ETP2)

ะTOBOIA 
sv(@PM2,2)

ะ ETP2 
EL

; f o r  b i n  #1
; i f  b i n  #1 empty t h e n  s w i t c h  t o  b i n  #4 
• .con t inue

; i f  b i n ( l & 4 )  empty t h e n  s w i t c h  t o  b i n  #3

; i f  b i n ( l , 4 , 3 )  empty t h e n  s w i t c h  t o  b i n  2

; i f  a l l  a r e  empty t h e n  s e t  t o  b i n  #1

BL(!TTP3) ; f o r  b i n  #4
IF(@@BIN(5 , 0 ) 5E Q , 0 , ะTOB03A) ; i f  b i n  #4 empty t h e n  s w i t c h  t o  b i n  #3 

sv(@PM2,5)
JP ( :E T P 3 )

ะTOB03A
IF(@@BIN(4,0) ,EQ,0,:TOB02A) ; i f  b in (4&3)  empty t h e n  s w i t c h  t o  b i n  2 

SV(@PM2,4)
J P ( ะETP3)

ะTOB02A
I F ( @@BI N ( 3 , 0  ) ,EQ,0 ,  ะTOBOIB.) ; i f  a l l  a r e  empty t h e n  s e t  t o  b i n  #1 

SV(@PM2,3 )
JP ( :E T P 3 )

ะTOBOIB 
SV(@PM2,2)

ะ ETP3 
EL
B L (!TTP4) ; f o r  b i n  #3

IF(@@BIN( 4 , 0 ) , EQ, 0 , : TOB02B) ; i f  b i n  #3 empty th e n  s w i t c h  t o  b i n  2 
SV(@PM2,4 )
JP ( :E T P 4 )

ะTOB02B
IF(@@BIN(3 , 0 ) , EQ,0 , : TOBOIC) ; i f  a l l  a r e  empty t h e n  s e t  t o  b i n  #1

SV(@PM2,3)
J P ( : ETP4)

ะTOBOIC 
SV(@PM2,2 )

ะ ETP4
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EL

I F ( @@BIN( 3 , 0 ) ,EQ,0,:TOB01D) ; i f  a l l  a r e  empty t h e n  s e t  t o  b i n  #1 
SV(@PM2,3) ; c o n t i n u e
JP ( :E T P o )  .. .

ะTOBOID 
SV(@PM212)

ะ ETP5 
EL

P a c k in g  h ead  #4 R o u t in g

^ F W B i m 7 , 0 ) , E Q , 0 , : T O B 1 7 )  
SV(@KK4, I)
J P ( : ETP6)

ะT0B17
IF(@@BIN( 6 , 0 ) , EQ,0 , : TOB25) 

SV(@KK4,6 )
J P ( ะETP6). fj!Qg2 5i F ( @@BIN( 8 , 0 ) , EQ, 0 , : TOB21A) 
SV(@KK4,8 )
J P ( : ETP6)

ะTOB21A 
SV(@KK4,7)

; f o r  b i n  #21
; i f  b i n  21 empty t h e n  s w i t c h  t o  b i n  17 
; c o n t i n u e

; i f  b i n  17 empty t h e n  s w i t c h  t o  b i n  25 
; c o n t i n u e

; i f  a l l  a r e  empty t h e n  s e t  t o  b i n  #21

EL
BL(!TTP7) ; f o r  b i n  #17

IF(@@BIN(6,0) ,EQ,0,:TOB25A) ; i f  b i n  17 empty t h e n  s w i t c h  t o  b i n  25 
SV(@KK4,6) ; c o n t i n u e
J P ( ะETP7)

ะTOB25A
IF(@@BIN(8,0) ,EQ,0, :TOB21B) ; i f  a l l  a r e  empty t h e n  s e t  t o  b i n  #21 

sv(@KK4,8 )
J P ( ะETP7)

ะT0B21B 
SV(@KK4,7 )

ะ ETP7 
EL
BL( ! TTP8) ; f o r  b i n  #25

IF(@@BIN(8 , 0 ) , EQ,0 , : T0B21C) ; i f  a l l  a r e  empty t h e n  s e t  t o  b i n  #21 
SV(@KK4,8)
J P ( ะ ETP8)

ะT0B21C 
SV(@KK4,7  )

: ETP8 
EL

P a c k in g  head  #2 R o u t in g
BL(!TTP9) ; fo r b in  #22
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I F (@@BIN( 1 0 , 0 ) , E Q , 0 , :TOB18C) ; i f  b i n  22 empty t h e n  s w i t c h  t o  b i n  18 
SV(@KK2,10) ; c o n t i n u e
JP( :ETP9)

. XOB18C
IF(@@BIN(9,0) ,EQ,0, :TOB22B) ; i f  b o t h  a r e  empty t h e n  s e t  t o  b i n  22 

SV(@KK2,9) ; c o n t i n u e
J P (ะETP9)

ะTOB22B 
SV(@KK2,10)

ะ ETP9 
EL
B L (!TTP10) ; f o r  b i n  #18

IF(@@BIN(9,0) ,EQ,0, :TOB22C) ; i f  b i n  18 empty t h e n  s w i t c h  t o  b i n  22 
SV(@KK2,9) ; c o n t i n u e
J P ( ะ ETP10 )

ะTOB22C 
SV(@KK2,10 )

ะETP10 
EL
; P a c k in g  h e a d  #3 R o u t in g
BL น TTPll") ; f o r  b i n  #23

I F (@@BIN( 1 3 , 0 ) ,EQ,0, :TOB19) ; i f  b i n  #23 empty t h e n  s w i t c h  t o  b i n  19 
SV(@KK3,13) ; c o n t i n u e
J P ( ะETP11)

ะTOB19
IF(@@BIN( 1 2 , 0 ) , EQ, 0 , : TOB26) ; i f  b i n  19 empty t h e n  s w i t c h  t o  b i n  26 

SV(@KK3,12) ; c o n t i n u e
J P ( ะETP11)

ะTOB26
IF(@@BIN(1 1 , 0 ) , EQ,0 , :TOB23A) ; i f  a l l  a r e  empty t h e n  s e t  t o  b i n  #23 

s v (@KK3,11)
J P ( ะETP11)

ะTOB23A
SV(@KK3,13)

ะETP11 
EL
B L ( !TTP12) ; f o r  b i n  #19

IF(@@BIN(1 2 , 0 ) ,EQ,0, :TOB26A) ; i f  b i n  19 empty t h e n  s w i t c h  t o  b i n  26 
SV(@KK3,12) ; c o n t i n u e
J P ( ะETP12)

ะTOB26A
IF(@@BIN(1 1 , 0 ) , E Q ,0 , :TOB23B) ; i f  a l l  a r e  empty t h e n  s e t  t o  b i n  #23 

SV(@KK3,11)
J P ( ะ ETP12)* Tnno
s v ( @KK3,13  )

ะ ETP12 
EL
BL( ! TTP13) ; f o r  b i n  #26

IF(@@BIN(1 1 , 0 ) , EQ, 0 , : TOB23C) ; i f  a l l  a r e  empty t h e n  s e t  t o  b i n  #18
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SV(@KK3)11) 
JP ( :ETP13)  

TOB23C
SV(@KK3,13 ) 

ะ ETP13 
EL

S i l o  R o u t in g
B L ( !TTP14)

IF(@@BIN(1 4 , 0 ) , EQ,0 , ะ TOB20) 
SV(@KKS,14)
J P ( ะ ETP14)

ะTOB20
I F(@@BIN( 1 5 , 0 ) , EQ,0 , ะ TOB24) 

SV(@KKS,15)
J P ( ะ ETP14)

ะTOB24
IF(@@BIN(1 6 , 0 ) , EQ, 0 , : TOB27) 

SV(@KKS,16)
JP( :ETP14)

ะTOB27
SV(@KKS,14)

ะ ETP14 
EL

; f o r  b i n  #27
; i f  b i n  #27 empty t h e n  s w i t c h  t o  b i n  20 
; c o n t i n u e

; i f  b i n  20 empty t h e n  s w i t c h  t o  b i n  24 
; c o n t i n u e

; i f  a l l  a r e  empty t h e n  s e t  t o  b i n  #27

BL( ! TTP15) ; f o r  b i n  #20
I F ( @@BIN( 1 5 , 0 ) , EQ,0 , ะTOB24A) ; i f  b i n  20 empty t h e n  s w i t c h  t o  b i n  24 

SV(@KKS,15) ; c o n t i n u e
J P ( ะETP15)

ะTOB24A
IF(@@BIN(1 6 , 0 ) , E Q , 0 , :TOB27A) ; i f  a l l  a r e  empty t h e n  s e t  t o  b i n  #27 

SV(@KKS,16)
J P ( ะETP15)

ะTOB27A
SV(@KKS,14)

ะ ETP15 
EL
BL( ! TTP16) ; f o r  b i n  #24

IF(@@BIN( 1 6 , 0 ) , EQ,0 , : TOB27B) ; i f  a l l  a r e  empty t h e n  s e t  t o  b i n  #27 
SV(@KKS,16)
J P { ะ ETP16)

ะ TOB27B
SV(@KKS,14)

ะ ETP16 
EL
; d i s p l a y  r e m a i n i n g  b a t c h  & s e t  c o l o r  f o r  each  b a t c h  mixed 
BLOSETCOLOR)

I F (@A,GE, 8PELLNUM1: SET2CO, ELSE, NEXT)
IF(@A,EQ , 1 , ะ S I ) IF(@A, EQ,2 , : S 2 )
IF(@A,EQ, 3 , ะ S3) IF (@ A ,EQ ,4 ,ะS4)
IF(@A,EQ, 5 , ะ S 5 ) IF (@A,EQ,6 ,ะS6)
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IF(@A,EQ,7 , : S 7 ) 
IF(@A,EQ,9 , ะ S 9 ) 
IF(@A,EQ, 11 ,  ะ ร แ )  
IF(@A,EQ,1 3 , ะร13)
sv(@PELTEST, 15 )

IF(@A,EQ,12,ะร!2) 
IF(@A,EQ,14,ะS14)

AO(@PELTEST, - 1@PELLNUM 
AO(©PELTEST, + , @A)
IF(@PELTEST,EQ,15, 
I F (©PELTEST, EQ,1 7 ,  
IF(@PELTEST, EQ,19,  
I F (@PELTEST, EQ, 2 1 ,
PV(*U0,@B)
ร ,ร2
PV(*U1,@B)
SC (0 ,10)
J P (ะ SEND)

S3
PV(*U2,@B)
S C ( O . l l )
■ JP( ะ SEND)
PV(*U3,@B)
SC( 0 ,1 2 )
J P (ะ SEND)

S5
PV(*U4,@B)
SC( 0 ,1 3 )
J P ( ะ SEND)
PV(*U5,@B) 
s c ( 0 , 14)
J P (โ SEND)

ร?
PV(*U6,@B)
SC(Of 15)
J P (ะ SEND)

S8
P!(*U7,@B)

ร ,39
PV(*U8,@B)
s c ( 0 , 1 1 )
J P ( ะ SEND)
PV(*U9,@B)
SC( 0 ,1 2 )
J P (ะ SEND)
PV f *U10,@B)
s c ( 0 , 13)

ะร!5) IF(@PELTEST,EQ,16,ะร !6) 
ะร!?)  IF(@PELTEST,EQ,1 8 , ะ S 1 8 ) 
ะร!9) I F(@PELTEST, EQ, 2 0 , :S20)  
ะ S21)
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J P ( ะ SEND)
•  212

PV(*U11,@B)

: S13
PV(*U12,@B)
s c ( 0 , 10 )
J P ( ะ SEND )
PV(*บ1 3 , @B)
SC 0 , 1 1 )
J P (ะ SEND)

ะ S I 5
PV(*U14,@B) 
sv(OBJ@ID,"1)  
s c ( 0 , 12)
JP(  -.SEND)

ะร!6
PV(*U15,@B)
SV(OBJ@ID, " 2 )
S C (0 ,13)
J P ( ะ SEND)
PV(*U16,@B)
SV(OBJ@ID,"3)
SC t o , 14)
J P ( ะ SEND)

I S18
PV(*U17,@B)
SV(0BJ@ID, ” 4)
SC( 0 ,1 5 )
J P ( ะ SEND)

: S I 9
PV(*U18,@B)
SV(0BJ@ID, " 5 )
SC( 0 , 1 3 )
J P ( ะ SEND)
PV(*U19,@B)
SV(0BJ@ID,"6)
JPOSEND); 221
PV( *U20, @B)
SV(OBJ@ID,"7)
SC( 0 ,1 5  )

ะ SEND
PV( XY(5 5 ,2 0  ) , @@QUAN( @A, 0 ) )  
PV( XY(5 6 , 3  5 ) , @@QUAN( @A, 0 ) )  
PV(XY( 7 0 , 3 5 ) ,@B)

•1 P r i n t  p r o d u c t  code 
; P r i n t  p r o d u c t  code a t  m ixe r  
•1 P r i n t  remain b a t c h  a t  m ix e r

C a p a c i t y  o f  each  b i n s
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IF(@PK4B1,EQ,10,ะ BIN45) 
ะBIN41

SV(@PK4B1,17)
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J P (ะENDBIN4)
ะ BIN42

SV(@PK4B1)21)
J P ( : ENDBIN4)

ะ BIN43
SV(8PK4B1,25)
J P ( ะENDBIN4)

ะ BIN44
SV(@PK4B1,18)
J P (ะENDBIN4)

ะ BIN45
SV(@PK4B1,22) 

ะ ENDBIN4 
EL
BL(! BINS)

IF(@PKSB1,EQ,14,ะBINS1) 
IF(@PKSB1, EQ, 1 5 , ะ BINS2) 
IF(@PKSB1, EQ,1 6 , : BINS3) 
I F {@PKSB1, EQ,6 , : BINS4) 
IF(@PKSB1,EQ,7 , : BINS5)

ะ BINS1
SV(@PKSB1,27)
J P (ะENDBINS)

ะBINS2
SV(@PKSB1,20)
J P ( : ENDBINS)

:BINS3
SV(@PKSB1,24)
J P (ะENDBINS) .

ะ BINS4
SV(@PKSB1,17)
J P (ะENDBINS)

ะ BINS5
SV(@PKSB1,21)

ะENDBINS 
EL

Link f o r  packing bin
B L H L i n  

LK(!STORE3)
IF(OBJ@2, EQ, 3 0 0 0 , ะ SI LOI7 ) 
IF(@KK41 NE,OBJ@5, WAIT) 
I F (@ e C E L L (3 , l )1 NE,0 , WAIT)
DV(@@BIN(OBJ@5,0))
LK(!TTP7)
RM(+ 2 ,+ 9 ,0 )
JP ( :PK 4)

B L ( ! L21)
T TT / ! QTDPTT^ ไ
IF (O BJ@ 2,EQ,3000, :S IL 021)  
I F (@KK4,NE,OBJ@5, WAIT)

;Link fo r  b in  17 
;Move in bin

;Link fo r  b in  21 
;Move in  bin



BL(!L19 ) ; Link fo r  b in  19
LK(!ST0RE3 ) ;Move in b in
IF(0BJ@2, EQ, 3 0 0 0 , :SIL019)
I F (@KK3, NE, 0BJ@5.WAIT)
IF(@@CELL(5,1) , NE,0 , WAIT)
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1 4 5

T P ( R , ( + 4 , + 9 ) )
DV(@@BIN(0BJ@5, 0 ) )
LK(i TTP12)
RM(+4, + 9 , 0 )
JP (:PK3)

EL
BL(!L23)  ;L in k  f o r  t i n  23

LK(!ST0RE3 ) ;Move in  b i n
IF (OBJ@2,EQ,3000,ะSIL023)
IF(@KK3, NE,0BJ@5, WAIT)
I F (@@CELL(อ,  1 ) , NE, 0 , WAIT)
DV(@@BIN(0BJ@5, 0 ) )
LK(!TTP11)
RM( - 1 , +  9 , 0 )
JP (:PK3)

BR(î~xŸ(0~23)~Ôi
KB ( N ) ; Save  10 h o u r u t i l i z a t i o n  s t a t i s t i c s
RS(#SEED) ; 
I n i t i a l i z e  a r r a y

I n i t i a l i z e  random s e e d .
IA (@@QUAN ) IA(@@BRK) IA(@@PACK)
IA(@@CELL) IA ( ©©CODED) IA(@@PRT)
IA(@@CODE) IA(@@DNC0DE) IA(©@BIN)
IA(@@MIX) IA(@@MIXC) IA(@@PM1B)
IA(@@PM1C) IA(@@PM2B) IA( @@PM2C)
IA(@@PK4) IA(@@PK3) IA(@@PK2) IA(@@PKS)
IA(@@PKK4) IA(@@PKK3) IA(@©PKK2) IA(@@PKKS)
IA(@@PMCODE) IA(@@PMCODE) IA(@@PM)
IA (%%PRT) IA(%%BREAK) IA(%%PK)
IA(%%STOP)
IA(%%PM)

IA(%%END) IA(%%PROC)

; Get d a t a  a b o u t  t o n n a g e  r e q u i r e d  f o r  each  p r o d u c t  code  (MRP)
; Able  t o  c hange  t h e s e  d a t a  w h i l e  r u n n in g  i n t e r a c t i v e l y
0F(FEED.DAT)
ะ GPELL

GD(@Z) ;Get p e l l e t  f e e d  r u s h  & o r d i n a r y
IF(@Z, EQ,999 , : ENDPELL) 
s v (@@QUAN(©COUNTER, 0 ) , @z)
GD( @@QUAN( ©COUNTER,1 )  )
GD(@@QUAN(@COUNTER,2 ) j 
GD( @@QUAN(©COUNTER, 3 ) )
GD( ®@QUAN( ©COUNTER,4 ) )
I F ( @@QUAN( @COUNTER, 2 ) , NE, 3 0 0 0 , : JUMPP)
AO( ©SI LOO, + , @@QUAN( ©COUNTER, 1 ) )

ะ JUMPP
AO(©PET, + , @@QUAN(©COUNTER, 1 ) )
I F (©COUNTER, GE, 8 , : NEXTLINE )

PV(*T1@@QUAN(©COUNTER, 1) )



AO(*S11+ , «COLUMN)
AO(*T1,+,«COLUMN)
IV(@COUNTER)
J P (ะ ENDLINE)

ะNEXTLINE
PV(«TT1\@@QUAN(©COUNTER,1 ) )
AO(«SS1,+,«COLUMN)
AO(*TTl, + , «COLUMN)
IV(©COUNTER)

ะ ENDLINE 
J P (:GPELL)

ะENDPELL
SV(©PELLNUM1©COUNTER)
SV(@MF,@PELLNUM) ; f o r  s t a r t  mix mash feed
SV(@STEP1,1) 
sv(@STEP0, @PELLNUM)

ะ GMASH
GD(@Z) ;Get  mash rush  & o r d in a r y
IF(@Z, EQ,9 9 9 , : ENDMASH)
รV(@@QUAN(@COUNTER, 0 ) , @z )
GD(@@QUAN(@COUNTER, 1 ) )
GD @@QUAN @COUNTER, 2 ) )
GD(@@QUAN(©COUNTER, 3 ) )
GD(@@QUAN(@COUNTER, 4 ) )
I F (@@QUAN(©COUNTER,2 ) , NE,30001 ะ JUMPM)
AO(©รI LOO, +1@@QUAN(«COUNTER, 1 ) )

ะ JUMPM
AO(«CONC, + , @©QUAN(«COUNTER 11))
PV( «TOI@@QUAN(@COUNTER,1 ) )
AO(« s o , + , «COLUMN)
AO(«TO,+ 1*COLUMN)
IV(©COUNTER)
J P (ะGMASH)

ะ ENDMASH
รV(©MASHNUM1@COUNTER)

ะ BBUS
SV(@PEET, @PET)
PV(XY( 2 8 , 1 4 ) , ©CONC)
PV(XY(2 8 ,1 5 ) ,  ©PET)
PV(XY(2 8 ,1 6 ) ,  ©SI LOO)
AO(©DUMM, +,©CONC)
AO(@DUMM,+ , ©PET)
AO(@CONC,« 1100)
AO(©CONC, / , @DUMM)
AO(«PET,*,100)
AO(©PET, / , ©DUMM)
AO(©SI LOO, « ,100)
AO(©SI LOO,/,©DUMM)
PV( «PERCONC, @CONC)
PV(«PERPET, ©PET)
PV(«PERSI, @SILOO)
PV(«NUMPEL,2)
PV(«NUMPAC,3)



1 4 7

OF(PROCl.DAT)
ะ PROC

GD(@CPROC)
GD(%%PROC( @CPROC, 1 ) )
GD( %%PROC( @CPROC, 2 ) )
GD(%%PROC(@CPROC, 3 ) )
GD(%%PROC( @CPROC, 4 ) )  
GD(%%PROC(@CPROC,5))
GD( %%PROC(@CPROC, 6 ) )
GD( %%PROC( @CPROC, 7 ) )
GD( %%PROC(@CPROC, 8 ) )
GD(%%PROC(@CPROC, 9 ) )
I V(@CPROC)
I F (@CPROC, GE, 9 , : NOPROC) 
J P (ะ PROC)

ะ NOPROC 
CF(DAT)
ER
BR(2^xŸ(3 5 ^ 3 5 h%INTEEA) ; s t a r t  a t  S c a l e  2, 2~ช o r  3 t ô n / b â t c h

LK(!BINCAP)
P V X Y ( 4 0 , 1 1 ) .CLOCK)
^F(@B^EQ,0, - MIXPELL}
JP(:GOH)

•MIXMASH
I F (@STEP0, GE, ©MASHNUM, ะ CHKPELL) ;No mash b u t  p e l l e t  may be  l e f t  
I F ( é s T E P l , GE, @PELLNUM, ะ NOSET)
IF(@@BIN( 1 , 0 ) , EQ,0 , ะ SETBINI ) ; S w i t c h  t o  mix p e l l e t  when b i n l 6  empty 
I F c@@BINc2 , 0 ) ,EQ,0, :SETBIN2)  ; S w i t c h  t o  mix p e l l e t  when b i n l  empty 

ะ NOSET
SV(@@QUAN(@A,1),@B)
I F ( @@QUAN(@MF, 1 ) , NE, 0 , : SAMM)
SV(@A,@STEP0)
s v (@MF, @A)
SV(@B,@@QUAN(@A,1)) 
IF (@ B ,E Q ,0 ,ะMIXMASH1)
J P (ะGOH)

ะSETBIN1 
SV(@POSS,l)
J P ( ะMIXPELL)

ะ SETBIN2 
SV(@POSS,2 )
J P (ะMIXPELL)

ะMIXMASH1 
IV ( @STEP0)
J P (ะMIXMASH)

ะ S A m
sv(@A,@MF)
SV(@B, @@QUAN( @A, 1 ) )  
IF (@ B ,E Q ,0 ,ะMIXMASH1)
J P ( ะ GOH)

;Save  t h e  r e m a in in g  r e q u i r e m e n t

;Ge t  t h e  r em a in in g  r e q u i r e m e n t

; S e t  swing  head t o  p e l l e t  b i n l 6  
;PM s e t l
; S e t  swing  head t o  p e l l e t  b i n l  
; PM s e t 2
; I n c r e m e n t  c o u n t e r  when new

;Get  t h e  r e m a in in g  r e q u i r e m e n t  
;Get  new mash when empty

••MIXPELL ; Sw itch to  mix g ra in
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I F(@STEP1, GE, @PELLNUM, ะ CHKMASH) ; No p e l l e t  but  mash may be l e f t  
SV(@@QUAN(@A,1 ) ,@B) ;Save th e  remaining requirement
I F(@@QUAN( @PF, 1 ) , NE, 0 , :  SAME)
SV(@A,@STEP1) 
sv(@PF, @A)
SV(@B,@@QUAN(@A,1 ) )  ;Get th e  remaining requ irem ent
IF(@B,EQ,0,ะMIXPELL1)
JP (ะGOH)

MIXPELL1 i n c r e m e n t  counter  when new
IV(@STEP1 )
JP(  ะMIXPELL). QPKPELL
I F(@@QUAN(@PF,1 ) , EQ,0 , : CHKMASH) 
J P ( ะMIXPELL)

ะCHKMASH
I F(@@QUAN( @MF, 1 ) , NE, 0 , :  MIXMASH) 
WE

;No mash b u t  p e l l e t  may be l e f t  
;No o r d e r s  l e f t  t h e n  c h eck  
; P e l l e t  o r d e r s  a r e  s t i l l  l e f t  
;No p e l l e t  b u t  mash may be l e f t  
;No o r d e r s  l e f t  t h e n  c h e c k

I F (@@BIN( 6 , 0 ) , EQ, 0 , NEXT, ะ CHKMASH)
I F (@@BIN( 7 , 0 ) , EQ, 0 , NEXT, ะ CHKMASH)
I F ( §@BI N( 8 , 0 ) , EQ, 0 , NEXT, ะ CHKMASH j 
I F (@@BIN( 9 , 0 ) , EQ, 0 , NEXT, : CHKMASH)
IF(@@BIN(10,0) ,EQ,0,NEXT,ะCHKMASH)
I F ( @@BIN( 1 1 , 0 ) , EQ, 0 , NEXT, ะ CHKMASH)
IF(@@BIN(1 2 , 0 ) ,E Q ,0 ,N E X T , : CHKMASH)
I F @@BIN( 1 3 , 0 ) ,, EQ, 0 , NEXT, ะ CHKMASH)
IF(@@BIN(1 4 , 0 ) ,EQ,0 ,NEXTCHKMASH) ; t h e r e  a r e  no b a t c h  l e f t  i n  
IF(@@BIN(1 5 , 0 ) ,EQ,0,NEXT,:CHKMASH) ; t h e  p r o c e s s  e l s e  w a i t s  t i l l  
I F (®@BIN( 1 6 , 0 ) , EQ J 0 , :  SUM) -none

: SAME
SV(@A,@PF)
SV(@B,@@QUAN(@A,1 ) )  ;Ge t  t h e  r e m a in in g  r e q u i r e m e n t
SV(OBJ@3,@@QUAN(@A,3 ) )
SV(OBJ@2,@@QUAN(@A,2 ) )
SV(OBJ@6, @@QUAN(@A,4 ) )
SV(OBJ@4,@A)
I F ( CLOCK, GE, %DAY11 ะ SUM)
I F (@@CELL( 0 , 1 ) , NE, 0 , WAIT) ;Machine f a i l e d  
PV(XY( 4 0 , 3 2 ) 1%%PROC(OBJ@6, 1 ) )
WT(%%PROC(OBJ@6,1 ) ) -.Mixing t ime
SV( %EMIX, CLOCK)
I F ( CLOCK, GE, %DAY, : SETEMIX)

ะ I FMI X
I F ( @A, N E , @N, :  RECORD) 

ะ NOTP
; R ecord  when p r o d u c t  ch a n g e

I F ( @N, GE, @PELLNUM, :  MASH) ;Mix mash
I F (@POSS, EQ, 0 , : B1D) ;Mix p e l l e t
IF @POSS,EQ, l ,ะB16)
IF(@POSS,EQ,2 , :B1)
I F (@POSS, EQ, 3 , ะ B2)
IF(@POSS, EQ,4 , ะB3)
I F (@POSS, EQ, 5 , ะ B4)
JP(:PM1)

ะ RECORD 
IV(@P)
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SV(@P1,0)
SV(@P2,0)
IV(@CPR)
s v (@@PRT( @p, 0 ) , @NOBATCH) ;P r in t  no o f  ba tch  mixed
I F(0BJ@4, LE, @PELLNUM1 ะ PELLET, ELSE, NEXT)

AO(@MASHF, + ,@N0BATCH) ; S t a t  fo r .mash  feed  p ro du c t io n
IF(0BJ@2,EQ,3 0 0 0 ,ะ SILO)
JP(:RESET). PELLET

AO(@PELLF, + 1@NOBATCH)
IF(OBJ@2, EQ,3 0 0 0 ,ะ SILO)
J P ( : RESET)

ะ SILO
AO(@sILO, + , @NOBATCH)

ะ RESET
SV(%LIMIT,CLOCK)
I F{@PELLF, NE, 0 , :  NOSPELL)
SV(@PELLF, @NOBATCH)

ะ NOSPELL
SV (@NOBA'TCH, 0 ) ;Rese t  no of  b a t c h  count
I F(CLOCK, GE, %DAY, ะ SETCLOCK)

ะ BKSET
SV(%PRT,%LIMIT) ; F in i s h in g  t ime of l a s t  p roduc t
SV(%%PRT(@p,0 ) ,%PRT)
SV(@N,@A) ;Se t  N e qu a ls  incoming p roduc t
SV(@@CODE(@p,0 ) , @N)
J P ( ะNOTP)

: SETCLOCK 
AO(XLIMIT,-,%DAY)
J P (ะBKSET)

:.SETEMIX
AO(%EMIX, - ,%DAY)
J P ( ะIFMIX)

P e l l e t  M i l l  #1
ะ PMl 
ะ B16

SV(OBJ@5,l)
IF(@@BIN(1 , 0 ) , E Q , 0 , ะG016)
IF(OBJ@4,NE,@@BIN(l ,2), :B15)
IF(@@BIN( 1 , 3 ) , LT,OBJ@3, :B 1 6 _ l )
AOl@@BIN(OBJ@5,3)1/ , OBJ03)
IF(@@BIN( 1 , 0 ) , GE,é@BIN( 1 , 3 ) , :B15)

ะ G016 
DV(@B)
IV(@NOBATCH) ; Count  no.  o f  b a t c h  mixed
LK(!SETCOLOR)
IF(OBJ@5,EQ,@PMM,:CONT16) ; I n c r e m e n t  c o u n t e r  f o r  d i f  b i n  w h i l e  same 
IV (@P1)
SV(@P2,1 )

ะ CONT161 
SV(@PMM,OBJ@5)
SV(@@MIX(@P,@P1),16)



SV(@@MIXC(@P,@P1) ,@P2)
PM(*PPM,BIN NO.16)
PM( * ALERT," ")
LK(! SET)
QV ( (CÎPOSS. ก R.TfflR 1
IV(@@BIN(OBJ@5,0))
MD( 3 , 1  ) ML( 1 1 , 2 )  MD( 1 , 0 )  MR(3,1)T K ( ? QTnDTT ‘ไ ไ
IF(@PM1, NE, 0BJ@51 WAIT)
IF(@@CELL( 1 , 1 ) , NE, 0 , WAIT) ;Machine f a i l e d ?  
T P ( R , ( - 1 , + 6 ) ) '
DV(@@BIN(OBJ@5,0))
LK(!TTPO)
RM(- 1 , + 6 , 0 )  ;Move t o  PM1
J P (ะPM1A)

ะ CONTI6
IF(@P11EQ, 0 , ะ SETP16, ELSE 1 ะ C0NT161)

ะ SETP16 
SV(@P1,1)
J P ( ะCONT161)
SvI@@BIN (l ,3 ) , 225)
J P ( :B 1 6 _ 2 )

. B15
SV(OBJ@510)
IF(@@BIN( 0 , 0 ) , EQ, 0 , ะ G015) 
IF(OBJ@4,NE,@@BIN(0,2)1:PM2)
IF(@@BIN( 0 , 3 ) , LT,OBJ@3, ะ B 1 5 _ l )
AO(@@BIN(OBJ@5,3),/,OBJ@3)
I F (@@BIN( 0 , 0 ) , GE,@@BIN(0 , 3 ) , :PM2)

:G015
DV(@B)
IV(@NOBATCH)
LK(!SETCOLOR)
IF(OBJ@5, EQ, @PMM,ะ CONTI5)
IV(@P1)
SV(@P2,1)

ะCONT151 
SV(8PMM,OBJ@5) 
SV(@@MIX(@P,@P1) , 1 5 )  
SV(@@MIXC(@P,@P1),@P2) 
PM(*PPM,BIN NO.15) 
PM(*ALERT,” ")
LK(! SET)
SV(@POSS,OBJ@5) 
IV(@@BIN(OBJ@5,0))
MD( 3 , 2 )  ML( 1 1 , 2 )  MD(1,1)
LK(ISTORE3)
I F (@PM11 NE, OBJ@51 WAIT)
IF(@@CELL( 1 , 1 ) , NE,0 , WAIT) 
TP R , ( + 4 , + 6 ) )
DV(@@BIN(OBJ85, 0 ) )
LK(!TTP1)

; Count  no.  o f  b a t c h  mixed

ML( 2 , 1 )
;Move i n  b i n
;Machine f a i l e d ?



1 5 1

RM(+4 ,+6 ,0 )  ;Move to  PMI
ะ PM1A

IF(0BJ@4,NE,@MM1, ะREC1)
ะNOPM1 

IV(@PMM1)
PV XY(30,50),%%PR0C(0BJ@6,2))
WT(%%PROC(OBJ@6,2 ) )  ; P roce ss ing  t ime a t  PM #1
SV(%EPM1,CLOCK)
SV(@@PM(@CPM1, 0 ) , @PMM1)
J P ( ะPMM1A)
IV(@COUNTPMl)
IV(@CPM1)
SV @PM1B,0)
SV(@PM1C,0)
SV(@@PM(@COUNTPMl, 0 ) , @PMM1) ; P r i n t  no. of  ba tch

*

SV(@PMM1,0) ;Reset  no.  of  b a t c h  count
SV(%PM1, CLOCK) f i n i s h i n g  t ime of l a s t  p roduct
I F( CLOCK, GE, %DAY, ะ SETPM1)
SV(%%PM(0COUNTPM1, 0 ) , %PM1)
SV(@MM1,0BJ@4) ;Set  @MM1 e qu a ls  incoming produc t
s v (@@PMC0DE(@C0UNTPM1, 0 ) , @MM1)
WT(0 :1 5 :0 )
J P (ะNOPM1)

ะ PMM1A
IF(0BJ@2, EQ,3 0 0 0 ,ะ OK)

SV(@OK,0)
J P ( ะ OUT)

ะ OK
SV(@0K,1)

ะ OUT
IF(@POSSl,EQ,6,:B17) ;Check packing b in  from P e l l e t  M i l l  ?1
IF(@P0SS1,EQ,7,ะB21)
IF(@POSSl,EQ,8,:B25 
IF(@P0SS1,EQ,9,:B18)
IF(@POSSl, EQ,1 0 , : B22)
IF(@P0SS1, EQ,1 1 , ะ B26)
IF(@POSSl, EQ, 1 2 , ะ B19)
IF(@P0SS1, EQ, 1 3 , ะ B23)
IF @P0SS1,EQ,14,ะB27)
IF(@P0SS1, EQ,1 5 , ะ B20)
IF(@POSSl, EQ,1 6 , :B24}
J P ( ะSET1A)

ะ CONTIS
IF(@P1,EQ,0,ะSETP15, ELSE, :CONT151)

ะ SETP15 
SV(@P1,1)
J P (:CONT151)
SvT@@BIN(0,3),225)
JP(:B15_2)

ะSETPM1



Cd
CO

o
Ch

00
h-

*
<n

CO
พ

1—
1

1—
1

o
พ

ุ
PC

JH
ü

พ
ุ

1—
1

1-H
tH

1—
1

CO
ช-

1
PC

TJ
CO

CO
CO

PC
<

 1
PC

<
พ

ุ
*T\

<
2S

PC
พ

ุ
พ

ุ
พ

ุ
hr

j
H1

พ
ุ

O
<

พ
ุ

พ
ุ

ร
ิ

3
พ

ุ
พ

ุ
พ

ุ
--พ

พร
พ..

h-L
..—

-,
.—

.
พ

ุ-
--

N
1-

3
''พ.

-—
พ.

--
-V

—
-.

-—
พ

พ
-—

พ
-•'

'พ
-—

•พ.
-—

พ
——

-
-~

พ
พ-

- --
--

-—
พพ

-—
-

..
<®

« •
c®

h-
1

c®
(®

1—
1

..
+

(®
PC

(®
f®

• —
CO

(®
C®

H
-)f

©
C©

(®
ชช

<®
o

พ
ุ

พ
ุ

พ
ุ

PC
a

i
H

J
c©

พ
C®

พ
ุ

CO
พ»

(®
พุ

CO
>

PC
f©

(®
พุ

h-
1

พ
ุ

O
h-*

-
h-

*
LO

ร
ิพ

»
พ

ุ
พ

ุ-
—

พ
O

ร
!ิ

P
LO

พ
ุ

o
พ

ุ
พ

ุ
พ

ุ
3

ร
ิ

ร
ิ

1
1—

1
25

พ*
พ*

>—
-•

LO
พ

ุ
H

i
-+*

พ
ุ

LO
o

พ
>

1—
1

00
พ

ุ
พ

ุ
ร

ิ
1—

1
1—

1
LO

25
พ

ุ
f—

1
พ

>
<7

>
LO

25
a

i
พ

ุพ
»

PC
25

C0
■—

-
พ

ุพ
»

X
X

พ*
ร_

-
1—

k
พพ

--
«Q

V*
ร—

-
V

—
พ

ุ
25

พ
ุ

-—
พ

พ*
พ

ุ
ชช

o
•-—

-.
o

LO
1—

1
O

O
H

.-—
พ

พ
ุ

h-
*

ร
ิ

๐
o

พ*
1—

1
—

®
พ

ุ
-

'—
-

๐
^พ

-'
ชช

CD
LO

พ»
—

-
pc

DC
พ

ุ
2

2
©

พ
ุ

Ch
CO

พ*
พ

ุ-
---

-■
พ.

O
-—

พ»
พ

ุ
Ch

H
พ*

®
-__

_
. •

(®
---

--
h-

1
พ

ุ
พ

ุ
( ®

(®
2

—
f®

a
i

V.
CO

a
i

■ร—
-

พ
ุ

CD
a

i
a

i
O

©
พุ

'—
'•

h- J
‘

พ
พ*

พ»
r®

พ»
พ»

-—
-

»
►ซิ

1—
1

o
พ

ุ
o

25
a

i
h—

*
O

1—
-

'—
»*

o
พ

ุ
-—

-
พ

พ*
พพ

--
-—

'
พ

ุ—
-พ

*
'—

'
h-

1
-—

'
-

ะร
:

-—
'

—
- -

f —
1

O
 
03

3 
©

I—1 
พุ LO<

ะ 
<

; 
f-r

j

ç® 
O 

PC
 

CO (® en

P พุ
O

 
P 

O
(®

 
(®

 
g 

00
P 

—
 

P

พ P 00 พ ท O 2

O 
ะ]>

>
HJ

(® P LO

พ
ุ

- .
ริ

1—1
ร

ิ
ร

ิ
3

t-1
1—1

๐
pû

๐
-^พ

■■พ
พ-

-P
O

ai
CD

พุ
CD

พ*
M*

CO
(H

b
—

•
๐

CD
b

PC
t-t.

c r
ริ

P
H*

io
M*

ะช
1—

1
CD CL •-0

พ Æ
> c® P O P 2 H

O
 

>
 

O 
*-3 P K P ๐ ระชั B เช ๐ ๐ ►H çr รุ C+

-
O พ

ุ

5๐
1

f® ใ
®

i® 
c® 

C0 
g

©
 -

 
©

 \
 

พ
 ุ-

 
M 

P
-S

 §
to

 
©

 
- 

ผ
 ิ

to
 -

--
•■

พ
ุ

พุ

(® 
P 

(เ 
P 

c®
 

DC
 

(®
 

DCw 
H 

พ 
M 

ผ

พุ พุ พุ C® 21 
H*-

พุ 
พุ

HH 
Ce) 

25
 

en

LO
 2

 L
O 

to II g
 L

O 
g

 D
O 

g

oo 
พุ 

P 
พุ

<® พ ๐ุ P CO

H 
H)

1
1

 
พุ 

P

๑ fi

ai ro

I F ( euSEPEL1EQ, 1 , ะ MIXMASH)
I F ( CLOCK, GE, %FINISH, ะMIXMASH) -.Operate PM2 t i l l  e n d i n g  t ime
IF(@@BIN(3 , 0 ) ,EQ,0,-SETBACK)



S V ( 0 B J @ 5 , 5 )
I F ( @@B I N ( 5 , 0 ) , E Q , 0 , ะG04)  
I F ( O B J @ 4 , N E , @ @ B I N ( 5 , 2 ) , : B 3 )  
I F ( @@B I N ( 5 , 3 ) , L T , O B J @ 3 , : B 4 _ 1 )

.40 ( @@BI N( 0BJ @5, 3 ) , / , 0 B J @ 3 )
I F ( @@BIN( 5 , 0 ) , GE , @@BIN(5 , 3 ) , : B 3 ) 

: G04

Î vS L t c h ,
LK(!SETCOLOR)
I F (OBJ@51EQ, @PMM, ะ CONT4) 
I V ( e P l )
SV(@P2,1)

ะCONT41
SV(@PMM,OBJ@5) 
SV(@@MIX(@P,@P1),4) 
SV(@@MIXC(@P,@P1),@P2) 
PM(*PPM,BIN NO. 4)
PM(*ALERT," ")
S v i | o S s ! o B J S 5 )
IV(@@BIN(OBJ @5,0))
MD(3,1) MR(19,2) MD(1,0)
LK(!STORE2 )
IF(@PM2, NE,OBJ@51 WAIT)
IF(@@CELL( 2 , 1 ) , NE,0 , WAIT) 
TP(R, ( + 2 ,+ 6 ) )  
DV(8@BIN(OBJ@5,0))
LK !TTP3)
RM(+2,+6,0)
JP(:PM2A)

ะ CONT4 
IV ( @ p 2 )

; Count  no .  o f  b a t c h  mixed

ML( 1 , 0 )
;move i n  b i n
;Machine f a i l e d ?

;Move t o  PM2

IF(@P1, EQ, 0 , ะ SETP41 ELSE 1 ะ CONT41) 
ะSETP4 

SV(8P1 ,1 )JP(ะ CONT41)
SV(@@BIN(5,3),140)JP(:B4_2)

ะ B3
SV(OBJ@514)
IF(@@BIN(4 , 0 ) ,EQ,0,ะG03)
IF(OBJ@4, NE, @@BIN( 4 , 2 ) , : B2) 
IF(@@BIN(4 , 3 ) ,LT,OBJ@3,: B 3 _ l )

. B3 2
AO(@@BIN(OBJ@5, 3 ) , / , OBJ@3) IF(@@BIN( 4 , 0 ) , GE,®@BIN(4 , 3 ) , : B2) 

ะ G03
DV(@B)
IV(@NOBATCH) ;Count  no.  o f  b a t c h  mixed
JK / I QPTrinT np ไ
IF(OBJ@51EQ, @PMM,ะ CONT3)
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ivçepi)
SV(@P2,1 )

ะC0NT31
SV(@PMM,0BJ@5)
SV(@@MIX(@P,@P1),3 )
SV(@@MIXC(@P,@P1),@P2)
PM(*PPM,BIN NO. 3)
PM (* ALERT," ’’ )
STOPOSS OBJS5)
IV(@@BIN(OBJ@5,0 )}
MD( 3 , 1 )  MR(1 9 ,2  ) MD(1,1)
LK(!STORE2)
IF(@PM2, NE, OBJ@5, WAIT)
IF(@@CELL(2 ; 1 ) ,NE, 0 , WAIT)
TP(R, ( - 2  , +G ) )
DV(@@BIN(OBJ@5, 0 ) )
LK(!TTP4)
RM( - 2 , +  6 , 0 )
JP(:PM2A):CONT3
IF(@P1, EQ,0 , ะ SETP3, ELSE, ะ CONT31)
SV(@P1,1)
J P ( ะCONT31). B3 1
SV(@@BIN(4,3),140)
J P ( ะB3_2)
SV(OBJ@5, 3)
I F (@@BI N( 3 , 0 ) , EQ, 0 , : G02)
I F (OBJ@4, NE, @@BIN( 3 , 2 ) , :  MIXMASH}
IF(@@BIN(3 , 3 ) , LT, OBJ@3, ะ B 2 _ l )
a5(@@BIN(0BJ@5,3),/ ,OBJ@3)
IF(@@BIN(3 , 0 ) , GE, @@BIN(3 , 3 ) ,  ะMIXMASH,ELSE,NEXT)

ะ G02 
DV(@B)
IV(@NOBATCH) ; Count no.  o f  b a t c h  mixed
LK(!SETCOLOR)
IF(OBJ@5, EQ, @PMM, ะ CONT2)
IV ( @P1)
SV(@P2,1)

ะCONT21
SV(@PMM,OBJ@5)
SV(@@MIX(@P,@P1),2 )
SV(@@MIXC(@P,@P1), @P2)
PMV*PPM,BIN NO. 2)
PM(*ALERT, "  ")
LK(! SET)
SV(@POSS,OBJ@5)
IV(@@BIN(OBJ@5, 0 ) )
MD( 3 , 3 )  MR( 1 9 , 1 )  MD(1,2)
LK(!STORE2 )

MR( 3 ,1 )
;Move in  b i n
;Machine f a i l e d ?  

;Move t o  PM2

MR(7,2)
;Move i n  b i n
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IF(@PM2, NE,0BJ@5, WAIT)
IF(@@CELL{2 , 1 ) , NE, 0 , WAIT) ;Machine fa i led ?
TP(R, ( - 6 , + 6  ) )
DV(@@BIN(OBJ@5,0))
LK(!TTP5)
RM(- 6 , + 6 , 0 )  ;Move to PM2

ะ PM 2 A
I F(OBJ@4, NE,@MM2, :REC2)

ะ NOPM2 
IV(@PMM2)
PV( XY( 6 0 , 5 0 ) , %%PROC(OBJ@6,3 ) )
WT(%%PROC(OBJ@6,3 ) )  p r o c e s s i n g  time at PM #2
SV(%EPM2,CLOCK)
s v (@@PM(@CPM2, 1 ) , @PMM2)
JP( : PMM2A)
IV(@COUNTPM2)
IV @CPM2)
SV(@PM2B,0)
SV(@PM2C,0)
SV(@@PM(@COUNTPM2, 1 ) , @PMM2) p r i n t  no. of  batch

*

SV(@PMM2,0) ; Reset no. of batch count
sv(%PM2, CLOCK) ^ F in i sh ing  time of l a s t  product
I F(CLOCK. GE, %DAY, ะ SETPM2)
s v (%%PM(@COUNTPM2, 1 ) , %PM2)
SV(@MM2, OBJ@4 ) ;Set @MM2 equals incoming product
SV(@@PMCODE(@COUNTPM2, 1 ) ,@MM2)
WT(0: 2 0 ะ 0)
JP(ะ N0PM2)

ะ PMM2A
IF(0BJ@2,EQ,3000,:  OKI)

SV(@0K,0}
J P (ะOUT1)
sv (e o K . i )

ะ OUT1
IF(@POSS2, EQ, 6 , : B17B) ;Check packing bin from P e l l e t  M i l l  -
IF(@POSS21EQ,7 , ะ B21B)
IF(@POSS2, EQ,8 , : B25B)
IF @POSS2,EQ,9,ะB18B)
IF(@POSS2, EQ, 1 0 , : B22B)
IF(@POSS2, EQ, 1 1 , : B26B)
IF(@POSS2, EQ,1 2 , ะB19B)
IF(@POSS2, EQ,1 3 , ะ B23B)
IF @POSS2,EQ,14,ะB27B)
IF(@POSS2,EQ,15,:B20B)
IF(@POSS2pQ,16, :B24B)
JP(ะSET2A)

ะGONT2
I F(@P1, EQ, 0 , : SETP2, ELSE, : CONT21)• crTDO
SV(@P1,1)
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J P (ะC0NT21)
. B 2  1

SV(@@BIN( 3 , 3 ) , 1 4 0 )
J P ( :B 2 _ 2 )

ะ SETPM2
AO(%PM2, - , %DAY)
J P (ะMP2)

ะ SETlÂ 
. B22

I F ( @0K, EQ, 1 , : B 2  7 )
SV(0BJ@5110)
IF(@POSS2,EQ,OBJ@5,:B18)
IF(@@BIN(1 0 , 0 ) , EQ, 0 , : G022)
IF(0BJ@4, NE,@@BIN(1 0 , 2 ) , : B18)
IF(@@BIN( 1 0 , 3 ) 1 LT, 0BJ@31ะ B221)

. B222
AO(@@BIN(OBJ05,3)1/ , 0BJ@3)
I F (@@BIN( 1 0 , 0 ) , GE, @@BIN( 1 0 , 3 ) 1: B18)

. GO 2 2
SV(@PM1BIN,10)
I F (8PM1BIN1EQ1@PM2BIN1 ะ CKP_22)

ะCKP1_22
IF(0BJ@5, EQ, @P1MM1: CONT22) ; I n c r e m e n t  c o u n t e r  f o r  d i f  b i n  w h i l e  same code  
IV @PM1B)
SV(@PM1C,1)

ะCONT221
SV(@P1MM1OBJ@5)
SV(@@PM1B(@C0UNTPM11@PM1B),22)
SV(@@PM1C(@C0ÜNTPM11@PM1B), @PM1C)
PM(*PPM1,BIN NO.22)
PM(*ALERT01" ")
LK(! SET)
SV(@POSSl,OBJ@5)
IV(@@BIN(OBJ@5,0 )  )
MD( 4 , 8 )  MR( 1 , 1 0) RM(+ 0 ,+ 2 ,0  )
LK(! L22 )

: CONT22 
IV(@PM1C)
IF(@PM1B1EQ, 0 , : SETP221 ELSE 1 ะ CONT221)

ะ SETP22
SV(@PM1B,1)
J P { ะCONT221)
I f"[oBJ@4 1 LE 1 @@PMCODE t ©COUNTPM2,1 ) ,  : CKP1_22 1 ELSE 1: B18 )

. B221
SV(@@BIN(10,3),2 6 0 )
J P ( : B222). B^g
IF (@ O K ,EQ ,l ,ะ B27)
SV(OBJ@5, 9 )
IF(@@BIN(9 , 0 ) , EQ,0 , : G018)
IF(OBJ@41 NE 1@@BIN( 9 , 2 ) , :B23)
IF(@@BIN(9, 3 ) , LT , OBJ§31ะ B181)

:B182
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A0(@@BIN(0BJ@5, 3 ) , / ,0BJ@3)
IF(@@BIN(9 , 0 ) , GE,@@BIN(9 , 3 ) , ะ B23)
SV(@PM1BIN,9 )
IF(@PM1BIN,EQ,@PM2BIN,:CKP_18)

:CKP1_18
IF(0BJ@5,EQ,@P1MM,’.CONTIS) ; I n c r e m e n t  c o u n t e r  f o r  d i f  b i n  w h i l e  same code 
IV(@PM1B)
SV(@PM1C,1 )

ะ C0NT181
SV(@P1MM,0BJ@5)
SV(@@PM1B(@C0UNTPM1,@PM1B),18)  sv(@@PM1C( ©COUNTPMl, @PM1B) , 6PM1C)
PM(*PPM1, BIN NO.18)
PM(*ALERT01" ")III B , ? 5,
IV(@@BIN(0BJ@5, 0 ) )
MD(4,8) ML( 4 , 3 )  RM(+0,+2,0)
LK(!L18 )

ะC0NT18 
IV( @PM1C)
I F(@PM1B,EQ, 0 , : SETP181 ELSE, ะ C0NT181)

ะ SETP18 
SV(@PM1B,1 )
JP(:C0NT181)
I fToBJ@4,LE,@@PMCODE(@COUNTPM2,1), :CKP1_18,ELSE,:B23)
SV(@@BIN(9 , 3  ) , 2 6 0  )
J P ( ะ B182)

. 323
IF(@0K, EQ, 1 , ะ B27)
SV(OBJ@5,13)
IF(@@BIN(1 3 , 0 ) , EQ, 0 , ะ G023)
IF(0BJ@4, NE, @@BIN(1 3 , 2 ) , ะ B19)
I F (@@BIN( 1 3 , 3 ) , LT,0BJ@3, ะ B231)

:B232
AO(@@BIN(OBJ@5,3)1/ , OBJS3)
I F (@@BIN( 1 3 , 0 ) ,  GE, @@BIN( 1 3 , 3 ) ,  : B19)
SV(@PM1BIN,13 )
IF(@PM1BIN, EQ, ©PM2BIN, :CKP_23)

ะCKP1_23
I F (OBJ®5 , EQ, ©PIMM,ะ CONT23) ; I n c r e m e n t  c o u n t e r  f o r  d i f  b i n  w h i l e  same code 
IV(@PM1B)
SV(@PM1C,1)

ะCONT231 
SV(@P1MM,0BJ@5)
SV(@@PM1B(@C0UNTPM1,@PM1B),23)
SV( @@PM1C(©COUNTPM1 , @PM1B) , @PM1C)
PM(*PPM11 BIN NO.23)
PM(*ALERT0, "  ")
LK( ■SET)
SV(@POSSl,OBJ@5)
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IV (@@BIN(OBJ@5, 0 ) )
MD( 4 , 6 )  MR( 1 4 , 1 )  RM(+0,+2,0)
LK(!L23 )

ะCONT23 
IV(@PM1C)
IF(@PM1B, EQ, 0 , ะ SETP23,ELSE, : CONT231)• RTTTP9 9
SV(@PM1B,1)
J P ( ะ CONT231 )

ะ CKP 23
I fToBJ@4,LE,@@PMCODE(@COUNTPM2,1), ะCKP1_23,ELSE,:B19)
SV(@@BIN(13,3),260)
J P ( : B232)

ะ B19
IF(@OK, EQ,1 , : B 27)
SV(OBJ@5,12)
IF(@@BIN(1 2 , 0 ) , EQ,0 , : G019)
IF(OBJ@4, NE, @@BIN(1 2 , 2 ) ,  : B21)
IF(@@BIN(12,3) ,LT,OBJ@3,ะ B191)

:B192
AO(@@BIN(OBJ@5, 3 ) , / ,OBJ@3)
I F ((ริ!®BIN ( 1 2 , 0 ) , GE,@@BIN(1 2 , 3 ) ,  : B21)

ะ G019
sv(@PM1BIN, 12)
I F ( (ริ! PM1BIN, EQ, (ริ!PM2BIN, ะ CKP_19)

ะCKP1_19
I F (OBJ(ริ! 5 , EQ, (ริ!PIMM 1 ะ CONTI 9 ) - . Increment  c o u n t e r  f o r  d i f  b i n  w h i l e  same code 
IV(@PM1B)
SV(@PM1C,1)

ะ CONTI91 
sv  ((ริ!PIMM, OBJ@5)
SV(@@PM1B(@C0UNTPM1,@PM1B),19)
SV(@@PM1C( SCOUNTPMl, @PM1B) , @PM1C)
PM(*PPM1,BIN NO.19)
PMv*ALERT0," ")
LK(! SET)
SV(@POSSl,OBJ@5)
IV(@@BIN(OBJ@5, 0 ) )
MD( 4 , 1 )  MR( 9 , 4 )  RM(+0,+2,0)
L K (!L19)

ะ CONTI9 
IV ((ริ! PM1C)
IF(@PM1B,EQ,0,ะSETP19,ELSE,ะCONT191)

ะSETP19 
SV(@PM1B,1)
JP(:CONT191)

" I f"[0BJ@4 , LE, @@PMCODE ( @COUNTPM2,1 ) , : CKP1_19,  ELSE, : B21 )
SV(@@BIN(12,3) ,260)
J P ( ะ B192). g 2 1
IF(@OK,EQ,1 , :B27)
SV(OBJ@5,7)
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I F (@@BIN( 7 , 0 ) , EQ, 0 , : G021)
IF  OBJ@4,NE,@@BIN(7,2), ะB17)
IF(@@BIN( 7 , 3 ) ,LT,0BJ@3,ะB211)

ะB212
AO(@@BIN(0BJ@5, 3 ) , / ,0BJ@3)
IF(@@BIN(7,0) ,GE,@@BIN(7,3) , :B17)

ะ G021
SV(@PM1BIN,7 )
IF(@PM1BIN,EQ,@PM2BIN,:CKP_21)

ะCKP1_21
IF(0BJ@5, EQ,@P1MM,:CC0NT21) ; I n c r e m e n t  c o u n t e r  f o r  d i f  b i n  w h i l e  same code 
IV(@PM1B)
SV(@PM1C,1 )

ะC0NT211 
SV(@P1MM,0BJ@5)
SV(@@PM1B(@C0UNTPM1,@PM1B),21)
SV(@@PM1C(@C0UNTPM1,@PM1B),@PM1C)
PM(*PPM1,BIN NO.21)
PM(*ALERT01" ")
LK(! SET)
SV(@P0SS1,0BJ@5)
IV(@@BIN(OBJ@5,0))
MD( 4 , 9 )  ML( 1 2 , 1 )  RM(+0,+2,0)
LK(! L21)

ะ CC0NT21 
i v (e P M ic )
IF(@PM1B, EQ, 0 , : SETP21, ELSE, :C0NT211)

* QTTTD9 1
SV(@PM1B,1)
J P ( ะC0NT211)
I fToBJ@4,LE,@@PMCODE(@COUNTPM2,1), ะCEP1_21,ELSE,ะB17)
SV(@@BIN(7,3) ,260)
J P ( ะ B212)
IF(@0K,EQ,1 , : B27) 
sv(OBJ@5,6 )
IF(@@BIN( 6 , 0 ) , EQ, 0 , : G017)
IF(OBJ@4,NE,@@BIN(6,2), ะB26)
IF(@@BIN(6 , 3 ) ,LT,OBJ@3,ะB171)
AO(@@BIN(OBJ@5,3)1/ , 0BJ@3)
IF(@@BIN( 6 , 0 ) , GE, @@BIN(6 , 3 ) , : B26)

:G017
SV(@PM1BIN,6)
IF(@PM1BIN,EQ,@PM2BIN,:CKP_17)

ะCKP1_17
IF(OBJ@5,EQ,@P1MM,ะCONT17) ; I n c r e m e n t  c o u n t e r  f o r  d i f  b i n  w h i l e  same code  
IV(@PM1B)
SV(@PM1C,1 )

ะ CONTI71 
SV(@P1MM, OBJ@5)
SV(@ePMlB(@COUNTPMl,@PMlB),17)
SV(@@PM1C( SCOUNTPMl, @PM1B) , @PM1C)
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s t o | s s i ,Ôb j ? 5)
IV(@@BIN(OBJ@5,0 ) )
MD(4 ,8 )  ML(17 ,1  ) RM(+0,+2,0)
LK(!L17)

ะCONT17 
IV(SPMIC)
IF(@PM1B,EQ,0 ,:SETP17, ELSE, ะ CONTI71)

ะ SETP17 
SV(@PM1B,1)
J P ( : CONT171)
I fToBJ@4 , LE, etPMCODE(8COUNTPM2, 1 ) , : CKP1_17, ELSE, : B26)
SV(@@BIN(6,3),260)
J P ( ะB172)

ะ B26
IF(@OK,EQ,1 , : B27)
SV OBJ@5,ll)
IF(@@BIN(1 1 , 0 ) , EQ,0 , : G026)
IF(OBJ@4, NE, @@BIN(1 1 , 2 ) , ะ B25)
IF(@@BIN(1 1 , 3 ) , LT,OBJ@3, ะ B261)
AO(@@BIN(OBJ@5,3),/,OBJ@3)
I F(@@BIN( 1 1 , 0 ) , GE, @@BIN(1 1 , 3 ) , : B25)

ะ G026
SV(@PM1BIN,11)
IF(@PM1BIN, EQ, @PM2BIN,:CKP_26)

ะCKP1_26
IF(0BJ@5,EQ,@P1MM,:CONT26) i n c r e m e n t  co u n te r  f o r  d i f  b in  while same code
IV(ePMlB)
sv(@PM1C,1)

ะCONT261
SV(@P1MM,0BJ@5 )
SV(@@PM1B(@C0UNTPM1,@PM1B),26)
SV eePMIC(8C0UNTPM1, ®PM1B) , @PM1C)
PM(*PPM1, BIN NO.26)
PM *ALERT0," ” )
sv e l s s  ,0BJ? 5)
IV(@@BIN(OBJ@5,0 ) )
MD(4 ,8 )  MR(4 ,2 )  RM(+0,+2,0)
LK(!L26)

ะCONT26 
IV(@PM1C)
IF(@PM1B,EQ,0,ะSETP26,ELSE,ะCONT261)

. OTT'PPO
SV(@PM1B,1)
JP( ะCONT261)
I fToBJ@4 5 LE, a@PMCODE(@COUNTPM2, 1 ) , : CKP1_26 , ELSE, : B25)
SV(@@BIN(11,3) ,100)

PM(*PPM1, BIN NO.17)
PM(*ALERT0," ’ฯ
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J P ( ะ B262). g
IF(@OK,EQ,1 , : B27)
SV(0BJ@5,8 )
IF(@@BIN(8 , 0 ) ,E Q ,0 , :G 0 2 5 )
I F ( OBJ@4, NE, @@BIN( 8 , 2 ) , :PM1WAIT_D)
IF(@@BIN( 8 , 3 ) , LT,OBJ@3, ะ B251)

: B252
AO(@@BIN(OBJ@5, 3 ) , / ,OBJ@3)
IF(@@BIN(8 , 0 ) , GE,@@BIN(8 , 3 ) , : PM1WAIT_D)
SV(@PM1BIN,8 )
IF(®PM1BIN,EQ,@PM2BIN,:CKP_25)

ะCKP1_25
IF(OBJ@5,EQ,@P1MM,ะCONT25) ; I n c re m e n t  c o u n t e r  f o r  d i f  b i n  w h i l e  same code 
IV(SPMIB)
SV(@PM1C,1)

ะCONT251 
SV(@P1MM,0BJ@5)
SV(@@PM1B(@C0UNTPM1,@PM1B),25)
SV(@@PM1C( 8C0UNTPM1, ePMlB) , ®PM1C)
PM(*PPM1, BIN NO.25)
PM( *ALERT0, ")
LK(! SET)
SV(@POSSl,OBJ@5)
IV(@@BIN(OBJ@5,0)  )
MD( 4 , 8 )  ML( 9 , 2  ) RM(+0,+2,0)
LK(!L25)

ะCONT25 
IV(8PM1C)
IF(@PM1B, EQ, 0 , : SETP25, ELSE, ะ CONT251)

• QFTD9R
SV(@PM1B,1)
JP(:CONT251)
I fToBJ@4,LE,@@PMCODE(@COUNTPM2,1), ะCKP1_25,ELSE, ะ PM1WAIT_D)

: B251
SV(@@BIN(8 , 3 ) , 1 0 0 )
J P ( :B 2 5 2 )
IF(@OK,EQ,0, :B22)
SV(OBJ@5,14)
IF(@@BIN(1 4 , 0 ) 1E Q ,0 , :G 027)
IF(OBJ@4, NE, @@BIN(1 4 , 2 ) , : B20)
I F (@@BI N ( 1 4 , 3 )  , LT, OBJ@3 : B271)
AO(@@BIN(OBJ@5, 3 ) , / ,OBJ@3)
IF(@@BIN(1 4 , 0 ) , GE, @@BIN(1 4 , 3 ) , :B20)
SV(@PM1BIN,14)
IF(@PM1BIN,EQ,®PM2BIN,ะCKP_27)
IF(OBJ@5, EQ, @P1MM,: CONT27) ; I n c r e m e n t  c o u n t e r  f o r  d i f  b i n  w h i l e  same code  
IV(@PM1B)
SV(@PM1C,1)
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ะCONT271 
SV(@P1MM,0BJ@5)
SV( @@PM1B(@C0UNTPM1, @PM1B) , 2 7 )
SV(@@PM1C( ©COUNTPMI, @PM1B) , @PM1C)
PM(*PPM11 BIN NO.27)
PM(*ALERT0,” ’ๆ
| l « S S l , O B J S 5 )
IV(@@BIN(OBJ@5, 0 ) )
MD 4 , 5 )  MR( 1 7 , 1 )  RM(+0,+2,0)
LK(ISTOREl) ;move in  b i n
I F (@KKS, NE, OBJ@51 WAIT)
IF(@@CELL( 7 , 1 ) , NE,0  5 WAIT)
T P ( R , ( + 1 6 ,+ 9 ) )
DV(@@BIN(OBJ@5,0))
LK(!TTP14)
RM(+ 1 6 ,+ 9 ,0 )
J P ( : SILOPACK)

ะCONT27 
IV(@PM1C)
IF(@PM1B,EQ, 0 , : SETP27, ELSE, ะ CONT271)

ะSETP27 
SV(@PM1B,1)
J P ( ะCONT271)
IF(OBJ@4,LE,@@PMCODE(@COUNTPM2,l), ะCKP1_27,ELSE, :B20)
SV(@@BIN(14,3),100)
J P ( :B 2 7 2 )

ะ B20 ■
IF(@OK,EQ,0, :B22)
SV(OBJ@5,15}
IF(@@BIN( 1 5 , 0 ) , EQ, 0 , :  GO20)
IF(  OBJ@4, NE, @@BIN( 1 5 , 2  ) , ะ B24)
IF(@@BIN(1 5 , 3 ) ,LT,OBJ@3,ะB201)
AO(@@BIN ( OB-J@5, 3 ) , /  , OBJ@3 )
IF(@@BIN(1 5 , 0 ) ,GE,@@BIN(1 5 , 3 ) , ะB24)

ะ G020
SV(@PM1BIN,15)
I F ( 0PM1BIN, EQ, @PM2BIN, ะ CKP_20)
IF(OBJ@5, EQ, @P1MM, ะ CONT20) i n c r e m e n t  c o u n t e r  f o r  d i f  b i n  w h i l e  same code  
IV(@PM1B)
SV(@PM1C,1)

ะCONT201
SV(@PlMM,OBJ@5 )
SV(@@PM1B(@C0UNTPM1,@PM1B),20)
SV(@@PM1C(«COUNTPM1, SPM1B) , @PM1C)
PM(*PPM1, BIN NO.20)
PM(*ALERT0,” ")
s v !« p o s s i , o b j ^5)
IV(@@BIN(OBJ@5, 0 ) )
MD( 4 , 3 )  MR(2 2 , 1 )  RM(+0,+2,0)
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LK( ! ST0RE4 ) ;move in bin
IF(@KKS,NE,0BJ@51 WAIT)
I F(@@CELL( 7 , 1 ) , NE,0 , WAIT)
$ § | ÿ i u >
LK(!TTP15)
RM(+ 1 3 ,+ 9 , 0 )
J P ( ะ SILOPACK)

ะCONT20 
IV(@PM1C)
IF(@PM1B,EQ, 0 , : SETP20, ELSE, :CONT201)

ะ SETP20 
SV(@PM1B,1)
J P ( ะCONT201)
I fToBJ@4, LE, @@PMCODE(8COUNTPM2, 1 ) , : CKP1_201 ELSE, : B24)
SV(@@BIN(15,3),360)
JP(:B202)
IF(@OK,EQ, 0 , ะ B22)
SV(OBJ@5,16  )
IF @@BIN(16,0) ,EQ,0 ,ะG024)
IF(OBJ@4 , NE, @@BIN( 1 6 , 2 ) , : PM1WAIT_D)IF(@@BIN(1 6 , 3 ) , LT,OBJ@3, ะ B241)
AO(e@BIN(OBJ@5,3)1/ , OBJ83)
IF(@@BIN(1 6 , 0 ) , GE,@@BIN(1 6 , 3 ) 1: PM1WAITJD)

ะ G024
SV(@PM1BIN,16)
I F(8PM1BIN, EQ18PM2BIN1 ะ CKP_24)

:CKP1_24
IF(OBJ@5, EQ,@P1MM,:CONT24) ;Increment c o u n ter  fo r  d i f  bin w h i le  same code  
IV(@PM1B)
SV(@PM1C,1)

:CONT241 
SV(@P1MM,0BJ@5)
SV(@@PM1B(@C0UNTPM1,@PM1B),24)
SV(@@PM1C(@C0UNTPM1,@PM1B),@PM1C)
PM(*PPM1, BIN NO.24)
PM(*ALERT0," ")
LK( '.SET)
SV(@P0SS1,0BJ@5)
IV(@@BIN(OBJ@5, 0 ) )
MD( 4 , 1 ) MR(2 9 , 1 ) RM(+0,+2,0)
LK(!STORE4) ;move in  b in
IF(@KKS,NE,OBJ@51 WAIT)
IF @@CELL(7 11 ) 1NE,0 , WAIT)
TP(R ,( + 6 , + 9 ) )
DV(@@BIN(OBJ@5,0))
LK(!TTP16)
RM(+6, + 9 , 0  )
JP(ะ SILOPACK)

ะCONT24 
IV(SPMIC)
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IF(@PM1B,EQ,0 , : SETP24, ELSE , ะ CONT241)
-.SETP24

SV(@PM1B,1)
J P ( : CONT241)
I fToBJ@4 , LE, @@PMCODE( 8COUNTPM2, 1 ) ,  ะCKP1_24, ELSE, ะ PM1WAIT_D) 

:B241
SV(@@BIN(16,3),360)
JP(:B242)

;========================== Mash Feed =======================
•MASH

IF(@POSS3,EQ, 6 , ะB17A)
IF(@POSS3, EQ,7 , : B21A)
SV(OBJ@5,6)
IF(@@BIN( 6 , 0 ) , EQ, 0 , : G017A)
IF(OBJ@4,NE,@@BIN(6,2), ะB21A)
IF(@@BIN(6 , 3 ) , LT,OBJ@3, ะ B171A)

ะ B172A
AO(@@BIN( OBJ@5, 3 ) , / , OBJ@3)
IF(@@BIN(6 , 0 ) ,GE,@@BIN(6,3), ะB21A)

ะG017A 
DV(@B)
IV(@NOBATCH) ; Count no.  o f  ba tch  mixed
LK(! SETCOLOR)
IF(OBJ@5,EQ,@PMM,: CONTI7A)
i v ( e p i )
sv(@P2,1 )

ะCONT17A1
SV(@PMM,OBJ@5)
SV @@MIX(@P,@P1),17)
SV(@@MIXC(@P,@P1),@P2)
PM(*PPM,BIN NO.17)
PM *ALERT," ")
sv  « POSS3 0BJ85)
IV(@@BIN( OBJ@5, 0 ) )
MD( 2 , 0 )  ML( 2 8 , 1 )  MD(16,1)
RM(+ 0 , + 4 , 0 )
LK(!L17)

ะ CONT17A 
IV(@P2)
IF(@P1, EQ, 0 , ะ SETP17A,ELSE, ะ CONTI7A l )

ะ SETP17A 
SV(@P1,1)
J P ( ะCONT17A1)

ะ B171A
SV(@@BIN(6,3),260)
J P ( ะ B172A)

:B21A
SV(OBJ@5,7)
I F(@@BIN( 7 , 0 ) , EQ, 0 , ะ G021A)
IF(OBJ@4,NE,@@BIN(7 , 2 ) , :MIXWAIT0)
IF(@@BIN(7,3),LT,OBJ@3,ะB211A)

ะ B212A
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IF(OBJ@4,NE,@PK4,ะREC0RD4) ;When prod chan
IF(0BJ@5, NE, @PK4BIN, : REC0RD41) ;When bin changé 

ะ N0PK4
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SV(@@PACK(0, 0 ) ,0BJ@4) ;S e t  Product  code b e in g  packed
SV(@PK4BIN,OBJ@5)
IV(@PKK4)
I F( @C0UNTPK41 , EQ, 0 , : SETPK41, ELSE 1 NEXT)

N0PK41
LK(! PR0CPK4)
SV(@@PK4( @C0UNTPK4, @C0UNTPK41) 
s v ( @@PKK4( @C0UNTPK41@C0UNTPK41 
J P ( ะ EXIT)

ะ SETPK41
SV(@C0UNTPK41,1)
J P ( ะNOPK41)

. Uirrnpn/1
IV(@C0UNTPK4)
SV @PKK4,1)
SV( @C0UNTPK41 , 1 )
J P (ะENDPK4)

ะ REC0RD41
IV( @C0UNTPK41)
SV(@PKK4,1 )

ะ ENDPK4 
SV(@PKK4,0)
SV(%PK4,CLOCK)
I F( CLOCK, GE, %DAY, ะ SETPK4)
SV(%%PK( @COUNTPK4, 0 ) , %PK4)
SV(@PK4,OBJ@4)
SV( @@PKCODE(@COUNTPK4, 0 ) , @PK4) 
WT( 0 : 5 : 0 )
J P ( ะ NOPK4)
I F ( OBJ@4, NE 1@PK2, ะ RECORD2) 
IF(OBJ@5, NE,@PK2BIN, ะ RECORD21) 

ะ NOPK2
SV( @@PACK( 1 , 0 ) 1 OBJ @4) 
SV(@PK2BIN,OBJ@5)
IV(@PKK2)
I F(@COUNTPK21, EQ, 0 , : SETPK21, EL 

ะNOPK21

;Get th e  ap p rop r ia te  p r o c e s s i n g  t ime
@PKK4)
1@PK4BIN)

;When prod change

;W'hen b in  change

; R ese t  no. o f  b a tc h  count  
; F i n i s h i n g  t ime o f  l a s t  prod.

; S e t  @PK4 e q u a l s  incoming prod.  
; P r in t  prod, code

;When prod change 
;When b in  change
;S e t  Product code b e in g  packed  

E, NEXT)
LK(!PR0CPK2) ;Ge t  t h e  a p p r o p r i a t e  p r o c e s s i n g  t im e
SV(@@PK2( @COUNTPK21@COUNTPK21 ) , @PKK2) ; P r i n t  no.  o f  b a t c h  p acked  
SV(@@PKK2(®COUNTPK2,@COUNTPK21),@PK2BIN) ; P r i n t  b i n  no .
•JP( ะ EXIT)

ะ SETPK21
SV( @COUNTPK21 , 1 )
J P (ะNOPK21)

ะREC0RD2 ;When p ro d  change
I V (@COUNTPK2)
SV(@PKK2, 1)
SV( @COUNTPK21 ,1 )
J P (ะENDPK2)

ะRECORD21 ;When b i n  change
IV ( @COUNTPK21)
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sv  ((รุPKK2,1)
ENDPK2

SV(@PKK2,0) ; Rese t  no.  o f  b a tch  count
SV(XPK2,CLOCK)
I F ( CLOCK 1 GE, %DAY, : SETPK2) 

KP2
; F i n i s h i n g  t ime o f  l a s t  prod.

SV( %%PK(@COUNTPK2, 1 ) , %PK2) 
SV(@PK2,0BJ@4)
SV( @@PKC0DE(@COUNTPK2, 1 ) , @PK2) 
WT( 0 : 5 : 0 )
JP(ะN0PK2)

PK3

;Set  @PK4 e q u a l s  incoming prod.  
; P r in t  prod,  code

I F (0BJ@4, NE, @PK3, : REC0RD3)
I F (0BJ@5, NE, @PK3BIN, : REC0RD31) 

N0PK3
;When prod change  
;When b in  change

sv  ((รุ(รุ PACK ( 2 , 0 ) ,0BJ@4) ;S e t  Product code b e i n g  packed
SV((รุPK3BIN,OBJ@5)
IV((รุPKK3)
I F(@C0UNTPK31 , EQ,0 , : SETPK31 , ELSE 1 NEXT)

N0PK31
LK(!PR0CPK3) ;Get the a p p r o p r ia te  p r o c e s s i n g  t ime
s v ((รุ(รุ]?K3((รุC0UNTPK3, 0COUNTPK31) , (รุPKK3)
รV( (รุ®PKK3 ( (รุC0UNTPK31@C0UNTPK31 ) 1(รุPK3BIN)
J P ( ะ EXIT)

SETPK31
SV(@C0UNTPK31, 1) 
J P ( ะNOPK31)pirpnpn^
IV(@C0UNTPK3) 
SV(@PKK3,1) 
SV(@C0UNTPK31,1) 
J P ( : ENDPK3)

;When prod change

IV ((รุC0UNTPK31 ) 
SV(@PKK3,1) 

ENDPK3

;When bin change

SV(@PKK3,0)
SV(%PK3,CLOCK)
I F( CLOCK 1GE, %DAY, ะ SETPK3) 

KP3

; R e se t  no.  o f  ba tch  count  
; F i n i s h i n g  t ime o f  l a s t  prod.

SV( %%PK(@COUNTPK3, 2 ) , %PK3)
SV((รุPK3,0BJ@4 )
SV( @@PKCODE( @COUNTPK3, 2 ) ,  (รุPK3) 
WT( 0 : 5 : 0 )
J P ( ะ NOPK3)

SILOPACK

; S e t  (รุPK4 e q u a l s  incoming prod.  
; P r i n t  prod,  code

I F ( 0BJ@4, NE, @PKS, ะ RECORDS)
I F(0BJ@5, NE, @PKSBIN, ะ RECORDS1) 

: NOSILO
; When prod change  
; When bin change

SV((รุ(รุPACK(3 , 0 ) ,OBJ®4 ) ;S e t  Product code b e in g  packed
SV(@PKSBIN,0BJ@5)
I V( @PKKS)
IV(@PSILO)
I F ((SCOUNTS1 1EQ, 0 , :  SETS1 , ELSE, NEXT)
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p r o c e s s i n g  t ime o f  s i l o
ะN0SIL01

PV(XY(32*83),@PKSBIN)
PV(XY 5 5 , 8 3 ) ,0BJ@4)
PV(XY(49,85),@PSILO) 
s v ( @@PKS(©COUNTS, ©C0UNTS1) 1©PKKS) 
s v (@@PKKS( ©COUNTS 1©COUNTS1 ) , @PKSBIN) 
PV(*PTS,@PSILO)
J P (ะENDROUT)

. s e t s i
sv(©COUNTS1 , 1 )
J P ( ะ NOSILOl)

ะ RECORDS 
IV(©COUNTS)
SV(@PKKS,1 )
SV(©COUNTS1 ,1  )
J P ( ะ ENDS)

ะ RECORDS1 
IV(@COUNTSl )
SV(@PKKS11)

: s v ( « ร ุ ร  9
SV(%PKS,CLOCK)
I F(CLOCK 1GE1%DAY1 ะ SETPKS)
PV(XY( 2 4 , 8 5 ) , %PKS)
SV(%%PK(©COUNTS,3 ) 1%PKร)
SV(@PKS,OBJ@4)
SV( @@PKCODE( @COUNTS, 3 ) , @PKS) ;
WT( 0 : 5 : 0 )
J P ( : NOSILO)

ะ SETPK4
AO(%PK4,-,%DAY)
JP(:KP4)

ะ SETPK2

•1 When prod change

; When b in  change

; R ese t  no.  o f  ba tch  count  
; F i n i s h i n g  t ime o f  l a s t  prod.

; S e t  @PK4 e q u a l s  incoming prod.  
P r in t  prod,  code

AO( %PK2, - , %DAY)
J P ( ะ KP2)

ะ SETPK3
AO(%PK3,-,%DAY)
JP(:KP3)

ะSETPKS
AO(%PKS, - , %DAY)
•JP( ะKPS)
I F(OBJ@41LT1©PELLNUM1 ะ COUNTPELL) 
IV(@COUNTM)
PV(*PTM,@COUNTM)
J P ( ะ TOTALP)

ะ COUNTPELL 
IV( ©COUNTP)
PV( tpTP, ©COUNTP)
JP (ะTOTALP)

ะ SIL017



IF(@@BIN(1 4 , 0 ) , EQ, 0 , NEXT) 
IF(@@BIN(1 5 , 0 ) , EQ,0,NEXT) 
IF(@@BIN( 1 6 , 0 ) , EQ,0 , NEXT) 
SV(@KKS,6)
IF(@KKS, NE, OBJ@5, WAIT) 
IF(@@CELL(7 , 1 ) , NE, 0 , WAIT)
ผ ร ั a ^ o u t M ) )
RM(+ 5 2 ,+ 9 , 0  )
J P ( ะSILOPACK)
I F( @@BIN(14,0),EQ,0,NEXT ) 
IF(@8BIN(1 5 , 0 ) ,EQ,0,NEXT) 
I F( @@BIN( 1 6 , 0 ) , EQ, 0 , NEXT ) 
s v ( @KKS,7)
I F(@KKS, NE, OBJ®5 , WAIT)
I F(@@CELL( 7 , 1 ) , NE, 0 , WAIT) 
T P (R , ( + 4 7 ,+9)  ) 
DV(@@BIN(OBJ@5,0))
RM(+ 4 7 ,+ 9 , 0 )
JP(:SILOPACK)

SIL025
I F( @@BIN(1 4 , 0 ) , EQ,0 , NEXT) 
I F( @@BIN( 1 5 , 0 ) , EQ, 0 , NEXT) 
IF(@@BIN(1 6 , 0 ) , EQ,0 , NEXT) 
SV( @KKS,8 )
IF(@KKS, NE 10BJ@5, WAIT) 
IF(@@CELL(7,1), NE,0 , WAIT) 
T P (R , ( + 4 2 ,+ 9 )  ) 
DV(@@BIN(0BJ@5, 0 ) )
RM(+ 4 2 ,+ 9 , 0 )
J P ( : SILOPACK)
IF(@@BIN(1 4 , 0 ) , EQ, 0 , NEXT) 
IF(@@BIN(1 5 , 0 ) , EQ,0 , NEXT) 
IF(@@BIN(1 6 , 0 ) ,EQ,0,NEXT) 
SV(@KKS,9)
IF(@KKS,NE,OBJ@51 WAIT)
I F(@@CELL ( 7 , 1 ) , NE, 0 , WAIT)
ร ™ ^ น , ,
RM( + 3 9 , + 9 , 0 )
JP (ะ SILOPACK)
IF(@@BIN(1 4 , 0 ) , EQ,0 , NEXT) 
IF(@@BIN( 1 5 , 0 ) , EQ, 0 , NEXT) 
IF(@@BIN(1 6 , 0 ) ,EQ,0,NEXT) 
SV(@KKS,10)
I F(@KKS, NE 1OBJ@5, WAIT) 
IF(@eCELL(7 , l ) , NE,0 , WAIT)
DV(@@BIN(OBJ@5, 0 ) )
RM(+ 3 4 ,+ 9 , 0 )
J P (ะSILOPACK)

SIL019
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IF(@@BIN( 1 4 , 0 ) , EQ, 0 , NEXT)
I F( @@BIN( 1 5 , 0 ) , EQ, 0 , NEXT)
I F(@@BIN( 1 6 , 0 ) , EQ, 0 , NEXT)
SV(@KKS, 12 )
IF(@KKS, NE 1OBJ@5, WAIT)
IF(@@CELL(7,1), NE,0 , WAIT)
TP(R ,( + 2 6 ,+ 9 ) )
DV( @@BIN( OBJ@0, 0 ) )
RM(+ 2 6 ,+ 9 , 0 )
J P ( ะSILOPACK)

; SIL023
IF(@@BIN(1 4 , 0 ) , EQ,0 , NEXT)
I F( @@BIN( 1 5 , 0 ) , EQ, 0 , NEXT}
I F(@@BIN( 1 6 , 0 ) , EQ, 0 , NEXT) 
sv(@KKS,13}
I F(@KKS, NE, OBJ@5, WAIT)
IF @@CELL(7,1), NE,0 , WAIT)
TP(R ,(+ 2 1 ,+ 9 )  )
DV(@@BIN(OBJ@5, 0 ) )
RM(+ 2 1 ,+ 9 , 0 )
J P ( : SILOPACK)

:SET2A. 3183
IF(@OK,EQ, 1 , ะ B27B)
SV(OBJ@5,9)
IF(@P0SS1,EQ,OBJ@5, ะB22B)
I F(@@BIN( 9 , 0 ) , EQ, 0 , ะ GOl8B)
IF(OBJ@4,NE, @@BIN( 9 , 2 ) , : B22B)
I F( @@BIN(9 , 3 ) , LT, OBJ@3, : B181B)

* 3182B
AO(@@BIN(OBJ@5,3),/,OBJ@3)
IF(@@BIN(9 , 0 ) , GE,@@BIN(9 , 3 ) , : B22B)•nniQD
SV(@PM2BIN,9)
IF(@PM2BIN,EQ,@PM1BIN,:CKP_18B)

ะCKP1JL8B
IF(OBJ@5,EQ,@P2MM,:CONT18B) ; Increment counter f o r  c l i f  b in  w h i l e  same c 
IV(@PM2B)
SV(@PM2C, 1 )

ะCONT18B1
SV(@P2MM,OBJ@5)
SV(@@PM2B(@COUNTPM2,@PM2B),18)
SV(@@PM2C(@C0UNTPM2, @PM2B) , @PM2C)
PM(*PPM2, BIN NO.18)
PM(*ALERT1 1" 'ฯ
SV(@P0SS2,OBJ@5)
IV(@@BIN(OBJ@5, 0 ) )
MD( 6 , 3 )  ML(3 4 , 1 )
LK( ! L18)

ะ CONT18B 
IV(@PM2C)
IF(@PM2B, EQ, 0 , ะ SETP18B1 ELSE, : CONT18B1)

ะ SETP18B
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SV(@PM2B,1)
JP(:C0NT18B1). Qjçp 133
I fToBJ@4,LE,@@PMCODE(@COUNTPM1,0), ะCKP1_18B,ELSE,ะB22B)

ะ B181B
SV(@@BIN(9,3),260)
J P ( ะ B182B)

. 322B
IF(@OK,EQ,1 , ะ B27B)
SV(OBJ@5,10)
IF(@POSSl,EQ,OBJ@5,:B23B)
IF(@@BIN(1 0 , 0 ) , EQ,0 , : G022B)
IF(OBJ@4, NE,@@BIN{ 1 0 , 2 ) 1:B23B)
IF(@@BIN( 1 0 , 3 ) , LT, OBJ@3, : B221B)

. P2 2 2B
AO(@@BIN( 0BJ@5,3)  , /  , OBJ@3)
IF(@@BIN( 1 0 , 0 ) , GE, @@BIN( 1 0 , 3 ) , : B23B)

ะG022B
SV(@PM2BIN,10)
I F (0PM2BIN1EQ, @PM1BIN1 ะ CKP_22B)
IF(OBJ@5,EQ,@P2MM,: CONT22B) ; Increment c o u n ter  fo r  d i f  b in  w h i l e  same code  
IV(@PM2B)
SV(@PM2C,1 )

ะCONT22B1
SV(@P2MM,OBJ@5)
SV(@@PM2B(@COUNTPM2,@PM2B),22)  
sv(@@PM2C( @COUNTPM21@PM2B) 1@PM2C)
PM(*PPM2, BIN NO.22)
PM(*ALERT1," ")
sv 8POSS2,OBJ? 5)
IV(@@BIN(OBJ@5, 0 ) )
MD( 6 , 3 )  ML( 2 9 , 1 )
LK(! L22)

ะ CONT22B 
IV(@PM2C)
IF(@PM2B, EQ, 0 , ะSETP22B, ELSE1: CONT22B1)

ะSETP22B 
SV(@PM2B,1)
J P ( ะCONT22B1)
I f7 oBJ@4,LE,@@PMCODE(@COUNTPM1,0)1: CKP1_22B,ELSE,:823B)

ะ B221B
SV(@@BIN(10,3),260)
J P ( ะ B222B). 32 33
IF(@OK,EQ,1 , : B27B)
SV(OBJ@5,13)
IF(@POSSl,EQ,OBJ@5,:B19B)
IF(@@BIN(1 3 , 0 ) , EQ,0 , ะ G023B)
IF(OBJ@41 NE1@@BIN( 1 3 , 2 ) , : B19B)
IF(@@BIN(1 3 , 3 ) , LT,OBJ@3, ะ B231B)

ะ B232B
AO(@@BIN(OBJ@5,3)1/ , OBJ@3)
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I F (@@BIN{ 1 3 , 0 ) 1GE,@@BIN(1 3 , 3 ) , :B19B)
ะG023B

SV(@PM2BIN,13)
IF(@PM2BIN,EQ,@PM1BIN,:CKP_23B)

* 2 3B
IF(OBJ@5,EQ,@P2MM,:CONT23B) ; Increment counter  f o r  d i f  b in  w h i l e  same code  
IV(@PM2B) 
sv(@PM2C,1 )

ะCONT23B1 
SV(@P2MM1 OBJ@5)
SV(@@PM2B(@C0UNTPM21@PM2B),23)
SV( @@PM2C( @COUNTPM2, @PM2B) , @PM2C)
PM(*PPM2, BIN NO.23)
PM *ALERT1,"  ")
STOPOSS2,OBJS5)
IV(@@BIN(OBJ@5, 0 ) )
MD( 6 , 2  ) ML( 1 6 ,2 )
LK(!L23 )

ะCONT23B 
IV(@PM2C)
IF(@PM2B,EQ, 0 , : SETP23B1 ELSE, ะ CONT23B1)

* QT?TP9 Qp
SV(@PM2B,1)
J P ( : CONT23B1)

ICKP 9 3B
I fI oBJ@4,LE,@@PMCODE(@COUNTPM1,0) , :CKP1_23B,ELSE, :B19B)

. g 9  3 IB
SV(@@BIN(13,3),260)
JP(:B232B)
IF(@OK, EQ, 1 , ะ B27B)
SV(OBJ@5,12)
I F (@@BIN( 1 2 , 0 ) , EQ,0 , : G019B)
IF(OBJ@4, NE, @@BIN( 1 2 , 2 ) , ะB21B)
IF(@@BIN(1 2 , 3 ) ,LT,OBJ@3,ะB191B)

ะ B192B
AO(@@BIN(OBJ@5, 3 ) , / , OBJ@3)
IF(@@BIN(1 2 , 0 ) , GE,@@BIN(1 2 , 3 ) , ะB21B)* nm QP
SV(@PM2BIN,12)
IF(@PM2BIN,EQ,@PM1BIN,ะCKP_19B)

ะCKP1_19B
IF(0BJ@5,EQ,@P2MM,:CONT19B) ; Increment counter  f o r  d i f  b in  w h i l e  same code  
IV(@PM2B)
SV(@PM2C,1)

: CONTI9B1
SV(@P2MM,OBJ@5)
SV(@@PM2B(@COUNTPM2,@PM2B),19)
SV(@@PM2C( 8COUNTPM2, @PM2B) , @PM2C)
PM(*PPM2, BIN NO.19)
FM(*ALERT1 , ” ")
sv  ร ุ ่ แ 2 ÔbJ«5V  
IV(@@BIN(OBJ@5,0))
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MD( 6 , 4 )  ML( 2 1 ,1  )
LK(!L19)

: CONTI9B 
IV(@PM2C)
IF(@PM2B,EQ,0 , ะ SETP19B,ELSE, : CONT19B1)

ะ SETP19B 
SV(@PM2B,1)
J P ( : CONT19B1)

. CKP 19B
I f7 oBJ@4,LE,@@PMCODE(@COUNTPM1,0), :CKP1_19B,ELSE, :B21B)

ะ B191B
SV(@@BIN(12,3),260)
JP(:B192B)

! B2IB
IF(@OK,EQ,1 , : B27B)
SV(OBJ@5, 7 )
IF(@@BIN(7, 0 ) , E Q , 0 , ะG021B)
IF(OBJ@4, NE, @@BIN( 7 , 2 ) 1 ะ B17B)
IF( @@BIN(7 , 3 ) , LT,OBJ@3, ะ B211B)

. g212B
AO(@@BIN(OBJ@5,3),/,OBJ@3)
IF(@@BIN(7 , 0 ) ,GE,@@BIN(7,3), ะB17B)

:G021B
SV(@PM2BIN,7)
I F (@PM2BIN, EQ, @PM2BIN, : CKP_21B)

ะCKP1_21B
IF(OBJ@5,EQ,@P2MM,: CONT21B) ; Increment counter  f o r  d i f  b in  w h i l e  
IV(@PM2B)
SV(@PM2C,1)

ะCONT21B1 
s v ( @P2MM, OBJ@5)
s v ( @@PM2B(@COUNTPM21@PM2B) ,2 1 )
SV(@@PM2C(@COUNTPM2, @PM2B ) , @PM2C)
PM(*PPM2, BIN NO.21)
PM(*ALERT1 1" ")
LK ! SET)
SV(@POSS2,OBJ@5)
IV(@@BIN(OBJ@5, 0 ) )
MD( 6 , 2 )  ML( 4 2 , 1 )

=c 1 1 :
IV(@PM2C)
I F (@PM2B, EQ, 0 , : SETP21B, ELSE 1 : CONT21B1)

: SETP21B 
SV(@PM2B,1)
J P ( ะCONT21B1)
I fToBJ@4,LE,@@PMCODE(@COÜNTPM1,0), :CKP1_21B,ELSE,ะB17BÎ 

ะB211B
SV(@@BIN(7,3),260)
J P ( ะB212B)

:B17B
IF(@OK,EQ,1 , ะ B27B)
SV( OBJ@5,6 )
IF(@@BIN(6 , 0 ) , EQ, 0 , ะ G017B)

same



1 7 4

IF(0BJ@4, NE, @@BIN(6 , 2 ) 1 ะB26B)
IF(@@BIN(6 , 3 ) ,LT,0BJ@3,ะB171B)

ะ B172B
AO(@@BIN(OBJ@5,3),/,0BJ@3)
IF(@@BIN(6, 0 ) ,GE,@@BIN(6,3), ะB26B)
SV(@PM2BIN,6)
IF(@PM2BIN,EQ,@PM2BIN,:CKP_17B)

:CKP1_17B
IF(OBJ@5,EQ,@P2MM,:CONT17B) ; Increment counter  f o r  d i f  b in  w h i l e  same code  
IV(@PM2B)
SV(@PM2C,1)

ะC0NT17B1 
SV(@P2MM,OBJ®5)
SV(@@PM2B(@COUNTPM2,@PM2B),17)  
s v ( @@PM2C( @C0UNTPM2, @PM2B) , @PM2C)
PM(*PPM2, BIN NO.17)
PM(*ALERT1, ")
LK(! SET)
SV(@POSS2,OBJ@5)
IV(@@BIN(OBJ@5,0))
MD( 6 , 1 . 5 )  ML( 4 7 ,1 )
LK(î L17)

ะ CONTI7B 
IV(@PM2C)
IF(@PM2B,EQ,0 , ะ SETP17B,ELSE, ะ CONTI7B1)

ะSETP17B 
SV(@PM2B,1)
J P ( ะCONT17B1)
I fToBJ@4,LE,@@PMCODE(@COUNTPM1,0), :CKP1_17B,ELSE,:B26B)

ะB171B
SV(@@BIN(6 , 3 ) , 2 6 0 )
JP(:B172B)

. £26B
IF(@OK,EQ,l,:B27B)
SV(OBJ@5, 11)
IF(@@BIN(1 1 , 0 ) 5 EQ,0 , ะ G026B)
I F(OBJ@4, NE, @@BIN( 1 1 , 2 ) , :825B)
I F(@@BIN( 1 1 , 3 ) , LT,OBJ@3, ะ B261B)

ะB262B
AO(@@BIN(OBJ@5,3),/,OBJ@3)
I F ( ®§BI N ( 1 1 , 0 ) ,  GE, @<®BI N ( 1 1 , 3 )  1 ะ B25B)

ะG026B
SV( 0PM2BIN,11)
IF(@PM2BIN, EQ,@PM2BIN, : CKP_26B)

ะCKP1_26B
IF(OBJ@5, EQ,@P2MM,: CONT26B) ; Increment counter  fo r  d i f  b in  w h i l e  same code
IV(@PM2B)
sv(@PM2C,1)

ะ CONT26B1 
SV(@P2MM,OBJ@5)
SV(eePM2B(®COUNTPM2,@PM2B),26)
SV( @@PM2C(8COUNTPM2, @PM2B) , 0PM2C)
PM(*PPM21 BIN NO.26)
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PM( * ALERT1 , "  " )

I S  « « 5,
IV(@ @B IN( 0BJ @5 , 0 ) )
MD( 6 , 3 . 5 )  ML(2 6 , 1 )
L K ( ! L 2 6 )

ะ CONT26B 
IV(@PM2C)
IF (@ P M 2 B , E Q , 0 , : S E T P 2 6 B , E L S E , ะ CONT26B1)

. C I P T D 9 £13

SV(@PM2B,1}
J P ( ะCONT26B1)

I f T o BJ@4 1 L E , eePMCODE(0COUNTPM1, 0 ) , : C KP 1_2 6B ,EL SE  1 : B 2 5 B )
ะ B261B

SV(@@BIN(1 1 , 3 ) , 1 0 0 )
J P ( : B 2 6 2 B )

I F ( @ O K , E Q , 1 , : B27B) 
s v ( OBJ@5, 8 )
I F (@@BIN( 8 , 0 ) 1E Q , 0 , ะG02 5B)
I F ( O B J @ 4 , N E , @ @ B I N ( 8 , 2 ) 1 : PM2WAITJD)
I F (@@BIN( 8 , 3 ) , L T ,OBJ@31 : B251B)

A O ( @ @ B I N ( O B J @ 5 , 3 ) , / , O B J @ 3 )
I F ( @@BIN( 8 , 0 ) , GE, é@BIN ( 8 , 3 ) , : PM2WAIT_D)

ะG025B
SV( @P M 2BI N, 8 )
I F (@ P M 2 B IN , E Q , @ P M 2 B IN , : C K P _ 2 5 B )

ะCKP1_25B
I F (O B J @ 5 , E Q , @ P 2 M M ,ะCONT25B) ; I n c r e m e n t  c o u n t e r  f o r  d i f  b i n  w h i l e  same code 
I V ( @PM2B)
SV(@PM2C,1)

ะCONT25B1 
SV(@P2MM,OBJ@5)
S V ( @@PM2B(@COUNTPM21@PM2B) , 2 5 )
S V ( @@PM2C( @COUNTPM2, @PM2B) 1@PM2C)
PM (*P PM 2, BIN N O . 2 5 )
PM (* A L E R T 1 ,"  " )
L K ( ! SET)
SV (@ PO SS 2, OB J@ 5)
IV(@@BIN(OBJ@5, 0 ) )
MD 6 , 2 . 3 )  ML( 3 9 , 1 )
L K ( ! L 2 5 )

ะ CONT25B 
IV(@PM2C)
IF (@ PM 2B , E Q, 0 , : S E T P 2 5 B , E L S E , ะ CONT25B1)

:sg i a e  โ
J P ( ะCONT 25B1 )
I f T o BJ@4 1 LE 1@@PMC0DE( 8C0UNTPM1, 0  ) , : C K P 1 _ 2 5 B , ELSE 1 ะ PM2WAIT_D)

♦ g 2 5 IB
S V ( @ @ B I N ( 8 , 3 ) , 1 0 0 )
J P { ะ B 2 5 2 B )
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IB27B
IF(@OK,EQ,0,ะB22B)
SV(0BJ@5,14)
IF(@@BIN( 1 4 , 0 ) , EQ, 0 , : G027B)
IF(0BJ@4, NE, @@BIN(1 4 , 2 ) , : B20B Î 
IF(@@BIN(1 4 , 3 ) , LT,0BJ@3, : B271B)

. J3272B
A0(@@BIN(0BJ@5, 3 ) , / , 0BJ@3)
IF(@@BIN(1 4 , 0 ) ,GE,@@BIN(14,3) ,ะB20B)

ะG027B
SV(@PM2BIN,14)
I F ( @PM2BIN, EQ, @PM2BIN, ะ CKP_27B)
IF(OBJ@5,EQ,@P2MM,:CONT27B) ; I n c r e m e n t  c o u n t e r  f o r  d i f  b i n  w h i l e  same codf 
IV(@PM2B)
SV(@PM2C,1)

ะCONT27B1 
SV(@P2MM,OBJ@5)
s v ( @@PM2B(@C0UNTPM2, @PM2B) , 2 7 )  
sv(@@PM2C( 0COUNTPM2, @PM2B) , @PM2C)
PM(*PPM2, BIN NO.27)
PM(*ALERT1 1" ")
SV(@POSS2, OBJ@5)
IV(@@BIN(OBJ@5, 0 ) )
MD( 6 , 5 )  ML( 1 3 , 1 )
LK{! STORE1) ; move i n  b i n
I F (@KKS, NE, 0BJ@5, WAIT)
IF(@@CELL(7 , 1 ) , NE,0 , WAIT)
TP(R, ( + 16,+.9) )
DV(@@BIN(OBJ@5,0))
LK(!TTP14)
RM(+ 1 6 , + 9 , 0 )
•JP( ะ SILOPACK)

ะCONT27B 
IV(@PM2C)
IF(@PM2B, EQ,0 , : SETP27B,ELSE, ะCONT27B1)

ะ SETP27B 
SV(@PM2B,1)
JP(:C0NT27B1)

I f7 oBJ@4,LE,@@PMCODE(@COUNTPM1,0), :CKP1_27B,ELSE,:B20B)
ะ B271B

SV(@@BIN(1 4 , 3 ) , 1 0 0 )
J P ( ะB272B)

ะ B20B
IF(@OK,EQ,0, :B22B)
SV(OBJ@5,15)
I F (@@BIN( 1 5 , 0 ) , E Q , 0 , ะGO20B)
IF(OBJ@4,NE,@@BIN(1 5 , 2 ) , :B24B)
IF(@@BIN(1 5 , 3 ) ,LT,OBJ@3,ะB201B)

. 3202B
AO( @@BIN(OBJ@5, 3 ) , / , OBJ@3)
IF(@@BIN( 1 5 , 0 ) , GE, @@BIN( 1 5 , 3 ) , :  B24B)

ะGO20B
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SV c @PM2BIN >15)
IF(@PM2BIN, EQ,@PM2BIN, ะ CKP_20B)

ะCKP1_20B
IF(OBJ@5,EQ,@P2MM,:CONT20B) ; I n c r e m e n t  c o u n t e r  f o r  d i f  b i n  w h i l e  same code
IV(@PM2B)
sv(@PM2C11)

ะ CONT20B1 
SV(@P2MM,OBJ@5)
SV( @@PM2B(@C0UNTPM21SPM2B) , 2 0 )
SV(@@PM2C( @C0UNTPM2, @PM2B) , @PM2C)
PM(*PPM21 BIN NO.20)
PM( * ALERT1 1 " ")

&  « . 5 ,
IV(@@BIN(OBJ@5, 0 ) )
MD 6 , 4 )  ML ( 8 , 2 )
LK(!ST0RE4) •1move i n  b i n
IF(@KKS, NE,OBJ@5,WAIT)
IF(@@CELL(7,1), NE, 0 , WAIT)
D V | * § N p i 5 , 0 ) )
LK(!TTP15)
RM(+ 1 3 ,+ 9 ,0 )
J P (ะSILOPACK)

ะ CONT20B 
IV(@PM2C)
IF(@PM2B, EQ, 0 , : SETP20B, ELSE5 ะCONT20B1)

ะ SETP20B 
SV(@PM2B,1)
J P ( ะCONT20B1)
I fI oBJ@4j LE,@@PMCODE(@COUNTPM1,0)1:CKP1_20B,ELSE, :B24B)

. g901B
SV(@@BIN(15,3),360)
JP (:B202B)

ะ B24B
IF(@OK,EQ,0, :B22B)
SV(OBJ@5,16)
IF(@@BIN(1 6 , 0 ) ,EQ,0 , :G024B)
I F ( OBJ @4,NE, @@BIN( 1 6 , 2 ) , ะPM2WAIT_จ)
IF(@@BIN(1 6 , 3 ) , LT,0BJ@3, ะ B241B)

ะB242B
AO(@@BIN(OBJ@5, 3 ) , / , OBJ@3)
IF(@@BIN(16,0) ,GE,@®BIN(16,3) , ะPM2WAIT_D)

ะG024B
SV(@PM2BIN,16)
I F ( @PM2BIN, EQ, 0PM2BIN, ะ CKP_24B)

ะCKP1_24B
IF(OBJ@5,EQ,@P2MM,:CONT24B) ; I n c r e m e n t  c o u n t e r  f o r  d i f  b i n  w h i l e  same cod 
IV(@PM2B)
SV(@PM2C,1)

ะCONT24B1
SV(@P2MM,OBJ@5)
SV( @@PM2B(@COUNTPM2, @PM2B) , 2 4 )
รV(@@PM2C(@COUNTPM2, @PM2B) , §PM2C)
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PM(*PPM2,BIN NO.24)
PM(*ALERT1," ")

IV(@@BIN(OBJ@5, 0 ) )
MD( 6 , 6 )  ML( 1 , 2 )
LK(!STORE!) ;move in  b i n
IF(@KKS,NE,OBJ@5,WAIT)
I F ( @@CELL( 7 , 1 ) , NE, 0 , WAIT)
TP R , ( + 6 , + 9 ) ) _
DV(@@BIN( OBJ@5, 0 ) )
LK(!TTP16)
RM(+ 6 , + 9 , 0 )
J P (ะSILOPACK)

ะ CONT24B 
IV(@PM2C)
I F ( @PM2B, EQ, 0 , : SETP24B,ELSE 1 ะ CONT24B1)

ะ SETP24B 
SV(@PM2B,1)
J P ( ะCONT24B1)
I fToBJ@4 , LE 1@@PMCODE(@COUNTPMl, 0 ) , : CKP1_24B, ELSE, ะ PM2WAIT_D) 

ะ B241B
SV(@@BIN( 1 6 , 3 ) , 3 6 0 )
J P ( ะ B242B)

Time l o s t  a t  Mixer
rMIXWAITO ; Over c a p a c i t y  a t  b i n  #21

SV(%STOP,CLOCK)
PM(*ALERT,WAIT )
I F ( CLOCK, GE, %DAY, : REMIxo)

ะ MIXO
; --------------H e u r i s t i c s  when t o  make mixer  up a g a i n ----------------------

WE
; P e l l e t  b i n s

I F ( @ S T E P 1 , G E 18PELLNUM, ะ WTPACK)
IF(@@BIN(1 , 0 ) , E Q , 0 , :  PACO)
IF(®@BIN (0 ,0) ,EQ,0 , :PAC1)
I F ( @ @ B IN (2 ,0 ) ,E Q ,0 ,ะPAC2)

; P a c k in g  b i n s  
ะWTPACK

IF(@@BIN( 6 ,0 ) ,EQ,0 , ะ PAC6 ) ; U t i l i z a t i o n  r a t e  a t  PKs i s
IF(  @@BIN( 7 , 0 ) , EQ » 0 , : PAC7, ELSE, ะMIXO) ; i ๓p o r t a n t  -  hence  -  n eed

; t o  keep  them busy
ะREMIXO

AO(%STOP1- , %DAY)
J P ( ะMIXO)
SV(@POSS,0)
J P (ะ PAC)

ะ PACO
SV(@POSS,1)
J P (ะ PAC)

ะ PAC 2
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SV(@P0SS,2)
J P ( ะ PAC)
SV(%END,CLOCK)
I F (CLOCK, GE1%DAY, ะ REPAC)

ะ P PAC
I F (%STOP1GT, %END, ะ REEND)

ะ CONPAC
AO(%END1-,%STOP)
AO(%SET1+ 1%END) 
PV(*PROD,%SET)
D V  I  ± n T  Q D T A V  ‘รโ Ç i n M
SV(@@CODED(@v, 0 ) A)
SV(%%STOP(@v, 0 ) , %STOP) 
SV(%%END(@V,0)1%END)
SV(@@DNCODE( @ V10 ) 11 )
ï v ( ë v )
J P ( ะ MIXPELL)

: AOUEND 1, ,%DAY)
J P (ะCONPAC)

ะ REPAC
AO(%END1- 1%DAY)
J P (ะPPAC)
SV(%END,CLOCK)
IF(CLOCK,GE1%DAY,ะREPAC1) 

ะPPAC1
IF(%STOP,GT1%END,: REEND1) 

ะCONPAC1
AO(%END,-1%รTOP)
AO(%SET1+ 1%END)
PV(*PROD1%รET)
PV(*DISPLAY,%SET)
sv (eecoDED(év ,0 )1®A)
SV(%%STOPt@V,0)1%รTOP) 
SV(%%END(@V,0)1%END)
S V ( @@DNCODE( ® v 10 )
IV(@V)
SV(@POSS316)
J P ( ะB17A)

ะ REEND1
AO(%END,+ 1%DAY)
J P ( ะCONPAC1)

: REPAC1
AO(%END,-1%DAY)
J P ( ะPPAC1)
SV(%END,CLOCK)
I F ( CLOCK 1 GE 1%DAY,

ะ PPAC2
I F (%STOP1GT1%END1 ะ REEND2) 

ะ CONPAC2
AO(%END,-1%รTOP)
AO(%SET,+ 1%END)

; Time t h a t  downtime b e g i n s  
; D u r a t i o n  o f  downtime 
; S c h e d u le  t o  P e l l e t  m i l l

Time t h a t  downtime b e g i n s  
D u r a t i o n  o f  downtime 
S c h e d u le  t o  B17, 2 )

Time l o s t  i s  n o t  s a v e d  when same code  i s  mixed 
ะ REPAC2 )
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PV(*PROD,%SET)
PV( *DISPLAY, %SET) 
s v (@@CODED(@v, 0 ) , @A)
SV(%%STOP(@V,0)1%รTOP) ; Time t h a t  downtime b e g i n s
SV(%%END( @v, 0 ) , %END) ; D u r a t i o n  o f  downtime
SV(@@DNCODE( @v, 0 ) , 3 )  ; Schedu le  t o  B21
IV (@v)
SV(@POSS3,7)
J P ( ะG021A)

ะ REEND2
AO(%END, + , %DAY)
J P (ะC0NPAC2)

: REPAC2
AO(%END, - , %DAY)
J P (ะPPAC2)

Wait  a t  P e l l e t  M i l l  #2
ะPM2WAIT_D ; D i f f e r e n t  p r o d u c t  code & o v e r  C a p a c i t y

PM(*ALERT1 , WAIT)
ะ JUMP2 D

IF(@@BIN( 0 9 , 0 ) , E Q , 0 , ะB18B) 
I F (@@BIN( 1 0 , 0 ) , E Q , 0 , ะB22B) 
IF(@@BIN( 1 3 , 0 ) , EQ, 0 , ะ B23B) 
I F (@@BIN( 1 2 , 0 ) , EQ, 0 , ะ B19B) 
I F (@@BIN( 0 7 , 0 ) , EQ, 0 , ะ B21B) 
IF(®@BIN(0 6 , 0 ) , EQ,0 , ะ B17B) 
I F (@@BIN( 1 1 , 0 ) , E Q , 0 , ะB26B) 
IF(@@BIN(0 8 , 0 ) 1EQ,0,  : B25B)
IF(@@BIN( 1 4 , 0 ) , EQ, 0 , : B27B)
I F (@@BIN( 1 5 , 0 ) , EQ, 0 , : B20B)
I F (@@BIN( 1 6 , 0 ) , EQ,0 , ะ B24B,ELSE, ะ JUMP2_D )

SV(@@PRT( @CPR, 0 ) , ONOBATCH) ; P r i n t  no o f  b a t c h  mixed 
AO( @MASHF, + 1©NOBATCH)
SV ( ©©PE I ( ©COUNTPKl, @C0l'NTPK41 ) 1©PKK4 )
SV(@@PK2 ( ©COUNTPK2, @C0UNTPK21) , ©PKK2) ; P r i n t  no .  o f  b a t c h  packed  
SV( @@PK3(©COÜNTPK3, ©COUNTPK31 ) , ©PKK3)

OF(MIX.RPT)
PM(F ,"  SCHEDULE AT MIXER")
PM( F , ")
PM(F , "CODE START TIME ORDER NO. BATCH PELLET BIN")
PM(f ’ " ~ " ~ ................

ะ LOO 
IV (@K)

SV(@MIXC1,®@MIXC(®E,1))
SV(@MIXl,é@MIX(@K,l))

IF(@MIXC1,EQ,0,ะLOOl)
SV( ©PCODE1@@CODE(@K, 0 ) )
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IF(@K,LT,@ p, :L00)
I F ( @ P ,E Q ,0 , : PRINTMIX)

DV(@P)
ะPRINTMIX

PM(F 1"===========================================================")
PM(F, FINISH TIME OF MIXER IS ะ " , )
PM(f !" n o . of  changes i n  PRODUCT MIXED = " 1 )
PV(F,@P)
PM(F," ")

CF(RPT)
OF(PMl.RPT)

PM(F,"  SCHEDULE AT PELLET MILL #1")
PM(F," ")
PM(F,"===========================================================")PM(F,"CODE START TIME NO. BATCH PACKING BIN ")
PM(F,"=======================================:PM(F," ")
SV(@K,0)
SV(@H,1)

ะLOPM1 IV(@K)
SV(@PLC1,@@PM1C(@K,1))
SV(@PLB11@@PM1B(@K,1))

IF (@ PLC1,EQ,0 ,ะLOPM11) 
s v (OPCODE1@@PMCODE( @K, 0 ) )
PV(F,@@QUAN(OPCODE, 0 ) 1)
PM(F, "1)
SV(%TIME, %%PM(@K,0))
PV(F 1%TIME1)SV(@PR, @@PM(@H,0))
PV(F,@PR,)
PM(F, "1)
PV(F,@PLC1,)PM(F," "1)
PV(F,@PLB1)SV(@PLC11@@PM1C(@K,2 ) )
SV(@PLB1,S@PM1B(@K,2))IF{@PLC11EQ, 0 1ะ LOPM11)
PM(F, "
PV(F,@PLC11)
PM(F, "1)PV(F,@PLB1)
SV(@PLC11@@PM1C(@K, 3 ) )
SV(@PLB11@@PM1B(@K,3})

IF(@PLC11EQ, 0 , : LOPM11)
PM(F,” "1)
PV(F, @PLC11)
PM F," "1)PV(F,@PLB1)
SV(@PLC11@§PM1C(@K,4))SV(@PLB1PM1B(@K,4))IF(@PLC11EQ, 0 , ะLOPM11)
PM(F," "1)
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P V ( F , @P L C 1 , )
PM F , "  ” 1 )
P V ( F , @ P L B 1 )

ะL0PM11

I F (@K, LT, ©COUNTPM1 1 ะ LOPM1)
I F ( @ C O U N T P M 1 , E Q , 0 , ะPRI NTPM1)

D V ( e c O U N T P M l )
ะ PR I NT PM 1

P M ( F , " = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = ” )
PM( F 1" F I N I S H  TIME OF PELLET MILL # 1  ะ " , )
PV( F , %EP M1 )
PM( F , "  NO.  OF CHANGES I N PRODUCT PELLET = ” 1 )
P V ( F 1@COUNTPMl )
PM( F 1 ” )

C F ( R P T )

PM ( F , "  SCHEDULE AT PELLET MILL # 2 " )
PM( F , "  ” )
P M ( F , " = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = " )
P M( F , " CODE  START TIME NO.  BATCH PACKING BIN ")
PM( F , " = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = " )
P M( F , "  ” )
s v ( @ K , 0 ) 
s v ( @H, 1 )

LOPM2 
I V ( @K)

s v ( © P L C 2 1 1@@PM2C( @K, 1 ) )  
S V ( @ P L B 2 1 , @ @ P M 2 B ( @ K , 1 ) )

I F ( © P L C 2 1 , E Q , 0 , : L O P M2 1 )
ร V ( @PCODE1@@PMCODE( @K, 1 ) )
P V ( F , @@QUAN( ©PCODE, 0 ) , )
PM( F , "  ” 1 )
s V ( %TIME 1%%PM( @K, 1 ) )
P V ( F 1%T I M E , )
S V ( @ P R , @ § P M ( @ H , 1 ) )
P V ( F , @PR1 )
P M ( F , ” " 1 )
P V ( F , @ P L C 2 1 1 )
PM F , "  " 1 )
P V ( F , @ P L B 2 1 )
S V ( @ P L C 2 1 , @ @ P M 2 C ( @ K , 2 ) )
S V ( @PLB21 1@@PM2B( @K, 2 ) )

I F ( ©P LC2 1 1E Q , 0 , : LOPM21 )
P M ( F , "  " 1 )
P V ( F , @ P L C 2 1 1 )
PM F , "  " 1 )
PV ( F , @PLB21 )
SV( @PLC21 1@@PM2C( @K,3 ) )
SV(@PLB21 1@@PM2B(@K,3 ) )

IF(@PLC211EQ, 0 , : LOPM21)
PV(f )® PLC21,)
PM( F , " " 1 )
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P V ( F , @ P L B 2 1 )
S V ( @ P L C 2 1 , @ @ P M 2 C ( @ K , 4 ) )
S V ( @ P L B 2 1 , @@P M2 B( @K’ 4 ) )

I F ( @ P L C 2 1 , E Q , 0 , ะ L 0 P M 2 1 )

PV(f !@PLC21,)
PV(f !@PLB21)

ะ L 0 P M 2 1

I F ( @K, L T , @ C 0 U N T P M 2 , ะ L 0 P M 2 )
I F ( @ C 0 U N T P M 2 , E Q , 0 , ะ P R I N T P M 2 )

D V ( @ C 0 U N T P M 2 )
ะ P R I N T P M 2

P M ( f ’ " - _ F I N I S H  t i m e  o f  p e l l e t  m i l l  
P V ( F , %E P M2 )
P M ( F , "  N O.  OF  CHANGES I N  PRODUCT P E L L E T  = " 1 )
P V ( F , @ C O U N T P M 2 )

J  l  p!
P M ( F , "  V A R I A T I O N  AT P K 2 " )
P M ( F , "  " )

P M ( F ! ' ' PRODUCT CODE S T AR T  TI ME BATCHS  _ F r Ôm ~ b Ï n _ ~ p Âc K ~ s Ï z Ë ~ _ n Ô ~ Ô f _ b Â g "
P M ( F ,  = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = =
s v ( @K, 0 )
S V ( @ H , 1  )

ะ LOPK2  
I V ( @K)
I V ( @H)
S V ( @ P K 2 N 1 , @@P K 2 ( @K , 1 ) )
S V ( @ P K 2 B 1 , @ ® P K K 2 ( @ K , 1 ) )
I F ( @ P K 2 N 1 , E Q , 0  , ะ L O P K 2 1 )

P M ( F , "  " )
PM( F , "  " , )
ร V ( @ P C O D E , @@PKCODE( @K, 1 ) )
P V ( F , @@QUAN( O P C O D E , 0  ) , )

S V ( % T I M E , %%PK( @K, 1 ) )
P V ( F , % T I M E , )
P M ( F , "  " ,  )
P V ( F , @ P K 2 N 1 ,  )
P M( F , " , )
L K ( ! B I N 2 )
P V ( F , @ P K 2 B 1 , )

S V ( @OBJ 2 , @@QUAN( O P C O D E , 2 ) )
S V ( @ O B J 3 , @ @ Q U A N ( @ P C O D E , 3 ) )
P V ( F , @ O B J 2 , )

S V ( § P R B A G 18 P K 2 N 1 )
A O ( @ P R B A G , * , @OBJ 3 )
A O ( @ P R B A G , * , 1 0  )



AO( @OBJ 2 , / , 1 0 )
AO( @PRBAG, / , @OBJ 2 )
P V ( F , @PRBAG)
S V ( @ P K 2 N 1 , @ @ P K 2 ( @ K , 2 ) ) 
s v (  @PK2B1, @@PKK2( @K, 2  ) )
I F ( @ P K 2 N 1 , E Q , 0 , : L OP K2 1 )

PM( F , "
P V ( F , @ P K 2 N 1 , )
PM F , "  ” , )
L K ( ! B I N 2 )
P V ( F , @ P K 2 B 1 , )

S V ( @OBJ2 , @@QUAN( @PCODE, 2 ) )
S V ( @OBJ 3 , @@QUAN( OPCODE, 3 ) )
P V ( F , @ O B J 2 , )
PM F , "  " , )
SV( @PRBAG, @PK2N1 )
AO( @PRBAG, * , @OBJ 3 )
A O ( @ P R B A G , * , 1 0 )
A O ( @ O B J 2 , / , 1 0 )
A O ( @ P R B A G , / , @ O B J 2 )
PV( F , @PRBAG)
S V ( @ P K 2 N 1 , @@PK2( @K, 3  ) ) 
S V ( @ P K 2 B l , @ @ P K K 2 ( @ k , 3 )  ) 
I F ( ® P K 2 N 1 , E Q , 0 , ะLOPK2 1 )

PV(f ]@PK2K1, )
P M( F , " " 1 )
L K ( ! B I N 2 )
P V ( F , @ P K 2 B 1 , )
PM F , "  " , )
S V ( @O B J 2 , @@Q U A N ( @P C O D E , 2 ) )
S V ( @O B J 3 , @@QUAN( OPCODE, 3 ) )
P V ( F , @OBJ 2 1 )
PM F , "  " , )
S V( @PRBAG, @PK2N1 )
A O ( @P R B A G , * , @O B J 3 )
AO( @PRBAG, * , 1 0 )
A O ( @ O B J 2 5/ , 1 0 )
AO( @PRBAG, / , @OBJ 2 )
PV( F , @PRBAG)

ะLOPR21
I F ((ริ!K, LT, @COUNTPK21 ะ LOPK2)

I F( @COUNTP K2 , E Q , 0 , : P R I N T P K 2 ) 
DV(@COUNTPK2)

ะPRI NTPK2  
PM( F , "  " )

PM( F , "  F I N I S H  TIME OF PACKING HEAD_ f 2 ~ ~ ~  
P V ( F , % E P K 2 )
P M( F , "  NO.  OF CHANGES I N PRODUCT PACKED 
P V ( F , @COUNTPK2)
P M ( F , " ’ฯ  

C F ( R P T )
O F ( P K 3 . R P T )
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PM( F , "  VARIATION AT P K 3 " )
PM( F , "  " )
PM( F , " = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = " )
PM(F , "PRODUCT CODE START TIME BATCHS FROM B I N  PACK S I Z E  NO.OF BAG")  
PM( F , " = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = - = = = - - = = = = = = = = = = = = = " )sv(@K, 0 )
SV (@H1 1 )

: LOPK3 
IV {@K)
IV(@H)
S V ( @ P K 3 N 1 , @ ® P K 3 ( @ K , 1 ) ) 
S V ( @ P K 3 B 1 1@@PKK3( @K, 1 ) )
I F (@PK3N11EQ ,0 , ะ LOPK31)

PM( F , "  " ) 1

S V ( OPCODE, @@PKCODE( @K, 2 ) )
PV ( F , @@QUAN( OPCODE, 0  ) 1 )
PM F , "  " 1 )
S V ( %TI ME 1%%PK(@K12 ) )
P V ( F , %TI ME1 )
P M ( F , "  " 1 )
P V ( F , @P K 3 N 1 1 )
PM( F , "  " 1 )
L K ( ! B I N 3 )
P V ( F , @ P K 3 B 1 ,  )

S V ( @OB J 2 1@@QUAN( @PCODE, 2 ) )
S V ( @OBJ 3 1@@QUAN( @PCODE, 3 ) )
P V ( F , @OBJ 2 1 )
PM F , "  " 1 )
S V( @PRBAG1@P K 3 N 1 )
AO( @PRBAG1 * 1@OB J 3 )
AO( @PRBAG1* 1 1 0 )
A O ( @ O B J 2 1/ 1 1 0 )
AO( @PRBAG1/ 1@OBJ 2 )  
P V( F , @P R BA G)
S V ( @ P K 3 N 1 1@@PK3( @K, 2 ) )
SV(@PK3B11@@PKK3( @K12 ) )  
IF(@PK3N11E Q ,0 ,ะLOPK31)

pviO pksni,)
PM F , "  " 1 )
L K ( ! B I N 3 )
P V ( F 1@ P K 3 B 1 1 )
PM F , "  " 1 )
S V ( @ O B J 2 1@@QUAN(OPCODE 1 2 )  ) 
S V ( @OBJ3 1@@QUAN( OPCODE 1 3 )  ) 
PV ( F , @ O B J 2 1 )
P M( F 1 " " 1 )
S V ( @PRBAG1Q P K 3 N 1 )
AO( @PRBAG1 * 1@OB J 3 )  
AO( @PRBAG1* 1 1 0 )
A O ( @ O B J 2 1/ , 1 0 )
AO( @PRBAG1/ 1@OBJ 2 )
P V ( F 1@PRBAG)
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S V ( @P K3 N1 , @@PK3 ( @K, 3 ) }
S V ( @P K 3 B 1 , @@P K K 3 ( @K , 3 ) )
I F ( @ P K 3 N 1 , E Q , 0 , ะ L 0 P K 3 1 )

P M ( F , "  " 1 )
P V ( F , @P K3 N1 1 )
PM F , "  " , )
L K ( ! B I N 3 )
PV ( F , @P K3 B 1 1 )
PM F , "  " , )
SV(@OBJ 2 1@@QUAN(@PCODE 1 2 ))
S V ( @0BJ 3 1e e Q U A N ( OPCODE, 3 ) )
P V ( F , @OBJ 2 , )
PM( F , "  " 1 )
S V( @PRBAG1@P K 3 N 1 )
AO( @PRBAG1* 1@OBJ 3 )
AO( @PRBAG1* 1 1 0 )
A O ( @O B J 2 1/ , 1 0 )
ÀO( @PRBAG, / 1@OBJ 2 )
P V ( F , @PRBAG)

ะLOPK31
I F ( @ K , L T , @COUNTPK31 ะ LO P K 3 )

I F( @COUNTP K3 1E Q , 0 , ะ P R I N T P K 3 )
DV(@COUNTPK3)

ะPRI NTPK3  
P M ( F , "  ")

PM(f ’, " ")
P M( F ,  F I N I S H  TIME OF PACKING HEAD # 3  ะ " , )
PV(  F , %EPK3)

. PM F , "  " )
PM ( F ,  NO.  OF CHANGES I N PRODUCT PACKED ะ : " , }
P V ( F , @COUNTPK3)

C F ( R P T )

" w i ; " " ’_____________ « ท » ๆ
PM( F,’ "PRODUCT CODE START TIME " " ~ BATCHS ~ " FR0 M~ BI N~ _ PACK_ S I Z E ~ _ N 0 y 0 F _ BAG"

S V ( @K, 0 )
S V ( @ H , 1)

ะLOPK4 
I V ( @K)

S V ( @ P K 4 N l , @ e P K 4 ( @ K , l ) )
S V ( @P K 4 B 1 1@@PKK4( @K, 1 ) )
I F ( @ P K 4 N 1 1E Q , 0 , ะLOPK4 1 )

PM( F , "  ")
P M ( F 1 " " , )
S V ( OPCODE, @@PKCODE( @K, 0 ) )
PV( F , 88QUAN(@PCODE1 0 ) , )
PM F , ” " , )
S V ( %TIME 1%%P K ( @K, 0 ) )
P V ( F , %TIME, )
PM F , "  " 1 )
P V ( F , @P K 4 N 1 1 )
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P M ( F , "  " , )
L K ( ! B I N 4 )
P V ( F , @ P K 4 B 1 , )
P M ( F , "  ” , )
S V ( @ 0 B J 2 , @ @ Q U A N ( O P C O D E , 2 ) )
รV( @OBJ3 , @@QUAN(@PCODE13 ) )
PV ( F , @OBJ 2 , )
PM F , ” " 1 )
S V ( @ P R B A G , @ P K 4 N 1 )
A O ( @P R B A G , * , @OBJ 3 )
A O ( @ P R B A G , * j 1 0 )
A O ( @ O B J 2 1 / , 1 0 )
A O ( @P R B A G , / , @OB J  2 )
P V ( F , @P R B A G )
S V ( @ P K 4 N 1 , @ @ P K 4 ( @ K , 2 ) ) 
S V ( S P K 4 B 1 , @ @ P K K 4 ( @ K , 2 ) )
I F ( @ P K 4 N 1 , E Q , 0 , : L O P K 4 1 )

P M ( F , "  ” , )
P V ( F , @ P K 4 N 1 , )
P M ( F , "  " , )
L K ( ! B I N 4 )
P V ( F , @ P K 4 B 1 , )
PM F , "  " , )
ร V ( @OB J 2 , @@QUAN( O P C O D E , 2 ) )  
s v ( @OBJ 3 , @@QUAN( @P C O D E , 3 ) )
P V ( F , @ O B J 2 , )
PM F , "  " 1 )
S V ( @ P R B A G 1@ P K 4 N 1 )
A O ( @ P R B A G , 4 1@OB J  3 )
A O ( @ P R B A G , * , 1 0 )
A O ( @ O B J 2 , / , 1 0 )
A O ( @ P R B A G , / , @ O B J 2 )
P V ( F , @ P R B A G )
S V ( @ P K 4 N 1 , @ @ P K 4 ( @ K , 3 ) )
S V ( @ P K 4 B 1 , @ @ P K K 4 ( @ K , 3 ) )
I F ( @ P K 4 N 1 , E Q , 0 , ะ L O P K 4 1 )

P M ( F , "
P V ( F , @ P K 4 N 1 , )
P M ( F , "  " 1 )
L K ( ! B I N 4 )
P V ( F , @ P K 4 B 1 , )
P M ( F , "  " , )
S V ( @ O B J 2 , @@QUAN( @P CODE, 2 ) )
S V ( @ O B J 3 , @@QUAN( O P C O D E , 3 ) )
PV F , @ O B J 2 , )

S V ( @ P R B A G , @ P K 4 N 1 )
A O ( @ P R B A G , * , @ O B J 3 )
A O ( @ P R B A G , * ,  1 0  )
A O ( @OBJ 2  , / ,  1 0  )
A O ( @ P R B A G , / , @OBJ 2 )
PV ( F 1@ P R B A G )

L O P K 4 1
I F ( @ K , L T , @ C O Ü N T P K 4 1 ะ L O P K 4 )

I F ( @ C O U N T P K 4 , E Q , 0 , : P R I N T P K 4 )
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D V ( 0 C 0 U N T P K 4 )

ะ PRI NTPK4  
PM ( F , "  " )

P M ( F ,, " " ~ F I N I S H _ T I ME ~ 0 F _ PACRING_ H E A D ~ # 4 ~ r ' ’
P V ( F , % E P K 4 )
PM ( F , NO.  OF CHANGES I N PRODUCT PACKED ะ : " , )
P V ( F , @COUNTPK4)

C F ( R P T )
O F ( S I L O . R P T )

PM( F , " VARI ATI ON OF S I L O " )
PM( F , " " )
P M ( F , " = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = " )
P M ( F ,  PRODUCT CODE START TIME BATCHS FROM B I N " )  
P M ( F , " = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = - - - = " )
sv(O K ,0 )
S V ( @H , 1 )

ะ LOSI LO  
I V ( @K)
I V ( @H)
S V ( OPKSN1 , @@PKS( @K, 1 ) )  
s v ( @P KS B 1 , @@PKKS( @K, 1 ) )
I F ( @ P K S N 1 , E Q , 0 , ะL O S I L O I )

PM( F , "  " )
PM F , "  " , )
S V ( OPCODE, @@PKCODE(OK, 3 )  )
P V ( F , @@QUAN( @PCODE, 0  ) , )
PM F , "  " , )
SV ( %TIME 1%%PK( @K, 3 ) )
P V ( F , %TI ME, )
PM( F , "  " 1 )
P V ( F , @ P K S N 1 , )
PM F , "  ” , )
LK( ' . BI NS)
PV ( F , @P K S B 1 )
SV( @PKSN1, @@PKS( @K,  2 ) )
S V ( O P K S B l , @@P K K S ( @K , 2 ) )
I F ( @ P K S N 1 , E Q , 0 , ะ L O S I L O I )

P M( F , "  " , )
P V ( F , @ P K S N 1 , )
P M ( F , " " , )
LK( ’. B I N S )
PV ( F , O P K S B l )
S V ( @ P K S N 1 , @ @ P K S ( @ K , 3 ) )
S V ( O P K S B l , @@PKKS( @K, 3 ) )
I F ( @P K S N 1 , E Q, 0 , ะ L O S I L O I )

P V ( F , O P K S N 1 , )
PM( F , " , )
L K ( ! B I N S )
P V ( F , O P K S B 1 )

ะL O S I L O l
I F ( @ K , L T , OCOUNTS1 ะLOSI LO)

I F ( « C O U N T S , E Q , 0 , ะ P R I N T S )
DV( OCOUNTS )

\
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ะ PRI NTS  
P M ( F , " " )
P M ( F , " = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = " )
PM( F , "  NO.  OF CHANGES I N PRODUCT S I L O  = ” , )
P V ( F , « C O U N T S )

C F ( R P T )
O F ( PROD. R P T )
ะ DPAC

P M ( F , " ” )

PM ( F , " NO.  BATCH TOTAL~TONNAGE
P M ( F , " = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = " )

P M ( F , " P E L L E T  FEED MIXED ะะ " 1 )
P V ( F , @ P E L L F , )
PM( F , "  ” 1 )
A O ( « P E L L F , * , 3 )
P V ( F , @ P E L L F , )
P M( F ,  ( 2 4  HOURS} ")
P M( F ,  "MASH FEED MIXED ะะ " 1 )
P V ( F , @ M A S H F , )
PM( F , "  " ,
AO(@MASHF1* , 2 )
P V ( F , @ M A S H F , )
P M ( F , "  ( 2 4  HOURS ) ” )
P M ( F , " S I L O  LOADING = " 1 )
PV ( F , (ริ!ร! LO )
PM( F , "  " )
P M( F , " T OT AL  DAILY PRODUCTION = " 1 )
P V ( F , @ T P A C K , )
AO( @TPACR1* 13 )

p v I f ^ t p a c k ! 1
PM( F , ” " )
P M ( F , " = = = - = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = " )

CF(RPT)
OF(DOWN.RPT)

PM( F , "  ” )
PM(F , "=============================================================")
PM( F ,"  DOWNTIME AT MIXER")
PM(F,"===============================-=====----=-=============-_====")
PM( F , "  PRODUCT CODE DOWNTIME START DURATION SOLVE SCHEDULED") 

ะ LOOPL
SV(@PCODE1@@CODED( ®L10})
PM( F , " 1)
PV( F , @@QUAN(@PCODE10 ) 1 )
SV( %STO1%%STOP(@L, 0 ) )
SV(%END11%%END(@L,0))
S V ( @DNCODE1@@DNCODE( @L10 ) )
PM( F , " )
PV(F1%รT O , )
PM( F ,"  " 1)
P V ( F 1%E N D 1 1 ) 

P V ( f | @DNCODE)
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I F (@L, LT, ©V, ะ LOOPL)
PM(F ,"  ")
PM(F ,"  TOTAL DOWNTIME AT 
PV ( F , %SET )

CF(RPT)
ะ LOOP

GS( ©TONE, ©DURATION)
IV(@TONE)
IV(©DURATION)
IF(@TONE, LE ; 2 0 0 , ะ LOOP)

ะ LOOP1
GS(©TONE,©DURATION)
AO(©TONE, -  , 3 )
DV(©DURATION)
IF(@TONE,GT,1 5 0 , ะLOOP1)

JP (ะ ENDROIT)
ะTOTALP 

IV(@TPACK)
SVUCLOCK, CLOCK)
I F (%CLOCK, GE, %DAY11 ะ SUM)

PV(*PT, ©TPACK)
: ENDROUT 
ER
m\T,xT(T,̂ Y)~,o~) I

WT 1 2 : 0 : 0 )  ;
SV(@@CELL(3 , 1 )  , 1)
PM(*DSP4, M e a l )
GS
WT( 1 : 0 0  : ๐) ;
SV(@@CELL!3 , 1 )  ,0 )
PM(*DSP4, )
WT(8:  0 : 0 ) ;
SV(@eCELL(3, l)  ,1 )  
PM(*DSP4,Meal)
GS
WT( 1 :0 0 :0 )  ;
SV(@@CELL(3 , 1 ) , 0 )
PM(*DSP4, )

BR ( 7 , XY( 2 2 , 7 5 ) , 0  ) ;
WT(12 : 0 : 0 ) ;
SV(@@CELL( 4 , 1 )  , 1 )
PM(*DSP2, M e a l )
GS
WT(1 : 0 0 : 0 )  ;
SV(@©CELL( 4 , 1  ) , 0  )
PM(*DSP2, )
WT( 8 :  0 :  0 ) ;
sv(©©CELL( 4 , 1 ) ,  1 )
PM(*DSP2, M e a l )

MIXER = " , )

PK4 downtime 
Lunch b r e a k

d u r a t i o n

N igh t  b r e a k

d u r a t i o n

PK2 downtime 
Lunch b r e a k

d u r a t i o n  

N igh t  b r e a k



GS
WT( 1 : 0 0 : 0 )  
sv (@@CELL(4 , 1 ) , 0 )  
PM (*D SP 2,  )

BR(8 , XY(3 5 , 7 5 ) , 0 )
WT( 1 2 : 0 : 0  )
S V (@@๐E L L ( 5 , 1 )  , 1 )  
P M ( * D S P 3 1M e a l )
GS
WT(1 : 0 0 : 0 )
SV ( @@CELL( 5 , 1 ) , 0 )
P M ( * D S P 3 , )
WT( 8 :  0 : 0 )  
SV(@@CELL(5,1),1 )  
PM(*DSP3,Meal)
GS
WT( 1 :0 0 :0 )
SV ( @@CELL( 5 , 1 ) , 0 )  
P M ( * D S P 3 , )

; d u r a t i o n

; PK3 downtime 
; Lunch b r e a k

•1 d u r a t i o n  

; N igh t  b re a k

; d u r a t i o n



ภาคผนวก ฌ

ตารางการผลิตที่ไค้จากแบบจำลอง



SCHEDULE AT MIXER

CODE START TIME ORDER NO. BATCH PELLET BIN

00510 0 0 0 8 : 0 5 : 0 1 . 0 0 00008 00008 00016
00511 0 0 0 8 : 4 6 : 2 9 . 0 0 00013 00007 00015

00004 00001
00002 00004

00551 0 0 0 9 : 5 4 : 4 2 . 0 0 00020 00004 00003
00004 00002
00012 00016

00552 0 0 1 1 : 5 9 : 5 4 . 0 0 00023 00009 00015
00005 00001
00005 00004
00004 00003

00531 0 0 1 3 : 5 6 : 3 9 . 0 0 00016 00004 00002
00011 00016
00001 00015

00534 0 0 1 5 : 3 8 : 4 6 . 0 0 00021 00003 00001
00004 00004
00004 00003
00004 00002
00006 00016

00522 0 0 1 7 : 4 9 : 4 0 . 0 0 00016 00012 00015
00004 00001

00523 0 0 1 9 : 0 5 : 0 8 . 0 0 00015 00007 00004
00007 00003
00001 00002

00525 0 0 2 0 : 1 5 : 5 3 . 0 0 00009 00009 00016
00555 0 0 2 1 : 0 3 : 1 2 . 0 0 00018 00010 00015

00005 00001
00003 00004

00566 0 0 2 2 : 3 3 : 2 9 . 0 0 00024 00007 00003
00007 00002
00010 00016

00567 0 0 0 0 : 3 1 : 1 4 . 0 0 00030 00012 00015
00007 00001
00007 00004
00004 00003

00151 0 0 0 2 : 5 2 : 4 4 . 0 0 00008 00008 00021



CODE START TIME ORDER NO. BATCH PELLET BIN

00326 0 0 0 3 : 4 9 : 3 9 . 0 0 00010 00010 00017
00152 0 0 0 4 : 3 6 : 4 9 . 0 0 00012 00012 00017
00153 0 0 0 5 : 3 7 : 1 1 . 0 0 00005 00005 00021

FINISH TIME OF MIXER IS ะ 0006: 13 :4 7 .0 0
NO. OF CHANGES IN PRODUCT MIXED = 00015



SCHEDULE AT PELLET MILL #1

CODE START TIME NO.  BATCH PACKING BI N

00510 0 0 0 8 : 0 5 : 4 1 . 0 0 00008 00008" 00022
00511 0 0 0 9 : 2 8 : 4 9 . 0 0 00007 00007 00027
00551 0 0 1 0 : 4 9 : 2 1 . 0 0 00012 00008 00018

00004 00023
00552 0 0 1 3 : 0 4 : 2 1 . 0 0 00009 00008 00019

00001 00021
00531 0 0 1 4 : 4 0 : 1 2 . 0 0 00012 00006 00017

00003 00026
00003 00025

00534 0 0 1 7 : 1 5 : 3 2 . 0 0 00006 00006 00022
00522 0 0 1 8 : 3 3 : 1 4 . 0 0 00012 00012 00019
00525 0 0 2 0 : 2 1 : 0 6 . 0 0 00009 00009 00027
00555 0 0 2 1 : 3 7 : 1 8 . 0 0 00010 00010 00019
00566 0 0 2 3 : 4 4 : 4 4 . 0 0 00010 00008 00021

00002 00017
00567 0 0 0 1 : 0 7 : 3 4 . 0 0 00012 00004 00026

00003 00025
00005 00022

FINISH TIME OF PELLET MILL #1 : 0002 :43 : 59 .00
NO. OF CHANGES IN PRODUCT PELLET = 00010
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SCHEDULE AT PELLET MILL #2

CODE START TIME NO. BATCH PACKING BIN

00511 0 0 0 9 : 2 3 : 3 2 . 0 0 00006 00004 00027
00002 00020

00551 0 0 1 0 : 3 5 : 2 0 . 0 0 00008 00008 00022
00552 0 0 1 2 : 4 5 : 5 8 . 0 0 00014 00006 00019

00008 00021
00531 0 0 1 5 : 1 1 : 4 4 . 0 0 00004 00003 00017

00001 00026
00534 0 0 1 6 : 1 1 : 2 0 . 0 0 00015 00008 00018

00007 00023
00522 0 0 1 9 : 0 0 : 3 4 . 0 0 00004 00004 00023
00523 0 0 1 9 : 4 7 : 1 8 . 0 0 00015 00013 00018

00002 00021
00555 0 0 2 1 : 5 4 : 1 8 . 0 0 00008 00008 00021
00566 0 0 2 3 : 2 6 : 1 0 . 0 0 00014 00013 00021

00001 00017
00567 0 0 0 1 : 2 8 : 3 6 . 0 0 00018 00001 00026

00002 00025
00015 00018

FINISH TIME OF PELLET MILL #2 ะ 0 0 0 3 : 4 8 : 5 5 .0 0
NO. OF CHANGES IN PRODUCT PELLET = 00009
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^ VARIATION AT PK2

PRODUCT CODE START TIME BATCHS FROM BIN PACK SIZE NO.OF :

00510 0 0 0 8 : 3 0 : 0 6 . 0 0 00008 00022 00030 00800
00551 0 0 1 4 : 0 9 : 1 0 . 0 0 00008 00022 00030 00800

00008 00018 00030 00800
00534 0 0 2 0 : 2 7 : 0 5 . 0 0 00001 00022 00030 00100

00008 00018 00030 00800
00005 00022 00030 00500

00523 0 0 2 2 : 3 4 : 2 6 . 0 0 CÜ013 00018 00030 00866
00567 0 0 0 5 : 3 1 : 2 9 . 0 0 00001 00022 00030 00066

00015 00018 00030 01000
00004 00022 00030 00266

FINISH TIME OF PACKING HEAD #2 ะ 0 0 0 6 : 2 2 : 2 5 . 0 0  
NO. OF CHANGES IN PRODUCT PACKED = 00004

VARIATION AT PK3

PRODUCT CODE START TIME BATCHS FROM BIN PACK SIZE NO.OF BAG

00551 0 0 1 3 : 0 0 : 1 8 . 0 0 00004 00023 00030 00400

00552 0 0 1 3 : 5 4 : 5 4 . 0 0 00014 00019 00030 01166
00531 0 0 1 6 : 2 4 : 3 4 . 0 0 00004 00026 00030 00400
00534 0 0 1 8 : 0 2 : 0 6 . 0 0 00007 00023 00030 00700

00522 0 0 2 2 : 0 8 : 1 6 . 0 0 00012
00004

00019
00023

00030
00030

00800
00266

00555 0 0 2 2 : 4 6 : 2 0 . 0 0 00010 00019 00030 00833

FINISH TIME OF PACKING HEAD #3 ะ 0 0 0 0 : 3 4 : 4 0 . 0 0
NO. OF CHANGES IN PRODUCT PACKED = 00005
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VARIATION AT PK4

PRODUCT CODE START TIME BATCHS FROM BIN PACK SIZE NO.OF BAG

00552 0 0 1 4 : 0 9 : 5 7 . 0 0 00009 00021 00030 00750
00531 0 0 1 8 : 0 9 : 0 0 . 0 0 00009

00003
00017
00025

00030
00030

00900
00300

00523 0 0 2 2 : 0 0 : 0 0 . 0 0 00002 00021 00030 00133
00555 0 0 2 2 : 2 4 : 2 3 . 0 0 00008 00021 00030 00666
00566 0 0 0 3 : 2 1 : 1 0 . 0 0 00021

00003
00021
00017

00030
00030

01400
00200

00567 0 0 0 3 : 5 3 : 5 5 . 0 0 00005 00025 00030 00333
00151 0 0 0 4 : 4 5 : 1 0 . 0 0 00008 00021 00030 00533
00152 0 0 0 6 : 0 4 : 1 0 . 0 0 00012 00017 00030 00800

FINISH TIME OF PACKING HEAD #4 ะ 0 0 0 8 : 0 0 : 1 0 . 0 0  
NO. OF CHANGES IN PRODUCT PACKED = 00007

VARIATION OF SILO

PRODUCT CODE START TIME BATCHS FROM BIN

00511 0 0 1 1 : 0 2 : 5 7 . 0 0 00010 00027
00002 00020
00001 00027

00525 0 0 2 0 : 4 3 : 3 5 . 0 0 00009 00027
00326 0 0 0 3 : 5 0 : 3 5 . 0 0 00010 00017

NO. OF CHANGES IN PRODUCT SILO = 00002



NO.BATCH TOTAL TONNAGE

PELLET FEED MIXED = 00213 00639 (24 HOURS)
MASH FEED MIXED = 00035 00070 (24 HOURS)
SILO LOADING = 00031
TOTAL DAILY PRODUCTION = 00206 00618

DOWNTIME AT MIXER

PRODUCT CODE DOWNTIME START DURATION SOLVE SCHEDULED
00151 0 0 0 2 : 5 2 : 4 4 . 0 0 0 0 0 0 : 1 9 : 1 1 . 0 0 00003
00326 0 0 0 3 ะ 4 9 : 3 9 . 0 0 0 0 0 0 : 0 0 : 0 0 . 0 0 00002
00152 0 0 0 4 : 3 6 : 4 9 . 0 0 0 0 0 0 : 0 3 : 4 6 . 0 0 00002
00153 0 0 0 5 : 3 7 : 1 1 . 0 0 0 0 0 0 : 1 7 : 4 4 . 0 0 00003

TOTAL DOWNTIME AT MIXER 0000:40:41 .00
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