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I l l

ABSTRACT

4 6 7 1 0 0 2 0 6 3 : P e tro ch em ica l T e c h n o lo g y
P a n ita  A n g k a th u n y ak u l: D iese l R em o v a l from  W a s te w a te r  by  F ro th  
F lo ta tio n .
T h es is  A d v iso rs : A sso c . P ro f. S u m ae th  C h av ad e j, P ro f. Jo h n  F. 
S c a m e h o m , and  A sso c . P ro f. P ram o ch  R a n g su n v ig it 74 pp . IS B N  
9 7 4 -9 6 5 1 -9 0 -1

K ey w o rd s: F ro th  f lo ta tio n  /  D iese l rem o v a l /  C o llo id a l gas ap h ro n s

F ro th  f lo ta tio n  is a  su rfa c ta n t-b a se d  se p a ra tio n  p ro c e ss  su ita b le  for 
tre a tin g  d ilu te  o ily  w astew a te r. T h e  o b je c tiv e  o f  th is  w o rk  w as to  in v e s tig a te  the 
re la tio n sh ip  b e tw e e n  fo am  s tab ility  th a t can  be  en h a n c e d  by  c o llo id a l g as  ap h ro n  
(C G A ) an d  th e  e ff ic ien cy  o f  d ie se l rem o v a l fro m  w a s te w a te r  b y  fro th  f lo ta tio n  
tec lm iq u e . B ra n c h e d  a lco h o l p ro p o x y la te  su lfa te  so d iu m  sa lt (A lfo te rra  145 -5P O ) 
w a s  u sed  to  fo rm  m ic ro e m u ls io n s  w ith  d ie se l o il an d  fro th  f lo ta tio n  s tu d ie s . T he 
fo rm a tio n  o f  C G A s w as ca rried  o u t by  s tu d y in g  th e  e ffec t o f  s tir r in g  speed , 
s tir r in g  tim e , su rfa c ta n t c o n c e n tra tio n  an d  sa lin ity  in  o rd e r to  d e te rm in e  su itab le  
co n d itio n s  fo r fro th  f lo ta tio n  ex p e rim en ts . D ie se l rem o v a l u s in g  C G A s is p o ss ib le  
to  o b ta in  h ig h  e n ric h m e n t ra tio  an d  o il re m o v a l in to  th e  a p h ro n  p h a se  a t o p tim u m  
c o n d itio n s . F ro m  th e  re su lts , th e  sy s tem  w ith  0.1 w t%  A lfo te rra , 3 w t%  N aC l, 
s tir r in g  sp eed  o f  5 0 0 0  rp m , s tirr in g  tim e  o f  5 m in  a t a ir  f lo w  ra te  0 .3 0  L /m in  gave  
a  h ig h  o il rem o v a l u p  to  9 7 .0 7  % . T h e  C G A  en h a n c e d  o il re m o v a l in  th e  fro th  
f lo ta tio n  o p e ra tio n  b ecau se  o f  h ig h e r fo am  a b ility  an d  fo am  s tab ility .



IV

บ ท ค ัด ย ่อ

ปณิตา อังคธัญกุล : กระบวนการแยกนํ้ามันดีเซลออกจากนํ้าเสียโดยระบบทำให้ลอย
(D ie se l R e m o v a l fro m  W a ste w a te r  by F ro th  F lo ta tio n ) อ. ที่ปรึกษา : รศ. ดร. สุเมธ ชว 
เดช ศ. จอห์น เอฟ สเคม์มีฮอร์น และ รศ. ดร. ปราโมช รังสรรค์วิจิตร 74 หน้า ISBN 974-9651- 
90-1

กระบวนการทำให้ลอย (froth flotation) เป็นหนึ่งในวิธีกระบวนการแยกสารโดยสาร 
ลดแรงตึงผิวซึ่งเหมาะสำหรับบำบัดนึ่าเสียที่มีการปนเปีอนของนึ่ามันที่เจือจาง งานวิจัยน่ึมี
วัตถุประสงค์เพื่อศึกษาความสัมพันธ์ระหว่างความเสถียรของฟองซึ่งทำให้สูงขึ้นได้โดย 
คอลลอยดอลล์ แค็สแอฟรอนและประสิทธิภาพของการกำจัดนามันดีเซลออกจากนึ่าโดยวิธี

กระบวนการทำให้ลอย สารลดแรงตึงผิวแบบ บรานช์ อัลกฮอล์ โพรพรอกชีเลต ซัลเฟต โซเดียม 
ซอลห์ (Alfo terra 1 4 5 -5 P O ) ถูกนำมาใช้ในการศึกษาทดลองการเกิดไมโครอิมัลชั่น และ 
กระบวนการทำให้ลอย ในกระบวนการทำให้เกิดคอลลอยดอลล์ แก็สแอฟรอนได้ศึกษาปิจจัขของ 
ความเร็วในการป่น ระยะเวลาในการป่น ความเข้มข้นสารลดแรงตึงผิว และความเค็มเพ่ือหา 
สัดส่วนที่เหมาะสมเพื่อนำไปทดลองต่อในส่วนของกระบวนการทำให้ลอย กำจัดนํ่ามันดีเซลออก 
โดยคอลลอยดอลล์ แก็สแอฟรอนให้ผลค่าสัดส่วนเอ็นริชเม็นต์ และค่าการกำจัดนึ่ามันดีเซลใน 
แอฟรอนเฟสสูงเกิดเมื่อได้สัดส่วนที่เหมาะสม จากผลการทดลอง ระบบที่ความเข้มข้นของบรานช์ 
อัลกฮอล์ โพรพรอกชีเลต ซัลเฟต โซเดียม ชอลท 0.1 เปอร์เซ็นต์, ความเข้มข้นของเกลือ 4 
เปอร์เซ็นต์, ระยะเวลาในการป่น 5 0 0 0  รอบต่อนาที, ระยะเวลาในการป่น 5 นาที และอัตราการเป่า 
อากาศ 0.30 ลิตรต่อนาทีให้ประสิทธิภาพการกำจัดนึ่ไไมันที่สูงที่สุดเท่ากับ 97.07 เปอร์เซนต ์
คอลลอยดอลล์ แก็สแอฟรอนทำให้ประสิทธิภาพการกำจัดนึ่ามันสูงขึ้นในกระบวนการทำให้ลอย 
เนื่องจากความสามารถในการเกิดฟอง และความเสถียรของฟองที่สูงขึ้น
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