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ABSTRACT

4671012063: Petrochemical Technology
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Thesis Advisors: Assoc. Prof. Sumaeth Chavadej, Prof. Jonh F. 
Scamehorn, Asst. Prof. Boonyarach Kitiyanan, and Dr. Chantra 
Tongcompou 48 pp. ISBN 974-9651-99-5 
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Detergency is the process of removal of unwanted material from a solid 
surface by contact with a surfactant solution. It is hypothesized that both ultra-low 
interfacial tension and high solubilization play importance roles in promoting 
detergency efficiency. The objective of this study was to investigate the relationship 
between the phase diagram and the efficiency of detergency for microemulsion 
system with low salinity. A mixed surfactant system of 0.5% alkyldiphenyloxide 
disulfonated (ADPODS), 5% sodiumdioctyl sulfosuccinate (AOT) and 3% sorbitan 
monooleate (Span 80) was found to exhibit Winsor type III microemulsion at 0.5% 
salinity. In using this formulation, the detergency performance increased with 
increasing active surfactant concentration, and optimum oily soil removal was found 
to be at around 0.1% active surfactant. The result showed that the studied 
formulation could remove more than 80% oil. Increasing the amount of rinsing water 
did not significantly affect the detergency performance. However, the detergency 

* performance increased with salinity, and maximum oil removal was found to be at
3% NaCl.
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บท ค ัดย ่อ

นางสาวพรรณฑิภา รัชตเวชกุล ะ การซักฟอกคราบนำมันโดยวิธีการไมโครอิมัลชัน 
(Detergency of Oily Soil by Microemulsion) อ. ท่ีปรึกษา: รศ. ดร. สุเมธ ชวเดช, ศ. ดร.
จอห์น เอฟ สเกมาฮอร์น, ผศ. ดร.บุนยรัชต์ กิติยานันท์ และ ดร. จันทรา ทองคำเภา 48 หน้า ISBN 
974-9651-99-5

การซักฟอกเป็นกระบวนการกำจัดวัสดุท่ีไม,ต้องการออกจากผิวของแข็ง โดยสัมผัสของ 
สารละลายท่ีมีสารซักฟอก โดยมีสมมุติฐานว่าท้ังแรงตึงผิวท่ีต่ํามากและการละลายท่ีสูงมีบทบาท 
สำคัญในการซักล้าง วัตถุประสงค์ของการศึกษาคร้ังน้ี คือ เพ่ือกาความสัมพันธ์ระหว่างเฟส 
ไดอะแกรมและประสิทธิภาพในการซักล้างของระบบไมโครอิมัลช่ันท่ีเกลือต่ํา

สูตรสารลดแรงตึงผิวผสมของนำมันเครื่อง ประกอบด้วย อัลคิล ไดพันิลออกไซด์ได 
ซัลโฟเนต (Alkyl diphenyl oxide disulfonate) หรือเอคีพี'โอดีเอส (ADPODS) และไดออกทิล 
ซัลโฟซัคซิเนต (Dioctyl oxide disulfonate) หรือ เอโอที (AOT) และซอร์บิแทน โมโนโอลิเอต 
(Sorbitan monooleate) หรอ สแปน 80 (Span 80) พบว่า 0.5% ADPODS, 5% AOT, 3% Span 80 
สามารถเกิดไมโครอีมัลชั่น วินเชอร์ชนิดที่ III โดยใช้เกลือ 0.5 % ในการใช้สูตรนี้ ประสิทธิภาพ 
การซักล้างเพิ่มขึ้นเมื่อความเข้มข้นของสารลดแรงตึงผิวผสมมากขึ้น และพบว่าจุดที่เหมาะสมใน 
การกำจัดคราบนี้ามันอยู่ที่ 0.1 %  ผลการทคลองแสดงให้เห็นว่าสูตรที่ใช้สามารถกำจัดคราบนี้ามัน 
ไต้มากกว่า 80 %  การเพิ่มปริมาณนี้าล้างไม่มีผลต่อประสิทธิภาพการซักล้าง อย่างไรก็ตาม
ประสิทธิภาพการซักล้างเพิ่มขึ้นตามเกลือที่ใชแ้ละคราบนี้ามันถูกกำจัดออกมากที่สุดที่เกลือ 3 %
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