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ไ ต ้ร ับ ค ว าม ส น ใจ ม าก ข ึ้น  อ ัน เน ื่อ ง ม า จ าก ค ว าม ต ้อ ง ก า ร เพ ื่อ น ำ ม า ใช ้เป ็น เช ื้อ เพ ล ิง ท ด แ ท น น ํ้า ม ัน  
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เพ ิ่ม ข ึ้น ข อ ง ก าร เก ิด ป ฏ ิก ิร ิย าข อ ง ส าร ป ็อ น ท ี่ห น ัก ก ว ่าน ่าจ ะ เป ็น ผ ล จ าก ค ว าม ส าม าร ถ ใน ก าร ด ูด ซ ับ  
ท างกายภ าพ ท ี่ม ากกว ่า ซ ึ่ง ท ำให ้ค ว าม ห น าแ น ่น ข อ งส าร ป ็อ น ่ท ี่ห น ัก ก ว ่าบ น พ ื้น ผ ิว ต ัว เร ่งป ฏ ิก ิร ิย าม ี 
ม าก ก ว ่า  จ ึง ท ำ ให ้ส า ร ป ็อ น ท ี่ห น ัก ก ว ่า เก ิด ป ฏ ิก ิร ิย า ไ ต ้ว ่อ ง ไ ว ก ว ่า  ต ัง ผ ล ท ี่ไ ต ้จ าก ก าร ท ด ล อ ง  สาร  
ป ีอ น พ าร าท ิน ส ์ท ี่ม ี 18 ค าร ์บ อ น อ ะ ต อ ม ให ้ร ้อ ย ล ะ ผ ล ไต ้ข อ ง ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์น ํ้าม ัน เค ร ื่อ ง บ ิน ม าก ท ี่ส ุด  
เท ่าก ับ ร ้อ ย ล ะ  47 เม ื่อ เป ร ีย บ เท ีย บ ผ ล ข อ ง ต ัว เร ่ง ป ฏ ิก ิร ิย าท ี่เต ร ีย ม ด ้ว ย ว ิธ ีก าร ต ่าง ก ัน พ บ ว ่า  ต ัวเร ่ง  
ป ฏ ิก ิร ิย าท ี่เต ร ีย ม ด ้วย ว ิธ ีแล ก เป ล ี่ย น ไอ อ อ น ม ีศ ัก ย ภ าพ ใน ก าร เร ่งก าร เก ิด ป ฏ ิก ิร ิย าไต ้ด ีก ว ่าก าร เต ร ีย ม  
ด ้วยว ิธ ีฝ ังต ัวแบ บช ุ่ม  ซ ึ่งน ่าจ ะม ีผ ล ม าจ าก ก ระ จ าย ต ัว ข อ ง ็โล ห ะแพ ล ท ิน ัม ท ี่ม ีด ีก ว ่า  ส ่ง ผ ล ให ้เก ิด ก าร  
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