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ในช่วงระยะเวลาหลายปีที่ผ่านมา การผนวกความรู้และเทคโนโลยีทางด้านปัญญาประดิษฐ์เข้ากับงานด้าน 
วิศวกรรมการผลิตได้ก่อให้เกิดระบบผลิตแบบใหม่ขึ้น คือระบบผลิตเชิงปัญญา มีการวิจัยและพัฒนาเพื่อสร้างราก5าน 
ของระบบการผลิตดังกล่าวเกิดขึ้นอย่างมากมาย อาทิ ระบบควบคุมกระบวนการผลิตเชิงปัญญา ระบบติดตามสภาวะ 
การทำงานของเครื่องมือดัดโลหะ ระบบตรวจจับสภาวะการทำงานของเครื่องมือกาโดยอาศัยตัวตรวจรู้แรงนบ!เหลาย
แกน ( Multi-axis Force Sensing ), ระบบป้องกันความล้มเหลว ระบบควบคุมเครื่องมือกลระยะไกล เป็นด้น อย่างไรก็ 
ดีแม้ว่าจะมีการทำงานวิจัยในด้านระบบผลิตเชิงปัญญาอย่างกว้างขวาง แต่ก็มีได้มีการกำหนดนิยามของระบบผลิตเชิง 
ปัญญาอย่างซัดเจน คงมีเพียงความหมายอันเป็นที่เข้าใจกันแต่เพียงที่'วไปว่า ระบบผลิตเข้'!ปัญญาคือ ระบบผลิตแบบ 
อัตโนมัติ หรือกึ่งอัตโนมัติที่มีความสามารถในการเสาะหาสารสนเทศที่เกิดขึ้นภายในระบบโดยอาศัยอุปกรณ์ต-ทจร้
(Sensor) มีกลไกที่สามารถสร้างการตัดสินใจได้เองเพื่อให้ใต้มาซึ่งวิธีการทำงานที่เหมาะสมที่สุด และสามารถควบคุม 
การทำงานของระบบโดยรวมให้ได้ผลตรงตามเป้าหมายที่ได้ออกแบบไว้ ทั้งนี้รวมไปถึงหน้าที่การทำงานที่เป็นส่วน
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แนวความคิดด้านระบบผลิตเชิงปัญญาในประเทศไทยนั้นค่อนข้างใหม่ จึงมีอุตสาหกรรมที่นำระบบดังกล่าว 
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In this recent years, the advent and introduction of Artificial Intelligence in the area 
of manufacturing engineering has given a new perspective of Intelligent Manufacturing 
System (IMS). Many research activities in this area have been conducting on various 
directions to form a fundamental concept of IMS, e.g., the intelligent process controlling 
systems, machine tools condition monitoring system, real-time machining state detection 
using multi-axis force sensing, fail-safe system, tele-machining, and so onT Nevertheless, a 
consensus definition of IMS is not existent. Generally, IMS is known as the autonomous or 
near-autonomous system that can acquire all relevant information through sensing, render 
decisions for its optimum operation, and implement control functions to achieve the 
objectives of its manufacturing tasks, including the overhead functions. Though there are 
many research activities on IMS, most of the them are still implemented only in the laboratory 
since there are many different conditions between laboratory and real industrial environments.

IMS technology in Thailand is very new. Few or may be none of industries are 
paying attention to it. It is very difficult to correctly forecast the future development of IMS in 
Thailand. There is only an expectation that IMS will show its role in the near future because 
of the rapid changed of technology and business competition. At the beginning phase of 
implementation of intelligent systems to industries, especially for Thailand’ร, it is very 
important to introduce a proper direction and philosophy of IMS to them.

This research proposes a classification methodology for evaluating the levels of 
intelligence of the machines, cells, lines, areas, factories, and the entire manufacturing system. 
The purposed methodology is devised to provide a clear boundary for the Intelligent 
Manufacturing Systems and also can broadly answer how and which direction a company 
should do to introduce the intelligent manufacturing to their organization.
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