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กลีเซอรอลกับกรดออกทาโนอิกในเครื่องปฏิกรณ์ไมโครชนิดท่อคะพิลลารึ เพื่อหาภาวะที่เหมาะสม 
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ตามความเร็วในการไหลชองสลัก ดังนั้นภาวะที่เหมาะสมในการสังเคราะห์มอนอกลีเซอไรดีในท่อ 
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